Konkurso salygy Priedas Nr. 1

Horizontalios metalo tekinimo staklés su CNC valdymu

Techniné specifikacija

Nr. | Parametro aprasymas Vertés
Funkciniai ir kokybiniai parametrai
1 Atstumas tarp centry ne maziau kaip 2000 mm
2 Prasukamas diametras vir$ stakliy korpuso ne maziau kaip 750 mm
3 Maksimalus apdirbamas ruo§inio diametras ne maziau kaip 550 mm
4 Maksimalus apdirbamas ruo§inio ilgis ne maziau kaip 2000 mm
5 Per $pindelio skyle prakiSamo strypo diametras ne maziau kaip 170 mm
(bar capacity)
6 Maksimali Spindelio galia dirbant nuolatine apkrova (S1) ne maziau kaip 30 kW
7 Maksimali $pindelio galia dirbant periodine 30 min apkrova (S6) ne maziau kaip 35 kW
8 Maksimalus $pindelio sukimo momentas, kai apsisukimai yra ne ne maziau kaip 2200 Nm
maziau 100 per min ir apkrovos rezimas nuolatinis (S1)
9 Maksimalus $pindelio sukimosi greitis Ne maziau kaip 1000 aps/min
10 | Irankiy kiekis bligne Ne maziau kaip 8 vnt.
11 | Automatinis jrankio ilgio matavimo jtaisas Taip
12 | Greitosios pastiimos greitis X asyje Ne maziau kaip 10 m/s
13 | Greitosios pastiimos greitis z aSyje Ne maziau kaip 14 m/s
14 | Rankinis, hidraulinis arba pneumatinis griebtuvas, kurio iSorinis Taip
diametras 18 coliy arba didesnis, pro skyle prakiSamas strypo
diametras yra ne maziau 170 mm, papildomas kumsteliy
komplektas, tinkamas jtvirtinti 30 mm diametro strypa.
15 | Galiné atrama- arkliukas, kurio Taip
- Maksimalus leistinas jtvirtinamo ruo$inio svoris Ne maziau kaip 1000 kg
- Hidraulinis arba pneumatinis ruosinio prispaudimas Taip
- Sukus centras (live center) Taip
16 | Tarpiné atrama- liunetas, kurio Taip
- Apatiné jtvirtinamo ruo$inio diametro riba Ne daugiau kaip 30 mm
- VirSutiné jtvirtinamo ruo§inio diametro riba Ne maziau kaip 400 mm
- Maksimalus leistinas jtvirtinamo ruo§inio svoris Ne maziau kaip 1000 kg
- Leidziami 1 arba 2 vnt. tieckiamy liunety Taip
17 | RuoSinio apdirbimo zona yra pilnai uzdengiama darbo metu Taip
18 | Ausinimo emulsijos padavimo j darbo zong slégis Ne maziau kaip 5 bar
19 | AuSinimo emulsijos padavimas per kiekvieng jrankiy biigno jrankj Taip
20 | Tepalo atskyréjas bake Taip
21 | Drozliy konvejeris (-iai) su iSkrovimo déze Taip
22 | Suspausto oro pistoletas drozliy nupatimui Taip
23 | Emulsijos gary filtravimo jrenginys, valdomas nuo stakliy Taip
valdiklio maSininiu kodu
24 | El. maitinimo transformatorius Taip
25 | Stakliy svoris Ne maziau kaip 10000 kg
Valdymo parametrai
26 | SIEMENS SINUMERIK 828D arba HEIDENHAIN CNC PILOT Taip
640 stakliy valdiklis
27 | SIEMENS ShopTurn arba HEIDENHAIN smart. Turn Taip
programings jrangos paketas
28 | Stakliy prijungimo prie jmonés intranet tinklo modulis Taip




Kiti reikalavimai

29

Iranga turi biiti nauja (nenaudota) ir pagaminta ne seniau kaip
pries 3 metus iki jo jsigijimo datos.

Taip

30

CE deklaracija EN kalba

Taip

31

Saugos instrukcija LT ir EN kalbomis

Taip

32

Irengimo naudojimo instrukcija RU ir EN kalbomis, popieriniame
i§pildyme ir elektroniné kopija

Taip

33

Servisinio aptarnavimo vadovas su hidrauline, elektrine
schemomis ir atsarginiy daliy katalogu EN kalba

Taip

34

Garantinis terminas valdikliui, varikliams, pavaroms ir
elektriniams stakliy elementams

Ne maziau kaip 24 mén.

35

Garantinis terminas hidrauliniams ir mechaniniams stakliy
elementams

Ne maziau kaip 12 mén.

36

I kaing jskaiCiuoti jrengimo stakliy paleidimo-derinimo darbai

Taip

37

I kaing jskaiCiuoti pristatymo adresu Ulony g. 33, 62161 Alytus,
Lietuva kastai (be iSkrovimo islaidy).

Taip

38

I kaing jskaiCiuotas praktinio mokymo naudotis jrengimu kursas
Pirkéjo darbuotojams. Sékmingai uzbaiges praktinius mokymus,
kurie truks ne maziau kaip 16 valandy, Tiekéjas iSraso pirkéjo
darbuotojams mokymy baigimo sertifikatus.

Taip

39

I kaing jskaiciuotas stakliy tikslumo patikrinimo testas. Tikslumo
patikrinimui Tieké&jo atstovas turi apdirbti detalg, kurios brézinys
pridétas kaip Priedas Nr. 2 prie Konkurso sglygy. Apdirbta detalé
bus pamatuota. Jeigu visi detalés matmenys tenkins uzduotas
tikslumo tolerancijy ribas, abi Salys pasiraSys bandymy priémimo
protokola. Jeigu §i detalé neatitiks brézinyje keliamy reikalavimy,
Tiekéjui bus suteikta papildoma galimybé pakartoti bandymga ir
naujas detalés ruoSinys. Tiekéjas gali pavesti atlikti stakliy
tikslumo testg Pirkéjui, kadangi pastarasis pats turi kvalifikuotus
tekinimo operatorius. Bet kokiu atveju, pareiga sékmingai iSlaikyti
stakliy tikslumo patikrinimo testa tenka iSimtinai Tiekéjui
neatsizvelgiant | tai, kieno operatorius atliks detalés apdirbima.
Tikslumo patikrinimo testas vyks stakliy sumontavimo pas Pirkéja
vietoje, reikalingus detalés ruoSinius pariipins Pirkéjas.

Taip

40

I kaing yra jskaiciuoti ir kartu su staklémis yra patiekiami visi
jrankiai ir jy laikikliai, kuriais Tiekéjas pagamins auks¢iau
minimg detalg stakliy tikslumo patikrinimui.

Taip

41

I kaing yra jskaiciuoti masininés CNC programos auks¢iau
minimai testinei detalei apdirbti para§ymas ir pateikimas

Taip




