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1. BENDROSIOS NUOSTATOS

1.1 UAB , Western Fabrications* (toliau vadinama — Pirkéjas) jgyvendindama projekta ,,Investicijos j
gamybos procesy skaitmeninimo technologijy diegimg®“ (Nr. 03.3.1-LVPA-K-854-01-0022) bendrai
finansuojama Europos Sajungos struktiiriniy fondy ir Lietuvos Respublikos 1éSomis numato jsigyti:
Suvirinimo roboty sistemas (2 vnt.)

1.2 Vartojamos pagrindinés savokos, apibréztos Projekty finansavimo ir administravimo
taisyklése, patvirtintose Lietuvos Respublikos finansy ministro 2014 m. spalio 8 d. jsakymu Nr. 1K-316
(toliau — Taisyklés).

1.3 Pirkimas vykdomas vadovaujantis Taisyklémis, Lietuvos Respublikos civiliniu kodeksu (toliau —
Civilinis kodeksas), kitais teisés aktais bei konkurso salygomis (toliau — konkurso sglygos).

1.4 Skelbimas apie pirkimg paskelbtas Europos Sajungos fondy investicijy svetaingje
WWW.esinvesticijos.It.

1.5 Pirkimas atlieckamas konkurso biidu laikantis lygiateisiSkumo, nediskriminavimo, abipusio
pripazinimo, proporcingumo, skaidrumo principy.

1.6 Konkursui nejvykus dél to, kad nebuvo gauta né vieno pirkéjo nustatytus reikalavimus
atitinkancio tiekéjo pasiiilymo, pirkéjas pasilieka teise pakartotinj pirkimg vykdyti Taisykliy 461.1 punkte
nustatyta tvarka.

1.7 Pirkéjo jgaliotas asmuo palaikyti tiesioginj rysj su tiekéjais ir gauti i§ jy su pirkimo procediiromis
susijusius prane§imus: direktorius Darius Jurkus, mob. Nr. 8 612 97640, el. p. info@western.It, Tuéiy g. 10,
Kapény k., Vieksniy sen., Mazeikiy r. LT — 89477.

2. PIRKIMO OBJEKTAS

2.1 Perkamos suvirinimo roboty sistemos (2 vnt.), kuriy savybés nustatytos pateiktoje techninéje
specifikacijoje (Priedas Nr. 1).

2.2 Sialomos prekés turi bati naujos ir nenaudotos bei atitikti Europos Sgjungos teisés akty nustatytus
saugos reikalavimus.

2.3 Sitlomy prekiy modeliai rinkai turi baiti pateikti ne anks¢iau kaip prie§ 3 metus.

2.4 Jei techningje specifikacijoje apibudinant pirkimo objekta nurodytas konkretus modelis ar
Saltinis, konkretus procesas ar prekés zenklas, patentas, tipai, konkreti kilmé ar gamyba, laikyti, kad priimtini
ir savo savybémis lygiaverciai objektai.

2.5 Pirkimas skaidomas j Il atskiras pirkimo objekto dalis:

2.5.1. Pirma pirkimo objekto dalis — Robotiné suvirinimo sistema, skirta suvirinti nedideliy gabarity
gaminius (1 vnt.).

2.5.2. Antra pirkimo objekto dalis — Robotiné suvirinimo sistema, skirta suvirinti didesniy gabarity,
ilgus gaminius (1 vnt.).

2.6 Tiekéjas turi teis¢ pateikti pasiiilyma tiek del visy pirkimo objekto daliy, tiek dél vienos pirkimo
objekto dalies, taciau pilnai kiekvienos pirkimo objekto dalies prekiy apimciai. Esant skirtingiems
laimétojams kiekvienoje pirkimo objekto dalyje, bus sudaromos atskiros pirkimo sutartys.

2.7 Prekés turi bati pristatytos, sumontuotos, iSbandytos ir Pirkéjo darbuotojai apmokinti dirbti su
perkama jranga per 40 savaiéiy nuo sutarties pasiraSymo dienos.

2.8 Prekiy pristatymo vieta: UAB ,,Western Fabrications®, Tu¢iy g. 10, Kapény k., Viek$niy sen.,
Mazeikiy r. LT — 89477.


http://www.esinvesticijos.lt/
mailto:info@western.lt

3. TIEKEJU KVALIFIKACIJOS REIKALAVIMAI

3.1 Tiekéjas, dalyvaujantis pirkime, turi atitikti Siuos minimalius kvalifikacijos reikalavimus:

3.1.1. Bendrieji tiekéju kvalifikacijos reikalavimai:
Eil. Nr. Kvalifikacijos reikalavimai Kvalifikacijos Kvalifikacijos reikalavimus
reikalavimy jrodantys dokumentai
reik§mé
3.1.1.1 | Tiekéjas vykdomg veiklg jregistraves | Tiekéjo, Pateikiama su pasiiillymu.
teisés akty nustatyta tvarka. neatitinkancio Valstybés jmonés Registry centro
Sio reikalavimo, | iSduota Lietuvos Respublikos juridiniy
pasitilymas asmeny registro iSpléstinio  iSraso
atmetamas kopija ar Kiti dokumentai,
patvirtinantys tiekéjo vykdomos
veiklos jregistravima teisés akty
nustatyta tvarka arba atitinkamos

uzsienio Salies institucijos (profesiniy
ar veiklos tvarkytojy, valstybés jgalioty
institucijy pazymos, kaip yra nustatyta
toje  valstybéje, kurioje  tiekéjas
registruotas) iSduotas dokumentas ar
priesaikos deklaracija, liudijanti tiekéjo
vykdomos veiklos jregistravimg teisés
akty nustatyta tvarka. Pateikiama
tinkamai patvirtinta dokumento kopija
arba pateikiamas laisvos formos
tiekéjo raStiSkas patvirtinimas, kad jis
atitinka  Siame punkte nurodytg
kvalifikacijos reikalavimg.

3.1.2.Ekonominés ir finansinés biiklés, techninio ir profesinio pajégumo reikalavimai

Eil. Kvalifikacijos reikalavimai Kvalifikacijos Kvalifikacijos reikalavimus
Nr. reikalavimu reik§mé irodantys dokumentai
3.1.21 | Tiekéjas per pastaruosius 3 | Tiekéjo, neatitinkancio Sio | Pateikiama su pasiiilymu.

metus arba per laika nuo jo
jregistravimo  dienos  (jeigu
tiekéjas vykdé veiklg trumpiau
kaip 3 metus) jvykdé arba
vykdo bent 1 (vieng) panasaus
pobiidzio sutartj, kurios
verté/jvykdytos sutarties dalies
vert¢ ne mazesné kaip 0,7
pasitlymo vertés be PVM.

reikalavimo, pasiiilymas
atmetamas

1. Tiekéjo vadovo ar jo jgalioto
asmens pasirasyta (-as) jvykdytos
(-y) ar vykdomos (-y) sutarties (-
¢iy) sarasas (Priedas Nr. 3),
nurodant:

1.1. uzsakovg;

1.2. sutarties objekta;

1.3. sutarties verte/jvykdytos
sutarties dalies verte;

1.4. sudarymo ir/arba jvykdymo
datas;

1.5. kontaktinj asmeni.
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Eil. Kvalifikacijos reikalavimai Kvalifikacijos Kvalifikacijos reikalavimus
Nr reikalavimy reik§mé irodantys dokumentai

3.1.2.2 | Tiekéjo  vidutinés metinés | Tiekéjo, neatitinkancio Sio | Pateikiama su pasiilymu.
pajamos i veiklos, su kuria | reikalavimo, pasiiilymas | Paskutiniy 3 finansiniy mety, o

susijes pirkimas, per | atmetamas jeigu tikio subjektas jregistruotas
pastaruosius 3  finansinius ar veiklg atitinkamoje srityje
metus arba per laika nuo pradé¢jo véliau, — nuo tkio
jregistravimo  dienos  (jeigu subjekto jregistravimo ar veiklos
vykdé veikla maZiau nei 3 su pirkimu susijusioje srityje
finansinius metus) yra ne pradzios tiekéjo jmonés paZyma
mazesnés kaip 259 000,00 Eur. apie gautas pajamas i§ veiklos, su

kuria susije¢s atlieckamas pirkimas.

3.1.2.3 | Tiekéjas, jei jis néra jrangos | Tiekéjo, neatitinkanCio Sio | Pateikiama su pasiiilymu.

gamintojas, turi buti gamintojo | reikalavimo,  pasitlymas | Pateikiamas gamintojo
oficialus atstovas bei turéti teis¢ | atmetamas. jgaliojimas arba sutarties su
tokig jranga parduoti, montuoti, gamintoju dalis, kurioje
apmokyti darbuotojus. nurodytos atitinkamos teisés.

3.1.2.4 | Tiekéjas turi teise¢ atlikti | Tiekéjo, neatitinkancio Sio | Pateikiama su pasiilymu.
garantinj aptarnavima sitlomai | reikalavimo,  pasiiilymas | Pateikiami galiojantys jgaliojimai

jrangai arba turéti sutartj su kitu | atmetamas. arba lygiaverdiai dokumentai,
tkio subjektu, turinCiu teise¢ jrodantys gamintojo (arba
atlikti Sios jrangos garantinj gamintojo  jgalioto  asmens)
aptarnavimg. Gedimo atveju atstovavimg  atlikti  jrangos
reakcijos (reagavimo-atvykimo garantinj  aptarnavima. Jeigu
pirminei gedimo diagnostikai) aptarnavimg atliks kitas tkio
laikas turi bati ne ilgesnis kaip subjektas, kuris gamintojo (arba
24 val. gamintojo jgalioto asmens) yra

jgaliotas atlikti jrangos

aptarnavima, tiekéjas turi pateikti
aptarnavimo sutartj su $iuo tikio
subjektu. Ivykus gedimui tiekéjas
turi jvertinti gedimg per 24 val. ir
ji pasalinti per trumpiausiai
jmanoma laika

* Pastabos:

1) jeigu tiekéjas negali pateikti nurodyty dokumenty, nes atitinkamoje Salyje tokie dokumentai neisduodami
arba toje $alyje i8duodami dokumentai neapima visy keliamy klausimy — pateikiama priesaikos deklaracija arba oficiali
tiekéjo deklaracija;

2) dokumenty kopijos yra tvirtinamos tieckéjo ar jo jgalioto asmens parasu, nurodant ZodZius ,,Kopija tikra“ ir
pareigu pavadinima, vardg (vardo raide), pavarde, datg ir antspauda (jei turi).

3.2. Jei bendrg pasitlymg pateikia Gkio subjekty grupé, Siy konkurso sglygy 3.1.1.1 punkte nustatytus
kvalifikacijos reikalavimus turi atitikti ir pateikti nurodytus dokumentus kiekvienas tikio subjekty grupés narys atskirai, o
§iy konkurso salygy 3.1.2.1 - 3.1.2.4 punktuose nustatytus kvalifikacijos reikalavimus turi atitikti ir pateikti nurodytus
dokumentus bent vienas tikio subjekty grupés narys arba visi tikio subjekty grupés nariai kartu.

3.3. Tiekéjo pasiilymas atmetamas, jeigu apie nustatyty reikalavimy atitikimg jis pateiké melaginga
informacija, kuria pirkéjas gali jrodyti bet kokiomis teisétomis priemonémis.

3.4 Jei pirkimo procedirose dalyvauja tikio subjekty grupé, ji pateikia jungtinés veiklos sutartj arba tinkamai
patvirtinta jos kopija. Jungtinés veiklos sutartyje turi bati nurodyti kiekvienos §ios sutarties Salies jsipareigojimai
vykdant numatoma su pirkéju sudaryti pirkimo sutartj, iy jsipareigojimy vertés dalis, jeinanti j bendrg pirkimo sutarties
verte. Jungtinés veiklos sutartis turi numatyti solidarig visy Sios sutarties Saliy atsakomybe uz prievoliy pirkéjui
nevykdyma. Taip pat jungtinés veiklos sutartyje turi biiti numatyta, kuris asmuo atstovauja tikio subjekty grupei (su kuo
pirkéjas turéty bendrauti pasitilymo vertinimo metu kylanéiais klausimais ir teikti su pasitilymo jvertinimu susijusig
informacijg, kuriam partneriui suteikti jgaliojimai pateikti pasitilyma, jj pasiraSyti , sudaryti sutartj).




4. PASIULYMU RENGIMAS, PATEIKIMAS, KEITIMAS

4.1 Pateikdamas pasitilymg tiekéjas sutinka su Siomis konkurso sglygomis ir patvirtina, kad jo
pasitilyme pateikta informacija yra teisinga ir apima viska, ko reikia tinkamam pirkimo sutarties jvykdymui.

4.2 Pasitlymas turi biiti pateikiamas rastu, pasirasytas tiekéjo arba jo jgalioto asmens.

4.3 Tiekéjo pasialymas bei kita korespondencija pateikiama lietuviy arba angly kalba.

4.4 Tiekéjas kainos pasiilymg privalo pateikti pagal konkurso salygy 2 priede pateikta forma.
Pasitilymas teikiamas uZzklijuotame voke. Ant voko turi biiti uZraSyta: pirkimo pavadinimas, tiekéjo
pavadinimas ir adresas. Ant voko taip pat gali bati uzraas ,Neatplésti iki pasitilymy pateikimo termino
pabaigos®. Vokas su pasiilymu grazinamas jj atsiuntusiam tiekéjui, jeigu pasitilymas pateiktas
neuzklijuotame voke.

4.5 Pasiiilyma sudaro tiekéjo rastu pateikty dokumenty visuma:

4.5.1. uzpildyta pasitilymo forma, parengta pagal §io pirkimo konkurso salygy 2 prieda;

45.2. Tiekéjo jvykdyty sutarciy sarasas (uzpildytas §io pirkimo konkurso salygy 3 priedas);

45.3. konkurso salygose nurodytus minimalius kvalifikacijos reikalavimus pagrindziantys
dokumentai;

4.5.4. jungtinés veiklos sutartis arba tinkamai patvirtinta jos kopija, jei bendra pasiiilyma teikia tikio
subjekty grupé;

4.5.5. Kartu su pasiiilymu pateikti kataloga (prekiy apraSymus), kuriuose biity nurodyta visa
techninéje specifikacijoje reikalaujama informacija. Prekés apraSyme (kataloge) turi biiti grafiskai
nurodytos (t. y. pastebimai paZyméta — spalvotai markiruota, ir/ar nurodyta rodyklémis, ir/ar
pabraukta) konkrecios teikiamuy dokumenty vietos, kur apraSomos reikalaujamy techniniy
charakteristiky reik§més bei jrasyta, kurj techniniy reikalavimy punkta jos atitinka.

4.5.6. kita konkurso sglygose praSoma informacija ir (ar) dokumentai.

4.6 Tiekéjas gali pateikti tik viena pasitilymg — individualiai arba kaip tikio subjekty grupés narys. Jei
tiekéjas pateikia daugiau kaip vieng pasiilyma arba tikio subjekty grupés narys dalyvauja teikiant kelis
pasiiilymus, visi tokie pasiiilymai bus atmesti.

4.7 Tiekéjas, pateikdamas pasiiilyma, turi sitilyti visg nurodytg prekiy kiekj.

4.8 Tiekéjams néra leidziama pateikti alternatyviy pasitilymy. Tiekéjui pateikus alternatyvy
pasitilyma, jo pasitilymas ir alternatyvus pasiiilymas (alternatyviis pasiiilymai) bus atmesti.

4.9 Pasitlymas turi bati pateiktas iki 2021 m. sausio mén. 22 d. 11 val. 00 min., (Lietuvos
Respublikos laiku) atsiuntus ji pastu, per pasiuntinj ar tiesiogiai atvykus Siuo adresu: UAB ,,Western
fabrications Tuc¢iy g. 10, Kapény k., Vieks$niy sen., Mazeikiy r. LT — 89477. Tieké&jo praSymu Pirkéjas
nedelsdamas pateikia raSytinj patvirtinima, kad tieké&jo pasialymas yra gautas, ir nurodo gavimo dieng,
valandg ir minutg.

4.10 Pirkéjas neatsako uz paSto vélavimus ar kitus nenumatytus atvejus, dél kuriy pasitilymai nebuvo
gauti ar gauti paveluotai. Pavéluotai gauti pasitilymai neatpléSiami ir grazinami tiekéjui registruotu laisSku.

4.11 Pasitulymuose nurodoma prekiy kaina pateikiama eurais, turi biti iSreiksta ir apskaiciuota taip,
kaip nurodyta Siy konkurso salygy 2 priede. Apskaiciuojant kaina, turi biiti atsizvelgta j visa Siy konkurso
salygy 1 priede nurodyta prekiy kiekj, kainos sudétines dalis, j techninés specifikacijos reikalavimus ir pan. |
kaing turi buti jskaityti visi mokesCiai taip pat PVM, Kuris skai¢iuojamas ir apmokamas vadovaujantis
Lietuvos Respublikoje galiojanciais teisés aktais ir visos tiekéjo islaidos jrangos montavimui, paleidimui,
derinimui, darbuotojy apmokymams jrangos pristatymo vietoje. Visi pasitilyme nurodyti skaiciai, susij¢ su
pasitilymo kaina, pateikiami dviejy skaiCiy po kablelio tikslumu (i$skyrus tuos atvejus, kai nurodomi sveiki
skaiciai). Jeigu su bendra pasitilymo kaina susij¢ skaiciai iSreik$ti ne dviejy skaiciy po kablelio tikslumu ir
Pirkéjo praSymu dalyvis nepaaiskina, nepatikslina (ar netinkamai patikslina) su pasiiilymo kaina susijusiy
skaiciy, pasitilymas atmetamas.

4.12 Pasitlymas turi galioti ne trumpiau nei 60 dieny nuo pasitilymo pateikimo dienos. Jeigu
pasitlyme nenurodytas jo galiojimo laikas, laikoma, kad pasitlymas galioja tiek, kiek numatyta pirkimo
dokumentuose.

4.13 Kol nesibaigé pasitlymy galiojimo laikas, pirkéjas turi teis¢ prasyti, kad tiekéjai pratesty jy
galiojima iki konkreciai nurodyto laiko. Tiekéjas gali atmesti tokj praSyma.
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4.14 Nesibaigus pasitilymy pateikimo terminui Pirkéjas turi teis¢ ji pratgsti. Apie naujg pasitlymy
pateikimo terming Pirkéjas pranesa rastu visiems tiekéjams, gavusiems konkurso salygas bei paskelbia apie
tai Europos Sajungos fondy investicijy svetainéje www.esinvesticijos.lt.

4.15 Tiekéjas iki galutinio pasiiilymy pateikimo termino turi teis¢ pakeisti arba atSaukti savo
pasitlyma. Toks pakeitimas arba praneSimas, kad pasililymas atSaukiamas, pripazjstamas galiojanciu, jeigu
Pirkéjas jj gauna pateikta rastu iki pasitilymy pateikimo termino pabaigos.

5. KONKURSO SALYGU PAAISKINIMAS IR PATIKSLINIMAS

5.1 Pirkéjas atsako j kiekvieng Tiekéjo rasytinj praSyma paaiskinti pirkimo salygas, jeigu praSymas
gautas ne veéliau kaip prie§ 3 darbo dienas iki pirkimo pasitilymy pateikimo termino pabaigos. | laiku gauta
tiekéjo praSyma paaiskinti konkurso salygas pirkéjas atsako ne véliau kaip per 2 darbo dienas nuo jo gavimo
dienos ir ne véliau kaip likus 2 darbo dienoms iki pasitilymy pateikimo termino pabaigos. Pirkéjas,
atsakydamas tiekéjui, kartu siuncia paaiskinimus ir visiems kitiems tiek&jams, kuriems jis pateiké konkurso
salygas, bet nenurodo, kuris tieké&jas pateiké praSyma paaiskinti konkurso salygas.

5.2 Nesibaigus pasitilymy pateikimo, bet ne véliau kaip likus 2 darbo dienoms iki pasitilymy
pateikimo termino pabaigos, Pirkéjas turi teise savo iniciatyva paaiSkinti, patikslinti konkurso saglygas.

5.3 Jei paskelbus kvietima dalyvauti pirkime yra kei¢iama pasiilymams parengti reikalinga
informacija, taip pat kai Tiekéjams teikiami dokumenty paaiskinimai (patikslinimai) (pavyzdziui, kei¢iami ir
(ar) tikslinami kvalifikacijos reikalavimai), Pirkéjas Taisykliy 458 punkte nustatyta tvarka paskelbia pakeistg
kvietima dalyvauti pirkime.

5.4 Pirkéjas nerengs susitikimy su tiekéjais dél pirkimo dokumenty paaiskinimy.

5.5 Bet kokia informacija, konkurso salygy paaiSkinimai, praneSimai ar kitas pirkéjo ir tiekéjo
susiraSinéjimas yra vykdomas $iame punkte nurodytu adresu pastu, elektroniniu pastu, faksu. Tiesioginj rysj
su tiekéjais jgalioti palaikyti: direktorius Darius Jurkus, mob. Nr. 8 612 97640, el. p. info@western.It, arba
darius@western.It, Tuciy g. 10, Kapény k., Vieksniy sen., Mazeikiy r. LT — 89477.

6. PASIULYMU NAGRINEJIMAS IR VERTINIMAS

6.1 Voky atpléSimo procedira vyks 2021 m. sausio mén. 22 d. 11 val. 00 min. (Lietuvos
Respublikos laiku), dalyviams nedalyvaujant.

6.2  Pirkéjas uztikrina, kad pateiktuose pasitilymuose pateiktos kainos nebus suzinotos anksciau nei
pasiiilymy pateikimo terminas, nurodytas Konkurso salygy 6.1 punkte.

6.3 Pasiilymy nagringjimo, vertinimo ir palyginimo proceduras atlicka Komisija, tiekéjams ar jy
jgaliotiems atstovams nedalyvaujant.

6.4 Komisija nagrinéja:

6.4.1. ar tickéjai pasitlymuose pateiké tikslius ir iSsamius duomenis apie savo kvalifikacijg ir ar
tiekéjo kvalifikacija atitinka minimalius kvalifikacijos reikalavimus;

6.4.2.  ar tickéjai pasitlyme pateiké visus duomenis, dokumentus ir informacija, apibrézta Siose
konkurso salygose ir ar pasitilymas atitinka Siose konkurso salygose nustatytus reikalavimus;

6.4.3.  ar nebuvo pasiiilytos nejprastai mazos kainos;

6.5 Komisija priima sprendima dél kiekvieno pasiiilyma pateikusio tiekéjo minimaliy kvalifikacijos
duomeny atitikties konkurso sglygose nustatytiems reikalavimams. Jeigu tiekéjas pateiké netikslius ar
nei$samius duomenis apie savo kvalifikacijg, Komisija praso tiekéja Siuos duomenis papildyti arba paaiskinti
per protinga terming, kuris negali buti trumpesnis nei 3 darbo dienos. Teis¢ dalyvauti tolesnése pirkimo
procediirose turi tik tie tiekéjai, kuriy kvalifikacijos duomenys atitinka pirkéjo keliamus reikalavimus.

6.6 Iskilus klausimams dél pasitilymy turinio ir Komisijai rastu papraSius Siuos duomenis paaiskinti
arba patikslinti, tiekéjai privalo per Komisijos nurodyta protinga termina, kuris negali biiti trumpesnis nei 3
darbo dienos, pateikti rastu papildomus paaiskinimus nekeisdami pasitilymo esmés.

6.7 Jeigu pateiktame pasitlyme Komisija randa pasi@ilyme nurodytos kainos apskai¢iavimo klaidy, ji
privalo raStu paprasyti tiekéjy per jos nurodyta protingg terming iStaisyti pasitilyme pastebétas aritmetines
klaidas, nekeiciant voky su pasiiilymais atplésimo posédzio metu paskelbtos kainos. Taisydamas pasitilyme
nurodytas aritmetines klaidas, tiekéjas neturi teisés atsisakyti kainos sudedamyjy daliy arba papildyti kaing
naujomis dalimis.
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6.8 Kai pateiktame pasitilyme nurodoma nejprastai maza kaina, Komisija turi teis¢, o ketindama
atmesti pasitilymg — privalo tiekéjo rastu paprasyti per Komisijos nurodyta protinga terming pateikti nejprastai
mazos pasitilymo kainos pagrindima, jskaitant ir detaly kainy sudétiniy daliy pagrindima.

6.9 Pasitilymuose nurodytos kainos bus vertinamos eurais be PVM.

6.10 Pirkéjo neatmesti pasitilymai vertinami pagal mazZiausios kainos kriteriju.

7. PASIULYMU ATMETIMO PRIEZASTYS

7.1 Komisija atmeta pasiiilyma, jeigu:

7.1.1.  tiekéjas pateiké daugiau nei vieng pasiiilyma (atmetami visi tiekéjo pasitilymai);

7.1.2.  tiekéjas neatitiko minimaliy kvalifikacijos reikalavimy, jei jie buvo taikomi;

7.1.3. tiekéjas pasiiilyme pateiké netikslius ar neiSsamius duomenis apie savo kvalifikacija ir,
Pirkéjui prasant, nepatikslino jy;

7.14.  pasitulymas neatitiko konkurso salygose nustatyty reikalavimy (tiekéjo pasitilyme nurodytas
pirkimo objektas neatitinka reikalavimy, nurodyty techninéje specifikacijoje, ir kt.) arba dalyvis, Pirkéjo
praSymu, nekeisdamas pasiiilymo esmés, nepaaiskino arba nepatikslino savo pasiiilymo;

7.1.5. tiekéjas per Pirkéjo nurodyta terming neiStaisé aritmetiniy klaidy ir (ar) nepaaiskino
pasiiilymo;

7.1.6. buvo pasiiilyta nejprastai maza kaina ir tieké¢jas Pirkéjo praSymu nepateiké rastiSko kainos
sudétiniy daliy pagrindimo arba kitaip nepagrindé nejprastai mazos kainos;

7.1.7.  tiekéjas pateiké melagingg informacija, kurig Pirkéjas gali jrodyti bet kokiomis teisétomis
priemonémis;

7.1.8.  tiekéjo, kurio pasiilymas neatmestas dél kity priezasCiy, buvo pasiiilyta per didelé,
perkanciajai organizacijai nepriimtina pasitilymo kaina.

7.2 Apie pasitlymo atmetimg tiekéjas informuojamas per vieng darbo dieng nuo Sio sprendimo
priémimo dienos.

8. DERYBOS

8.1 Jei Pirkéjo netenkina pateikti pasitilymai, Komisijos sprendimu visi $iose konkurso sglygose
nustatytus minimalius reikalavimus atitinkantys tiekéjai gali buti kvie¢iami deryboms.

8.2 Derybos yra vykdomos su visais tiekéjais, kuriy pasitilymai nebuvo atmesti. Deryby metu
tiecké¢jams pateikiama ta pati informacija. Deryby rezultatai jforminami protokolu, kurie rengiami atskiri
kiekvienam tiekéjui.

8.3 Derybos gali biiti vykdomos dél visy perkamy darby, prekiy ar paslaugy charakteristiky, jskaitant
kaina, kokybe, komercines salygas ir socialinius, aplinkosaugos ir inovacinius aspektus. Nesiderama dél
minimaliy reikalavimy, taikomy pirkimo objektui, tiekéjy kvalifikacijai, tiekéjy pasitilymams, §iy pasitlymy
vertinimo Kriterijy ir esminiy pirkimo sutarties salygy.

8.4 Komisija, jvertinusi tiekéjy kvalifikacija ir pasitilymus, visiems tiekéjams, kuriy pasidilymai
nebuvo atmesti, rastu nurodys laika, kada reikia atvykti j derybas.

8.5 Deryby procediry metu Komisija tretiesiems asmenims neatskleidzia jokios i§ teikéjo gautos
informacijos be jo sutikimo. Derybos vykdomos su kiekvienu tiekéju atskirai, derybos protokoluojamos.
Deryby protokola pasiraso Komisijos pirmininkas ir tiekéjo, su kuriuo derétasi, jgaliotas atstovas. Jei tiekejas
ar jo jgaliotas atstovas neatvyko | derybas, Komisija suraSo protokolg, kuriame nurodo apie tiekéjo
neatvykima, ir ji pasiraSo visi komisijos nariai.

8.6 Deryby galutiniai pasitilymai yra Saliy pasiraSyti deryby protokolai bei pirminiai pasitilymai, kiek
jie nebuvo pakeisti deryby metu. Galutiniai pasitilymai vertinami §iose pirkimo salygose nustatyta tvarka.

8.7 Baigus derybas ir jvertinus galutinius pasiiilymus patvirtinama galutin¢ pasitllymy eilé. Jei tieckéjas
neatvyko j derybas, sudarant galuting konkurso pasitilymy eilg, vertinamas pirminis neatvykusio tiekéjo
pasiilymas.

9. SPRENDIMAS DEL LAIMETOJO NUSTATYMO
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9.1 I8nagrinéjusi, jvertinusi ir palyginusi pateiktus pasitilymus, Komisija nustato pasitilymy eilg.
Pasitilymai $ioje eiléje surasomi kainos didéjimo tvarka. Jeigu keliy pateikty pasitlymy yra vienodos kainos,
nustatant pasitilymy eilg pirmesnis j $ig eile jraSomas tiekéjas, kurio pasiiilymas jregistruotas anksc¢iausiai.

9.2 Tais atvejais, kai pasillymg pateiké tik vienas tiekéjas, pasitlymy eilé nenustatoma ir jo
pasitilymas laikomas laiméjusiu, jeigu nebuvo atmestas pagal $iy konkurso salygy nuostatas.

9.3 Maziausig kaing pasitles tiekéjas yra skelbiamas laiméjusiu konkursa ir jis kvieCiamas sudaryti
sutartj, nurodant laikg iki kada reikia sudaryti sutartj.

9.4 Jeigu tiekéjas, kurio pasitilymas pripazintas laiméjusiu, rastu atsisako sudaryti pirkimo sutartj arba
iki nurodyto laiko neatvyksta sudaryti pirkimo sutarties, nepateikia konkurso sglygose nustatyto pirkimo sutarties
jvykdymo uztikrinimo, jei taikoma, arba atsisako pirkimo sutartj sudaryti pirkimo dokumentuose nustatytomis
salygomis, laikoma, kad jis atsisaké sudaryti pirkimo sutartj. Tuo atveju Komisija siiilo sudaryti pirkimo sutartj
tiekéjui, kurio pasitlymas pagal sudaryta pasiiilymy eile yra pirmas po tiekéjo, atsisakiusio sudaryti pirkimo sutartj.

9.5 Pasialymus pateike tiekéjai apie pirkimo sutarties sudarymg informuojami rastu ne véliau kaip per
3 darbo dienas nuo pirkimo sutarties sudarymo, nurodant tiekéja, su kuriuo sudaryta pirkimo sutartis bei
laiméjusio pasitilymo kaing.

10. PIRKIMO SUTARTIES SALYGOS

10.1 Pirkimo sutartis pasiraSoma su laiméjusj pasiiilyma pateikusiu tiekéju Siose konkurso salygose
nustatytomis saglygomis, vadovaujantis Taisyklémis ir Civiliniu kodeksu;

10.2 Sudarant pirkimo sutartj, negali buti kei¢iama laiméjusio tiekéjo galutinio pasitilymo kaina ir
esmingés salygos, taip pat pirkéjo pirkimo pradzioje nustatytos esminés pirkimo salygos, iSskyrus $iy salygy 8
punkte nustatyti atvejai (jei taikoma);

10.3 Vykdant pirkimo sutartj, esminés pirkimo sutarties sglygos kei¢iamos nebus, jeigu:

10.3.1. jos pakeic¢iamos numatant naujas salygas, kurios, jeigu biity nustatytos pirkimo dokumentuose,
biity suteikusios galimybe dalyvauti pirkimo procediirose kitiems, nei dalyvavo, tiekéjams;

10.3.2. jos pakei¢iamos numatant naujas salygas, dél kuriy, jeigu jos biity nustatytos pirkimo
dokumentuose, laiméjusiu pasitilymu galéty biiti pripazintas kito, nei pasirinktas, tiekéjo pasitilymas;

10.3.3. pirkimo objektas yra pakei¢iamas taip, kad ] kei¢iamg pirkimo sutartj jtraukiamos naujos
(papildomos) prekeés, paslaugos ar darbai;

10.3.4. ekonominé sutarties pusiausvyra pasikeiia asmens, su kuriuo sudaryta sutartis, naudai taip,
kaip nebuvo nustatyta pirminés sutarties salygose.

10.4.  Pirkimo sutartis ar preliminarioji sutartis jos galiojimo laikotarpiu taip pat gali biiti keiciama,
kai pakeitimu i§ esmés nepakeiCiamas pirkimo sutarties pobudis ir bendra atskiry pakeitimy pagal §j punkta
verté nevirsija 10 procenty pradinés pirkimo sutarties vertés prekiy ar paslaugy pirkimo atveju ir 15 procenty
— darby pirkimo atveju.

10.5.  Gincy nagringjimo tvarka:

10.5.1 Pirkimo sutar¢iai ir visoms i§ $ios sutarties atsirandanioms teiséms ir pareigoms taikomi
Lietuvos Respublikos jstatymai bei kiti norminiai teisés aktai. Sutartis sudaryta ir turi buti aiSkinama pagal
Lietuvos Respublikos teisg.

10.5.2 Bet kokie nesutarimai ar gincai, kylantys tarp Saliy dél Pirkimo sutarties, sprendZziami abipusiu
susitarimu. Salims nepavykus susitarti, bet kokie gindai, nesutarimai ar reikalavimai, kylantys i§ Pirkimo
sutarties ar susij¢ su ja, jos pazeidimu, nutraukimu ar galiojimu, neiSspresti Saliy susitarimu, sprendziami
kompetentingame Lietuvos Respublikos teisme.

10.6.  Apmokéjimas uz prekes (I ir 1l pirkimo daliai atskirai): avansinis mokéjimas 40 % prekés
vertés per 30 dieny po sutarties pasirasymo dienos, 40% prekés vertés po perkamos prekés pakrovimo ir
iSsiuntimo Pirkéjui per 30 dieny, Pardavéjui pateikus prekés pakrovimo ir iSsiuntimo faktg, galutinis 20%
prekés vertés mokéjimas atlickamas per 30 dieny po prekiy pristatymo j Pirkéjo nurodyta vieta, prekiy
sumontavimo, i§bandymo ir Pirkéjo darbuotojy apmokymo darbui su perkama jranga.

10.7.  Prekés (krovinys) privalo bati apdraustas 100% vertés nuo sugadinimo, sunaikinimo ir vagystés
viso logistikos proceso metu. Prekés (krovinio) draudimo apsauga turi pradéti galioti nuo momento, kai
apdraustos prekés (kroviniai) iSgabenami i§ paskirties vietos, ir nustoja galioti, kai tik prekés (kroviniai)
pristatomi ir iSkraunami paskirties vietoje. Draudimo poliuse draudimo iSmokos gavéjas draudiminio jvykio
atveju turi biiti nurodytas Pirkéjas.
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10.8.  Laiku nejvykdes ar netinkamai jvykdes jsipareigojimus, Pirkéjo reikalavimu tiekéjas moka
Pirkéjui 0,02 proc. dydzio delspinigius nuo netinkamai jvykdyty ar nejvykdyty jsipareigojimy vertés uz
kiekvieng termino praleidimo diena.

10.9.  Pirkéjas, uzdelses atsiskaityti pirkimo sutartyje numatytais terminais, tiekéjo reikalavimu moka
tiekéjui 0,02 proc. dydzio delspinigius nuo laiku neapmokétos jrangos ir jos montavimo darby vertés, uz
kiekvieng uzdelstg dieng

10.10. Jei bet kuri sutarties nuostata taps ar bus pripazinta visiSkai ar i§ dalies negaliojancia, tai
neturés jtakos kity sutarties nuostaty galiojimui.

10.11. Pirkimo sutartis gali buiti nutraukta vadovaujantis Civilinio kodekso nuostatomis.

10.12. Sutarties salygy keitimu nebus laikomas sutarties salygy koregavimas joje numatytomis
aplinkybémis, jei Sios aplinkybés nustatytos aiSkiai ir nedviprasmiskai bei buvo pateiktos konkurso salygose.
Tais atvejais, kai sutarties salygy keitimo biitinybés nebuvo jmanoma numatyti rengiant konkurso salygas ir
(ar) sutarties sudarymo metu, sutarties Salys gali keisti tik neesmines sutarties salygas.

11. BAIGIAMOSIOS NUOSTATOS

11.1 Tiekéjams pasiiilymy rengimo ir dalyvavimo konkurse islaidos neatlyginamos.

11.2 Pirkéjas bet kuriuo metu iki pirkimo sutarties sudarymo turi teis¢ nutraukti pirkimo procediiras,
jeigu atsirado aplinkybiy, kuriy nebuvo galima numatyti. Priémes sprendima nutraukti pirkimo proceduras,
pirkéjas ne véliau kaip per 3 darbo dienas nuo sprendimo priémimo apie §j sprendimg praneSa visiems
pasiiilymus pateikusiems tiekéjams, o jeigu pirkimo procediiros nutraukiamos iki galutinio pasitilymo
pateikimo termino, visiems pirkimo sglygas ir (arba) pirkimy dokumentus jsigijusiems tiekéjams.

11.3 Pirkéjas, ne véliau kaip per 3 darbo dienas po pirkimo sutarties sudarymo, informuoja rastu visus
pasitilymus pateikusius tiekéjus apie pirkimo sutarties sudarymg, nurodydamas tiekéjg su kuriuo sudaryta
pirkimo sutartis, bei jo pasitlytg kaina.

11.4 Informacija, pateikta pasitlymuose, iSskyrus nurodyta konkurso salygy 11.3 p., tiekéjams ir
tretiesiems asmenims, iSskyrus asmenis, administruojancius ir audituojancius ES fondy léSy naudojima,
neskelbiami.

11.5 Tiek¢jas pretenzijg gali pateikti per 5 dienas nuo tos dienos, kai suzinojo apie tariamg teisiy
pazeidima. Pirkéjas iSnagrinéja pretenzija per 5 dienas.

12. PRIEDAI
12.1 1 priedas — Techniné specifikacija;
12.2 2 priedas — Pasitlymo forma;
12.3 3 priedas — Tiekéjo jvykdyty sutaréiy sgrasas;
12.4 4 priedas — Bréziniai.
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1 konkurso saglygy priedas

SUVIRINIMO ROBOTU SISTEMU TECHNINE SPECIFIKACIJA

Si techniné specifikacija yra neatsiejama konkurso salygy dalis. Prekiy techninés savybés yra
suprantamos kaip minimalios reikalingos pirkéjui. Sitilomos prekeés turi biiti lygiavertés arba ne prastesnés nei
aprasoma Sioje techningje specifikacijoje. Prekéms apibiidinti naudojami terminai ir jvardintos technologijos
suprastinos kaip analogiSkos arba lygiavertés. Visos siilomos prekés turi buti naujos ir nenaudotos. Tiekéjai
teikdami pasitilymus turi atsizvelgti j 4 konkurso salygy priede pateiktus bréZinius.

Bendri reikalavimai I ir 11 pirkimo objekto dalims kiekvienai atskirai:

1. [Iranga turi buti pristatyta pirkéjui per 40 savai¢iy nuo sutarties pasiraSymo datos.

2. Tiekéjas turi apmokyti Pirkéjo darbuotojus darbui su perkama jranga.

3. Tiekéjas turi uztikrinti jrangos Sumontavimg ir iSbandymag Pirkéjo patalpose.

4. ] pasiilymo kaing turi biiti jskaiCiuotos visos iSlaidos susijusios su jrenginio transportavimu ir
parengimu darbui.
Iranga turi biiti nauja, modelis rinkai pateiktas ne anksc¢iau kaip pries 3 metus.
Iranga turi atitikti ES saugos reikalavimus. Su pasitlymu pateikti tai jrodan¢iy dokumenty tinkamai
patvirtintas kopijas.
7. Garantinis laikotarpis ne maziau 24 mén.

o o

8. Ivykus gedimui tickéjas turi jvertinti gedima per 24 val. ir jj pasalinti per trumpiausiai jmanoma laikg

I pirkimo objekto dalis - Robotiné suvirinimo sistema, skirta suvirinti nedideliy gabarity gaminius (1
vnt.)

1. Techniniai prekés parametrai

Eil. Funkeijy ir / ar techniniy reikalavimy (rodikliy) Techniniai reikalavimai,
Nr. pavadinimas (apibiidinimas) rodikliai
1. KiaurarieSis 6-iy asiy manipuliatorius
1.1 | Manipuliatoriaus darbo zonos pasiekiamumas horizontaliai ne maziau nei 2006 mm
1.2 Pozicijos linijinis pakartojamumo tikslumas ne maziau £0,08 mm
1.3 Manipuliatoriaus tipas - “kiaurariesis”, suvirinimo ir jégos Bitina

kabeliai integruoti | manipuliatoriy
1.4 | ASiniai manipuliatoriaus greiciai

1.4.1 | 1- os aSies Ne maziau 190°/s
1.4.2 | 2- os aSies Ne maziau 190°/s
1.4.3 | 3- os aSies Ne maziau 190°/s
1.4.4 | 4- os aSies Ne maziau 430°/s
1.45 | 5- os aSies Ne maziau 430°/s

1.4.6 | 6- os aSies Ne maziau 630°/s
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1.5 Manipuliatoriaus posiikio kampai
1.5.1 | 1- os aSies Ne maziau £170°
1.5.2 | 2- os aSies Ne maziau -155°+100°
1.5.3 | 3- os asies Ne maziau -90°+90°
(paaiskinimas: 3 aSies kampas
pasiekiamas judinant ir antra asj)
1.5.4 | 4- os aSies Ne maziau £155°
1.5.5 | 5- os aSies Ne maziau -45°+225°
1.5.6 | 6- os aSies Ne maziau £205°
1.6 Manipuliatoriaus keliamoji apkrova Nuo 4 iki 8 kg
1.7 Manipuliatoriaus svoris Ne daugiau 280 kg
1.8 Manipuliatoriaus valdymo varikliai Kintamos srovés servo varikliai
2. Suvirinimo periferija su skyséiu ausinamu degikliu:
2.1 | Suvirinimo degiklio galingumas Ne maziau nei 450 A
2.2 | Suvirinimo periferijos galingumas prie 100% apkrovimo Ne maziau nei 400 A
2.3 Suvirinimo periferija au§inama skysciu Biitina
2.4 Suvirinimo degiklio geometrijos patikrinimo ir atstatymo Biitina
stendas
2.5 Suvirinimo degiklio valymo ir vielos nukirpimo jrenginys su | Biitina
jpurSkiama antidiahesine medziaga nuo tiskaly
2.6 Vielos padavimo mechanizmo vedanciyjy ratuky sk. Ne maziau 4 vnt.
2.7 | Vielos kreipiancioji skirta tiekti vielg i§ statinés Bitina
2.8 Degiklio smiigio ir pasiprieSinimo daviklis Biitina
2.9 Kintamos srovés vielos padavimo mechanizmas Biitina
2.10 | Vielos padavimo greitis Nuo 1,1 iki 18,0 m/min
3. Apsukamas stalas - pozicionierius su detalés pavertimu
3.1 Pozicionieriaus komunikacija su pagrindiniais sistemos Taip
jrenginiais (manipuliatoriumi, roboto valdymo kontroleriu)
valdoma keiciant parametrus programavimo pulto pagalba
3.2 | Vienos aSies detalés pasukimo pozicionieriaus dinaming Ne maziau 500 kg
keliamoji galia vienai darbinei pusei
3.3 Darbo zony skaiéius Ne maziau 2
34 Suderintu su manipuliatoriaus darbo as$iy skai¢ius Ne maziau 2
35 Sukamos detalés skersmuo Ne maziau kaip 1200 mm
3.6 | Atstumas tarp tvirtinimo ploks$éiy Ne maziau 2100 mm
3.7 Pozicionieriaus darbo zony apsukimas 180° laikas Ne daugiau 8 s
3.8 | Detalés vertimo kampas sukant Ne maziau +190°
3.9 Detalés apsukimo greitis Ne maziau 11 min-1
3.10 | LeidZziamas apkrovos momentas sukant Ne mazesnis nei 900 Nm
3.11 | Kartojamumo tikslumas prie 100 mm diametro Ne didesnis nei + 0,2 mm
3.12 | Pozicionieriaus valdymo varikliai Kintamos srovés servo varikliai
3.13 | Leistina suvirinimo srové prie 100 % apkrovimo Ne maziau 500 A
3.14 | Jungiamieji kabeliai Bitina
3.15 | Horizontalaus ilgos detalés tvirtinimo atrama Biitina (paaiSkinimas -
pozicionierius, turi biiti pritaikytas
trumpoms ir ilgoms detaléms
tvirtinti)
3.16 | Suspausto oro bei elektros signalo i§vestys kiekvienoje darbo | Bitina
Zonos puséje
3.17 | Suderintas roboto ir pozicionieriaus darbas detalés sukimo ir | Bitina
suvirinimo metu
3.18 | Bendras pozicionieriaus ir roboto padas Biitina
4, Nuolatinés srovés impulsinis invertorinis suvirinimo pusautomatis su skys¢io ausintuvu
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4.1 | Suvirinimo pusautomac¢io MIG/MAG parametrai, t.y. srovés | Taip
stiprumas, lanko jtampos, kraterio uzpildymas bei vielos
nudeginimo funkcija yra kei¢iami bei valdomi
manipuliatoriaus programavimo pultu
4.2 | Reguliuojami nuolatinés srovés rezimai Biitina
4.3 Kei¢iami sinergetiniai suvirinimo parametry nustatymai Biitina
4.4 Programuojamas invertorinis suvirinimo $altinis Biitina
4.5 Suvirinimo $altinio maksimali nuolatiné srove prie 60 % Ne maziau nei 500 A
darbo nasumo
4.6 Suvirinimo $altinio maksimali nuolatiné impulsiné srové prie | Ne maziau nei 400 A
80 % darbo naSumo
4.7 “Banguojanc¢io” impulsinio rezimo funkcija Biitina
4.8 | Suvirinimo pusautomatis privalo turéti sinergetinj darbo Biitina
rezima, skirta suvirinti CO2 apsauginiy dujy aplinkoje
4.9 Srovés reguliavimo ribos intervalas ne maziau 500 A
4.10 | Suvirinimo rezimas duodantis minimaly metalo iStaSkyma Bitina
(atskirai valdoma funkcija)
4.11 | Galimybé prijungti prie vietinio IP LAN bevielio tinklo Bitina
4.12 | USB rakto jungtis Biitina
4.13 | Duomeny saugus perkélimas j jprasta USB laikmeng Bitina
4.14 | Suvirinimo parametry valdymas ir sekimas i$ sistemos Biitina
programavimo - mokinimo pulto
4.15 | Suvirinimo jrangos apsaugos klasé Ne Zemesné kaip IP 23 S
4.16 | Skaitmenin¢ valdymo jungtis, CAN Biitina
4.17 | Uzdara elektronikos ausinimo sistema Bitina
4.18 | Degiklio ausinimo skys¢io ausintuvas Biitina
5. Roboto valdymo kontroleris
51 Roboto valdymo kontroleris turi biiti to paties gamintojo, Taip
kaip ir manipuliatorius
5.2 | Valdymo kontrolerio galimybé valdyti iSorinius prietaisus, Ne maziau nei 60 j&jimy/ i8¢jimy
iSorines asis
53 Suvirinimo jrangos rezimy ir parametry valdymas iSoriskai Bitina
mokinimo pulty pagalba
5.4 | I$oriniy suvirinimo rezimy i§éjimy skai¢ius Ne maziau nei 8 j&jimy/ 8 i§éjimy
55 Valdymo atskiri i§¢jimai suvirinimo rezimy kontrolei Biitina
5.6 ISorinis asmeninio kompiuterio pajungimas Biitina
5.7 Galimybé prijungti iSorinj monitoriy parametry steb¢jimui Bitina
5.8 | Suvirinimo lanko kokybés tiesioginis monitoringas ir Bitina
parametry iSsaugojimas bei kontrolé
5.9 SinchroniSkai suderintas roboto ir pozicionieriy darbas Biitina
suvirinimo metu
5.10 | Gaminio suradimas, prilieciant vielos iSkysa, ir automatiné Biitina
suvirinimo siiilés geometerijos korekcija
5.11 | Suvirinimo lanko ilgio matavimas ir automatiné korekcija Bitina
5.12 | Valdomy iSoriniy aSiy sk. Ne maziau 5 vnt.
6. Sistemos programavimo - mokinimo pultas:
6.1 Programavimo pulto komunikacija (ir sistemos mokinimas) Taip
su pagrindiniais jrenginiais vyksta parametry iSrinkimo bei
keitimo lygmenyje
6.2 Svoris Ne daugiau 900 g
6.3 Kabelio ilgis Ne maziau 8 m
6.4 | Lietimui jautrus spalvotas ekranas Ne mazesnis nei 5,5 colio
6.5 Galimybé visus darbinius parametrus parinkti i§ vieno Biitina

mokinimo pulto
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6.6 | Suvirinimo sinergetiniy parametry tiesioginis iskvietimas bet | Butina
kuriame roboto judéjimo taske
6.7 Galimybé iSsaugoti suvirinimo programas bei suvirinimo Biitina
kokybés parametry ataskaitas j iSorine (USB) laikmeng pulte
6.8 Programuojamas meniu valdymo mygtukas Biitina
6.9 Integruotas avarinio sistemos sustabdymo mygtukas Biitina
7. Roboto - manipuliatoriaus jutikliai
7.1 Roboto — manipuliatoriaus jutikliai valdomi kei¢iant Taip
parametrus programavimo pulto pagalba
7.2 | Detalés padéties lietimo paieskos jutiklis Bitina
7.3 Apsauginiy suvirinimo dujy srauto jutiklis Biitina
8. Roboto - manipuliatoriaus darbiné zona ir apsauga
8.1 | Avarinio sistemos sustabdymo mygtukas Bitina
8.2 Sistemos darbo jspéjantysis spalvinis §vyturélis Biitina
8.3 Optinés darbo zonos apsaugos uzuolaidos Ne maziau nei 1 kompl.
8.4 | Automatiniame rezime sistemos valdomos darbo zonos Ne maziau 2
8.5 Optiniy apsauginiy uztvary aukstis Ne maziau 900 mm
8.6 | Apsauginiuose uztvaruose atstumas tarp jutikliy Ne daugiau 35 mm
8.7 Suvirinimo zonos apsauginiai aptvarai su langais dazyti Biitina
milteliniu budu
8.8 Manipuliatoriaus jrankio tikslumo tikrinimo jrankis Ne maziau 1 vnt.
8.9 Atitikti techninio reglamento ,,Mas$iny sauga® ir masiny Biitina
direktyvos 2006/42/EB arba lygiavercius reikalavimus
8.10 | Sistemos CE Zenklinimas Biitina
9. Suvirinimo konduktoriai
9.1 Kartu su robotine sistema privaloma patiekti suvirinimo Taip
konduktorius pagal pateiktus detaliy brézinius
9.2 | Konduktoriy skai¢ius Ne maziau 30 vnt.
10. Sistemos jdiegimas ir apmokymas dirbti:
10.1 | Pilnas sistemos jdiegimas uzsakovo gamybinése patalpose Biitina
10.2 | Pilnas apmokymas dirbti su darbiniais suvirinimo ir Ne maziau kaip 16 darbo val.

Il pirkimo objekto dalis - Robotiné suvirinimo sistema, skirta suvirinti didesniy gabarity, ilgus

gaminius (1 vnt.)

2. Techniniai prekés parametrai

Eil. Funkeijy ir / ar techniniy reikalavimy (rodikliy) Techniniai reikalavimai,
Nr. pavadinimas (apibiidinimas) rodikliai
1. KiaurarieSis 6-iy aSiy manipuliatorius
1.1 | Manipuliatoriaus darbo zonos pasiekiamumas horizontaliai ne maziau nei 2006 mm
1.2 Pozicijos linijinis pakartojamumo tikslumas ne maziau £0,08 mm
1.3 | Manipuliatoriaus tipas - “kiaurariesis”, suvirinimo ir jégos Bitina
kabeliai integruoti | manipuliatoriy
1.4 | ASiniai manipuliatoriaus greiciai:
141 | 1- osaSies Ne maziau 190°/s
1.4.2 | 2- os aSies Ne maziau 190°/s
1.4.3 | 3- os aSies Ne maziau 190°/s
1.4.4 | 4- os aSies Ne maziau 430°/s
1.4.5 | 5- os aSies Ne maziau 430°/s
1.4.6 | 6- os asies Ne maziau 630°/s
1.5 Manipuliatoriaus posiikio kampai:
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1.5.1 | 1- os aSies Ne maziau +170°
1.5.2 | 2- os aSies Ne maziau -155°+100°
1.5.3 | 3- os asies Ne maziau -90°+90°
(paaiskinimas: 3 asSies kampas
pasiekiamas judinant ir antrg asj)
1.5.4 | 4- os aSies Ne maziau £155°
1.5.5 | 5- os aSies Ne maziau -45°+225°
1.5.6 | 6- os aSies Ne maziau +205°
1.6 Manipuliatoriaus keliamoji apkrova Nuo 4 iki 8 kg
1.7 Manipuliatoriaus svoris Ne daugiau 280 kg
1.8 Manipuliatoriaus valdymo varikliai Kintamos srovés servo varikliai
2. Suvirinimo periferija su skys¢iu ausinamu degikliu
2.1 | Suvirinimo degiklio galingumas Ne maziau nei 450 A
2.2 | Suvirinimo periferijos galingumas prie 100% apkrovimo Ne maziau nei 400 A
2.3 Suvirinimo periferija au§inama skysciu Biitina
2.4 | Suvirinimo degiklio valymo ir vielos nukirpimo jrenginys su | Batina
jpurSkiama antidiahesine medziaga nuo tiskaly
2.5 Vielos padavimo mechanizmo vedanciyjy ratuky sk. Ne maziau 4 vnt.
2.6 Vielos kreipiancioji skirta tiekti vielg i§ statinés Biitina
2.7 Degiklio smiigio ir pasipriesinimo daviklis Bitina
2.8 | Nuolatinés srovés vielos padavimo variklis Biitina
2.9 | Vielos padavimo greitis Nuo 1,1 iki 18,0 m/min
3. Slankiojantis bégis manipuliatoriui
3.1 | Slankiojancios karietos ant bégio komunikacija su Taip
pagrindiniais sistemos jrenginiais (manipuliatoriumi, roboto
valdymo kontroleriu, pozicionieriumi) valdomi kei¢iant
parametrus programavimo pulto pagalba
3.2 | Slankiojanéios pavaros darbinis ilgis Ne maziau 10 m
3.3 Pozicijos linijinis pakartojamumo tikslumas Ne didesnis nei + 0,2 mm
3.4 | Slankiojanéios pavaros nominali dinaminé apkrova Ne maziau 700 kg
3.5 Vezimélio pavaros variklio galia Ne maziau 1200 W
3.6 | Vezimélio pavaros variklio tipas Kintamos srovés servo variklis
3.7 Manipuliatorius, suvirinimo jranga, degiklio valymo ir vielos | Bitina
nukirpimo jrenginys ir vielos statiné (300 kg) tvirtinami ant
slankiojancios pavaros vezimélio
3.8 Slankiojantis valdymo, jégos kabeliy kanalas Biitina
3.9 Leistina suvirinimo srové prie 100 % apkrovimo Ne maziau 500 A (paaiskinimas -
visi kabeliai ir kita jranga turi biti
pritaikyta dirbti atitinkamais
suvirinimo rézimais)
3.10 | Jungiamieji kabeliai, zarnos Bitina
3.11 | Horizontalaus ilgos detalés tvirtinimo atrama Biitina (paaiskinimas -
pozicionierius, turi biti pritaikytas
trumpoms ir ilgoms detaléms
tvirtinti)
3.12 | Suspausto oro bei elektros signalo i§vestys kiekvienoje darbo | Bitina
Zonos puséje
4. Vienos aSies detalés pasukimo pozicionierius, atrama ir
konduktoriy jtvirtinimo sija
4.1 Pozicionieriaus komunikacija su pagrindiniais sistemos Taip
jrenginiais (manipuliatoriumi, roboto valdymo kontroleriu)
valdomi keidiant parametrus programavimo pulto pagalba
4.2 Pozicionieriy skaicius Ne maziau 2 vnt.
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4.3 | Vienos aSies detalés pavertimo ir pasukimo pozicionieriaus Ne maziau 1000 kg
dinamin¢ keliamoji galia
4.4 | Darbo asiy skaicius Ne maziau 1
4.5 Detalés sukimo greitis Ne maziau 70°/s
4.6 | Pozicionieriaus posiikio kampas Ne maziau +360°
4.7 | Didziausias leidziamas sukimo momentas Ne maziau 1000 Nm
4.8 Kartojamumo linijinia tikslumas prie 300 mm diametro Ne didesnis nei + 0,1 mm
4.9 Pozicionieriaus valdymo variklis Kintamos srovés servo variklis
4.10 | Pozicionieriaus rémo konstrukcija pagaminta i$ liejinio Biitina
4.11 | Leistina suvirinimo srové prie 100 % apkrovimo Ne maziau 500 A
4.12 | Pozicionieriaus svoris Ne daugiau 250 kg
4.13 | Jungiamieji kabeliai, zarnos Biitina
4.14 | llgos detalés tvirtinimo atrama Biitina
4.15 | Ilgos detalés tvirtinimo atramos tarpasinis atstumas Ne maziau 3500 mm
4.16 | Tarp pozicionieriaus ir atramos sumontuota konduktoriy Biitina
jtvirtinimo sija su greito konduktoriy keitimo jtaisais
1.17 | Suspausto oro bei elektros signalo i§vestys kiekvienoje darbo | Biitina
Z0Nnos puséje
5. Nuolatinés srovés impulsinis invertorinis suvirinimo pusautomatis su skysc¢io auSintuvu
5.1 | Suvirinimo pusautomacio MIG/MAG parametrai, t.y. srovés | Taip
stiprumas, lanko jtampos, kraterio uZpildymas bei vielos
nudeginimo funkcija yra kei¢iami bei valdomi
manipuliatoriaus programavimo pultu
5.2 Reguliuojami nuolatinés srovés rezimai Biitina
5.3 Kei¢iami sinergetiniai suvirinimo parametry nustatymai Biitina
5.4 Programuojamas invertorinis suvirinimo $altinis Biitina
5.5 | Suvirinimo pusautomatis privalo turéti sinergetinj darbo | Bitina
rezima, skirtg suvirinti CO2 apsauginiy dujy aplinkoje
5.6 Suvirinimo $altinio maksimali nuolatiné srové prie 100 % Ne maziau nei 500 A
darbo nasumo
5.7 Srovés reguliavimo ribos intervalas ne maziau 500 A
5.8 Galimybé prijungti prie vietinio IP LAN bevielio tinklo Biitina
5.9 USB rakto jungtis Biitina
5.10 | Duomeny saugus perkélimas j jprasta USB laikmena Biitina
5.11 | Nuotolinis suvirinimo parametry valdymo ir sekimo pultas Bitina
5.12 | Suvirinimo jrangos apsaugos klasé Ne Zemesn¢ kaip IP 23 S
5.13 | Skaitmeniné valdymo jungtis, CAN Biitina
5.14 | Uzdara elektronikos ausinimo sistema Biitina
5.15 | Degiklio ausinimo skyscio ausintuvas Bitina
6. Roboto valdymo kontroleris
6.1 Roboto valdymo kontroleris turi biiti to paties gamintojo, Taip
kaip ir manipuliatorius
6.2 Valdymo kontrolerio galimybé valdyti iSorinius prietaisus, Ne maziau nei 60 jéjimy/ i$¢jimy
iSorines asis
6.3 Suvirinimo jrangos rezimy ir parametry valdymas iSoriskai Bitina
mokinimo pulty pagalba
6.4 ISoriniy suvirinimo rezimy i§¢jimy skaicius Ne maziau nei 8 jéjimy/ 8 i§¢jimy
6.5 Valdymo atskiri i§é¢jimai suvirinimo rezimy kontrolei Biitina
6.6 ISorinis asmeninio kompiuterio pajungimas Bitina
6.7 Galimybé prijungti iSorinj monitoriy parametry stebéjimui Biitina
6.8 Suvirinimo lanko kokybés tiesioginis monitoringas ir Bitina
parametry iSsaugojimas bei kontrolé
6.9 Sinchroniskai suderintas roboto ir pozicionieriy darbas Biitina

suvirinimo metu
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6.10 | Gaminio suradimas, prilie¢iant vielos i§kySa, ir automatiné Bitina
suvirinimo siiilés geometerijos korekcija
6.11 | Suvirinimo lanko ilgio matavimas ir automatiné korekcija Biitina
6.12 | Valdomy iSoriniy asiy sk. Ne maziau 5 vnt.
7. Sistemos programavimo - mokinimo pultas
7.1 Programavimo pulto komunikacija (ir sistemos mokinimas) Taip
su pagrindiniais jrenginiais vyksta parametry iSrinkimo bei
keitimo lygmenyje
7.2 | Svoris Ne daugiau 900 g
7.3 Kabelio ilgis Ne maziau 8 m
7.4 Lietimui jautrus spalvotas ekranas Ne maZesnis nei 5,5 colio
7.5 Galimybé visus darbinius parametrus parinkti i§ vieno Biitina
mokinimo pulto
7.6 Suvirinimo sinergetiniy parametry tiesioginis iSkvietimas bet | Bitina
kuriame roboto judéjimo taske
7.7 Galimybé i$saugoti suvirinimo programas bei suvirinimo Bitina
kokybés parametry ataskaitas j iSorine (USB) laikmeng pulte
7.8 Programuojamas meniu valdymo mygtukas Biitina
7.9 Integruotas avarinio sistemos sustabdymo mygtukas Bitina
8. Roboto - manipuliatoriaus jutikliai
8.1 Roboto — manipuliatoriaus jutikliai valdomi kei¢iant Taip
parametrus programavimo pulto pagalba
8.2 Detalés padéties lazerinis paieSkos jutiklis Biitina
8.3 Detalés padéties elektrolankinis paieskos jutiklis Biitina
8.4 Apsauginiy suvirinimo dujy srauto jutiklis Biitina
9. Roboto - manipuliatoriaus darbiné zona ir apsauga
9.1 | Avarinio sistemos sustabdymo mygtukas Biitina
9.2 Sistemos darbo jspéjantysis spalvinis §vyturélis Biitina
9.3 | Optinés darbo zonos apsaugos uzuolaidos Ne maziau nei 2 kompl.
94 Automatiniame rezime sistemos valdomos darbo zonos Ne maziau 2
9.5 Optiniy apsauginiy uztvary aukstis Ne maziau 900 mm
9.6 | Apsauginiuose uztvaruose atstumas tarp jutikliy Ne daugiau 35 mm
9.7 Suvirinimo zonos apsauginiai aptvarai su langais dazyti Biitina
milteliniu budu
9.8 | Atitikti techninio reglamento ,,Masiny sauga‘ ir masiny Bitina
direktyvos 2006/42/EB arba lygiaver¢ius reikalavimus
9.9 Sistemos CE Zenklinimas Bitina
10. Suvirinimo konduktoriai
10.1 | Kartu su robotine sistema privaloma patiekti suvirinimo Taip
konduktorius pagal pateiktus detaliy brézinius
10.2 | Konduktoriy skai¢ius Ne maziau 8 vnt.
11. Sistemos jdiegimas ir apmokymas dirbti
11.1 | Pilnas sistemos jdiegimas uzsakovo gamybinése patalpose Biitina
11.2 | Pilnas apmokymas dirbti su darbiniais suvirinimo ir Ne maziau kaip 16 darbo val.

pozicionavimo sistemos parametrais




PASIULYMAS

DEL /pirkimo pavadinimas/

20 -

data

Vieta

2 konkurso salygy priedas

Tiekéjo pavadinimas

Tiekéjo adresas

Uz pasitilymg atsakingo asmens vardas,

pavardé

Telefono numeris

Fakso numeris

El. pasto adresas

Siuo pasifilymu pazymime, kad sutinkame su visomis pirkimo saglygomis, nustatytomis:
1) konkurso skelbime, paskelbtame svetainéje www.esinvesticijos.lt.

2) konkurso salygose;

3) pirkimo dokumenty prieduose.

Mes sitilome Sias prekes:

Eil.
Nr.

Prekiu/paslauguy/darbuy
pavadinimas

Mato
vnt.

Kiekis

Vieneto
kaina,
Eur (be
PVM)

Vieneto
kaina,

Eur (su
PVM)

Kaina, Eur
(su PVM)

Kaina,
Eur (be
PVM)

2

5

6

| pirkimo objekto dalis —
Robotiné suvirinimo
sistema, skirta suvirinti
nedideliy gabarity
gaminius

1 Vnt.

Il pirkimo objekto dalis
— Robotiné suvirinimo
sistema, skirta suvirinti
didesniy gabarity, ilgus
gaminius

1 Vnt.

IS VISO (bendra pasiiilymo kaina)

I pirkimo dalies pasiiilymo kaina Eur be PVM /:
I pirkimo dalies pasiiilymo kaina Eur su PVM:

(suma zodziais).

(suma Zodziais).




II pirkimo dalies pasitlymo kaina Eur be PVM /:
II pirkimo dalies pasitilymo kaina Eur su PVM:
Bendra pasitlymo kaina Eur be PVM /:
Bendra pasitilymo kaina Eur su PYM:
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(suma zodziais).

(suma zodziais).

(suma Zodziais).

(suma zodziais).

ir 8 skil¢iy nepildo ir nurodo priezastis, d¢l kuriy PVM nemoka.

savybés tokios:

Tais atvejais, kai pagal galiojancius teisés aktus tiekéjui nereikia mokéti PVM, jis lentelés 6

Siulomos prekeés visiskai atitinka pirkimo dokumentuose nurodytus reikalavimus ir jy

I pirkimo objekto dalis - Robotiné suvirinimo sistema, skirta suvirinti nedideliy gabarity gaminius (1

vnt.)
Eil. Funkcijy ir / ar techniniy reikalavimy (rodikliy) Techniniai reikalavimai,
Nr. pavadinimas (apibiidinimas) rodikliai
1. Kiaurariesis 6-iy aSiy manipuliatorius
1.1 Manipuliatoriaus darbo zonos pasiekiamumas horizontaliai
1.2 Pozicijos linijinis pakartojamumo tikslumas
1.3 Manipuliatoriaus tipas - “kiaurariesis”, suvirinimo ir jégos
kabeliai integruoti | manipuliatoriy
1.4 | ASiniai manipuliatoriaus grei€iai
141 | 1- osaSies
1.4.2 | 2- os aSies
1.4.3 | 3- os aSies
1.4.4 | 4- os aSies
1.4.5 | 5- os aSies
1.4.6 | 6- os aSies
1.5 Manipuliatoriaus posiikio kampai
1.5.1 | 1- os aSies
1.5.2 | 2- os aSies
1.5.3 | 3- os aSies
1.5.4 | 4- os aSies
1.5.5 | 5- os aSies
1.5.6 | 6- os aSies
1.6 Manipuliatoriaus keliamoji apkrova
1.7 Manipuliatoriaus svoris
1.8 Manipuliatoriaus valdymo varikliai
2. Suvirinimo periferija su skys¢iu ausinamu degikliu:
2.1 | Suvirinimo degiklio galingumas
2.2 | Suvirinimo periferijos galingumas prie 100% apkrovimo
2.3 Suvirinimo periferija auSinama skysciu
2.4 | Suvirinimo degiklio geometrijos patikrinimo ir atstatymo
stendas
2.5 Suvirinimo degiklio valymo ir vielos nukirpimo jrenginys su
jpurSkiama antidiahesine medziaga nuo tiskaly
2.6 Vielos padavimo mechanizmo vedanciyjy ratuky sk.
2.7 | Vielos kreipiancioji skirta tiekti vielg i$ statinés
2.8 Degiklio smiigio ir pasipriesinimo daviklis
2.9 Kintamos srovés vielos padavimo mechanizmas
2.10 | Vielos padavimo greitis
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3. Apsukamas stalas - pozicionierius su detalés pavertimu

3.1 Pozicionieriaus komunikacija su pagrindiniais sistemos
jrenginiais (manipuliatoriumi, roboto valdymo kontroleriu)
valdoma keiciant parametrus programavimo pulto pagalba

3.2 Vienos aSies detalés pasukimo pozicionieriaus dinaminé
keliamoji galia vienai darbinei pusei

3.3 Darbo zony skaicius

3.4 Suderintu su manipuliatoriaus darbo asiy skaicius

3.5 Sukamos detalés skersmuo

3.6 Atstumas tarp tvirtinimo ploksciy

3.7 Pozicionieriaus darbo zony apsukimas 180° laikas

3.8 Detalés vertimo kampas sukant

3.9 Detalés apsukimo greitis

3.10 | Leidziamas apkrovos momentas sukant

3.11 | Kartojamumo tikslumas prie 100 mm diametro

3.12 | Pozicionieriaus valdymo varikliai

3.13 | Leistina suvirinimo srové prie 100 % apkrovimo

3.14 | Jungiamieji kabeliai

3.15 | Horizontalaus ilgos detalés tvirtinimo atrama

3.16 | Suspausto oro bei elektros signalo iSvestys kiekvienoje darbo
Zonos pusgje

3.17 | Suderintas roboto ir pozicionieriaus darbas detalés sukimo ir
suvirinimo metu

3.18 | Bendras pozicionieriaus ir roboto padas

4. Nuolatinés srovés impulsinis invertorinis suvirinimo pusautomatis su skys¢io ausintuvu

4.1 | Suvirinimo pusautomac¢io MIG/MAG parametrai, t.y. srovés
stiprumas, lanko jtampos, kraterio uzpildymas bei vielos
nudeginimo funkcija yra kei¢iami bei valdomi
manipuliatoriaus programavimo pultu

4.2 Reguliuojami nuolatinés srovés rezimai

4.3 Kei¢iami sinergetiniai suvirinimo parametry nustatymai

4.4 Programuojamas invertorinis suvirinimo $altinis

4.5 Suvirinimo $altinio maksimali nuolatiné srové prie 60 %
darbo nasumo

4.6 Suvirinimo $altinio maksimali nuolatiné impulsiné srové prie
80 % darbo nasumo

4.7 “Banguojancio” impulsinio rezimo funkcija

4.8 | Suvirinimo pusautomatis privalo turéti sinergetinj darbo
rezima, skirta suvirinti CO2 apsauginiy dujy aplinkoje

4.9 Srovés reguliavimo ribos intervalas

4.10 | Suvirinimo rezimas duodantis minimaly metalo i$taskyma
(atskirai valdoma funkcija)

4.11 | Galimybé¢ prijungti prie vietinio IP LAN bevielio tinklo

4.12 | USB rakto jungtis

4.13 | Duomeny saugus perkélimas j jprasta USB laikmena

4.14 | Suvirinimo parametry valdymas ir sekimas i§ sistemos
programavimo - mokinimo pulto

4.15 | Suvirinimo jrangos apsaugos klasé

4.16 | Skaitmeniné valdymo jungtis, CAN

4,17 | Uzdara elektronikos auSinimo sistema

4.18 | Degiklio ausinimo skyscio auSintuvas

5. Roboto valdymo kontroleris

51 Roboto valdymo kontroleris turi biiti to paties gamintojo,
kaip ir manipuliatorius
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5.2 | Valdymo kontrolerio galimybé valdyti iSorinius prietaisus,
iSorines asis

5.3 Suvirinimo jrangos rezimy ir parametry valdymas iSoriskai
mokinimo pulty pagalba

54 ISoriniy suvirinimo rezimy i§é¢jimy skaicius

55 Valdymo atskiri i§éjimai suvirinimo rezimy kontrolei

5.6 ISorinis asmeninio kompiuterio pajungimas

5.7 Galimybé prijungti iSorinj monitoriy parametry steb¢jimui

5.8 | Suvirinimo lanko kokybés tiesioginis monitoringas ir
parametry i§saugojimas bei kontrolé

5.9 SinchroniSkai suderintas roboto ir pozicionieriy darbas
suvirinimo metu

5.10 | Gaminio suradimas, prilieiant vielos iSkysa, ir automatiné
suvirinimo siiilés geometerijos korekcija

5.11 | Suvirinimo lanko ilgio matavimas ir automatiné korekcija

5.12 | Valdomy iSoriniy aSiy sk.

6. Sistemos programavimo - mokinimo pultas:

6.1 Programavimo pulto komunikacija (ir sistemos mokinimas)
su pagrindiniais jrenginiais vyksta parametry iSrinkimo bei
keitimo lygmenyje

6.2 | Svoris

6.3 | Kabelio ilgis

6.4 | Lietimui jautrus spalvotas ekranas

6.5 Galimybé visus darbinius parametrus parinkti i§ vieno
mokinimo pulto

6.6 | Suvirinimo sinergetiniy parametry tiesioginis iskvietimas bet
kuriame roboto judéjimo taske

6.7 Galimybé i$saugoti suvirinimo programas bei suvirinimo
kokybés parametry ataskaitas j iSorine (USB) laikmeng pulte

6.8 Programuojamas meniu valdymo mygtukas

6.9 Integruotas avarinio sistemos sustabdymo mygtukas

7. Roboto - manipuliatoriaus jutikliai

7.1 Roboto — manipuliatoriaus jutikliai valdomi kei¢iant
parametrus programavimo pulto pagalba

7.2 | Detalés padéties lietimo paieSkos jutiklis

7.3 | Apsauginiy suvirinimo dujy srauto jutiklis

8. Roboto - manipuliatoriaus darbiné zona ir apsauga

8.1 | Avarinio sistemos sustabdymo mygtukas

8.2 Sistemos darbo jspéjantysis spalvinis §vyturélis

8.3 Optinés darbo zonos apsaugos uzuolaidos

8.4 | Automatiniame rezime sistemos valdomos darbo zonos

8.5 Optiniy apsauginiy uztvary aukstis

8.6 Apsauginiuose uztvaruose atstumas tarp jutikliy

8.7 Suvirinimo zonos apsauginiai aptvarai su langais dazyti
milteliniu budu

8.8 Manipuliatoriaus jrankio tikslumo tikrinimo jrankis

8.9 Atitikti techninio reglamento ,,Masiny sauga® ir masiny
direktyvos 2006/42/EB arba lygiavercius reikalavimus

8.10 | Sistemos CE Zenklinimas

9. Suvirinimo konduktoriai

9.1 Kartu su robotine sistema privaloma patiekti suvirinimo
konduktorius pagal pateiktus detaliy brézinius

9.2 Konduktoriy skai¢ius

10. Sistemos jdiegimas ir apmokymas dirbti:
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10.1 | Pilnas sistemos jdiegimas uzsakovo gamybinése patalpose

10.2 | Pilnas apmokymas dirbti su darbiniais suvirinimo ir
pozicionavimo sistemos parametrais

11. Garantija

Il pirkimo objekto dalis - Robotiné suvirinimo sistema, skirta suvirinti didesniy gabarity, ilgus
gaminius (1 vnt.)

Eil. Funkcijy ir / ar techniniy reikalavimy (rodikliy) Techniniai reikalavimai,
Nr. pavadinimas (apibiidinimas) rodikliai
1. Kiaurariesis 6-iu asiy manipuliatorius

1.1 Manipuliatoriaus darbo zonos pasiekiamumas horizontaliai

1.2 Pozicijos linijinis pakartojamumo tikslumas

1.3 | Manipuliatoriaus tipas - “kiaurariesis”, suvirinimo ir jégos
kabeliai integruoti | manipuliatoriy

1.4 | ASiniai manipuliatoriaus greiciai:

1.4.1 | 1- os aSies

1.4.2 | 2- os aSies

1.4.3 | 3- os aSies

1.4.4 | 4- os aSies

1.4.5 | 5- os aSies

1.4.6 | 6- 0s asies

1.5 Manipuliatoriaus posiikio kampai:

1.5.1 | 1- os aSies

1.5.2 | 2- os aSies

1.5.3 | 3- os aSies

1.5.4 | 4- 0s aSies

1.5.5 | 5- os aSies

1.5.6 | 6- os aSies

1.6 Manipuliatoriaus keliamoji apkrova

1.7 Manipuliatoriaus svoris

1.8 Manipuliatoriaus valdymo varikliai

2. Suvirinimo periferija su skys¢iu auSinamu degikliu

2.1 | Suvirinimo degiklio galingumas

2.2 | Suvirinimo periferijos galingumas prie 100% apkrovimo

2.3 Suvirinimo periferija au§inama skysciu

2.4 | Suvirinimo degiklio valymo ir vielos nukirpimo jrenginys su
jpurSkiama antidiahesine medziaga nuo tiskaly

2.5 Vielos padavimo mechanizmo vedancéiyjy ratuky sk.

2.6 Vielos kreipiancioji skirta tiekti vielg i$ statinés

2.7 Degiklio smiigio ir pasiprieSinimo daviklis

2.8 | Nuolatinés srovés vielos padavimo variklis

2.9 | Vielos padavimo greitis

3. Slankiojantis bégis manipuliatoriui

3.1 | Slankiojancios karietos ant bégio komunikacija su
pagrindiniais sistemos jrenginiais (manipuliatoriumi, roboto
valdymo kontroleriu, pozicionieriumi) valdomi kei¢iant
parametrus programavimo pulto pagalba
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3.2 | Slankiojanéios pavaros darbinis ilgis

3.3 Pozicijos linijinis pakartojamumo tikslumas

3.4 Slankiojanc¢ios pavaros nominali dinaminé apkrova

3.5 Vezimélio pavaros variklio galia

3.6 | Vezimélio pavaros variklio tipas

3.7 Manipuliatorius, suvirinimo jranga, degiklio valymo ir vielos
nukirpimo jrenginys ir vielos statiné (300 kg) tvirtinami ant
slankiojancios pavaros vezimélio

3.8 Slankiojantis valdymo, jégos kabeliy kanalas

3.9 | Leistina suvirinimo srové prie 100 % apkrovimo

3.10 | Jungiamieji kabeliai, zarnos

3.11 | Horizontalaus ilgos detalés tvirtinimo atrama

3.12 | Suspausto oro bei elektros signalo i§vestys kiekvienoje darbo
Zonos puséje

4. Vienos aSies detalés pasukimo pozicionierius, atrama ir konduktoriy jtvirtinimo sija

4.1 Pozicionieriaus komunikacija su pagrindiniais sistemos
jrenginiais (manipuliatoriumi, roboto valdymo kontroleriu)
valdomi keiciant parametrus programavimo pulto pagalba

4.2 Pozicionieriy skai¢ius

4.3 Vienos asies detalés pavertimo ir pasukimo pozicionieriaus
dinaminé keliamoji galia

4.4 Darbo asiy skaicius

4.5 Detalés sukimo greitis

4.6 Pozicionieriaus posukio kampas

4.7 Didziausias leidziamas sukimo momentas

4.8 Kartojamumo linijinia tikslumas prie 300 mm diametro

4.9 Pozicionieriaus valdymo variklis

4.10 | Pozicionieriaus rémo konstrukcija pagaminta i$ ligjinio

4.11 | Leistina suvirinimo srové prie 100 % apkrovimo

4.12 | Pozicionieriaus svoris

4.13 | Jungiamieji kabeliai, Zarnos

4.14 | Ilgos detalés tvirtinimo atrama

4.15 | Ilgos detalés tvirtinimo atramos tarpaSinis atstumas

4.16 | Tarp pozicionieriaus ir atramos sumontuota konduktoriy
jtvirtinimo sija su greito konduktoriy keitimo jtaisais

1.17 | Suspausto oro bei elektros signalo iSvestys kiekvienoje darbo
Z0onos puséje

5. Nuolatinés srovés impulsinis invertorinis suvirinimo pusautomatis su skysc¢io auSintuvu

5.1 | Suvirinimo pusautomacio MIG/MAG parametrai, t.y. srovés
stiprumas, lanko jtampos, kraterio uzpildymas bei vielos
nudeginimo funkcija yra kei¢iami bei valdomi
manipuliatoriaus programavimo pultu

5.2 Reguliuojami nuolatinés srovés rezimai

5.3 Kei¢iami sinergetiniai suvirinimo parametry nustatymai

54 Programuojamas invertorinis suvirinimo $altinis

5.5 | Suvirinimo pusautomatis privalo turéti sinergetinj darbo
rezima, skirtg suvirinti CO2 apsauginiy dujy aplinkoje

5.6 Suvirinimo $altinio maksimali nuolatiné srové prie 100 %
darbo nasumo

5.7 Srovés reguliavimo ribos intervalas

5.8 Galimybé prijungti prie vietinio IP LAN bevielio tinklo

5.9 | USB rakto jungtis

5.10 | Duomeny saugus perkélimas j jprasta USB laikmeng

5.11 | Nuotolinis suvirinimo parametry valdymo ir sekimo pultas
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5.12 | Suvirinimo jrangos apsaugos klasé
5.13 | Skaitmeniné valdymo jungtis, CAN
5.14 | Uzdara elektronikos ausinimo sistema
5.15 | Degiklio auSinimo skys¢io ausintuvas
6. Roboto valdymo kontroleris
6.1 | Roboto valdymo kontroleris turi biiti to paties gamintojo,
kaip ir manipuliatorius
6.2 Valdymo kontrolerio galimybé valdyti iSorinius prietaisus,
iSorines asis
6.3 Suvirinimo jrangos rezimy ir parametry valdymas iSoriSkai
mokinimo pulty pagalba
6.4 ISoriniy suvirinimo rezimy i$é¢jimy skaiCius
6.5 Valdymo atskiri i§¢jimai suvirinimo rezimy kontrolei
6.6 ISorinis asmeninio kompiuterio pajungimas
6.7 Galimybé prijungti iSorinj monitoriy parametry steb&jimui
6.8 Suvirinimo lanko kokybés tiesioginis monitoringas ir
parametry iSsaugojimas bei kontrolé
6.9 Sinchroni$kai suderintas roboto ir pozicionieriy darbas
suvirinimo metu
6.10 | Gaminio suradimas, prilieCiant vielos i§kySa, ir automatiné
suvirinimo siiilés geometerijos korekcija
6.11 | Suvirinimo lanko ilgio matavimas ir automatiné korekcija
6.12 | Valdomy i$oriniy asiy sk.
7. Sistemos programavimo - mokinimo pultas
7.1 Programavimo pulto komunikacija (ir sistemos mokinimas)
su pagrindiniais jrenginiais vyksta parametry iSrinkimo bei
keitimo lygmenyje
7.2 | Svoris
7.3 Kabelio ilgis
7.4 Lietimui jautrus spalvotas ekranas
7.5 | Galimybé visus darbinius parametrus parinkti i§ vieno
mokinimo pulto
7.6 Suvirinimo sinergetiniy parametry tiesioginis iSkvietimas bet
kuriame roboto judéjimo taske
7.7 Galimybé i$saugoti suvirinimo programas bei suvirinimo
kokybés parametry ataskaitas j iSoring (USB) laikmeng pulte
7.8 Programuojamas meniu valdymo mygtukas
7.9 Integruotas avarinio sistemos sustabdymo mygtukas
8. Roboto - manipuliatoriaus jutikliai
8.1 Roboto — manipuliatoriaus jutikliai valdomi kei¢iant
parametrus programavimo pulto pagalba
8.2 Detalés padéties lazerinis paieSkos jutiklis
8.3 | Detalés padéties elektrolankinis paieskos jutiklis
8.4 Apsauginiy suvirinimo dujy srauto jutiklis
0. Roboto - manipuliatoriaus darbiné zona ir apsauga
9.1 | Avarinio sistemos sustabdymo mygtukas
9.2 Sistemos darbo jspéjantysis spalvinis §vyturélis
9.3 Optinés darbo zonos apsaugos uzuolaidos
9.4 | Automatiniame rezime sistemos valdomos darbo zonos
9.5 Optiniy apsauginiy uztvary aukstis
9.6 Apsauginiuose uztvaruose atstumas tarp jutikliy
9.7 Suvirinimo zonos apsauginiai aptvarai su langais dazyti

milteliniu budu
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9.8 | Atitikti techninio reglamento ,,Masiny sauga“ ir masiny
direktyvos 2006/42/EB arba lygiaveréius reikalavimus

9.9 Sistemos CE Zenklinimas

10. Suvirinimo konduktoriai

10.1 | Kartu su robotine sistema privaloma patiekti suvirinimo
konduktorius pagal pateiktus detaliy brézinius

10.2 | Konduktoriy skai¢ius

11 Sistemos jdiegimas ir apmokymas dirbti

11.1 | Pilnas sistemos jdiegimas uzsakovo gamybinése patalpose

11.2 | Pilnas apmokymas dirbti su darbiniais suvirinimo ir
pozicionavimo sistemos parametrais

12, Garantija

Kartu su pasitilymu pateikiami Sie dokumentai:

Eil. Pateikty dokumenty pavadinimas Dokumento puslapiy
Nr. skai¢ius

Prekiy pristatymo terminas
Prekiy garantija galioja

Pasitilymas galiojaiki20 - - d.

AS, zemiau pasiraSes (-iusi), patvirtinu, kad visa miisy pasitilyme pateikta informacija yra teisinga ir
kad mes nenuslépéme jokios informacijos, kurig buvo prasoma pateikti konkurso dalyvius.
AS patvirtinu, kad nedalyvavau rengiant pirkimo dokumentus ir nesu susijgs su jokia kita Siame

konkurse dalyvaujané¢ia jmone ar kita suinteresuota Salimi.
AS suprantu, kad iSaiSkéjus auks¢iau nurodytoms aplinkybéms biisiu pasalintas (-a) i§ Sio konkurso
procediiros, ir mano pasitilymas bus atmestas.

Tiekéjo vadovo arba jo jgalioto asmens parasas Vardas Pavardeé
pareigos
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3 konkurso sglygy priedas

Projekto vykdytojui UAB ,,Western Fabrications*

(Tiekéjo pavadinimas)

TIEKEJO IVYKDYTU/ SUTARCIU SARASAS

Eil. Sutarties Sutarties Sutarties Sutarties Trumpas UzZsakovas,
NI'g pavadinimas verté, Eur sudarymo ir ivykdymo apraSymas uzsakovo
be PVM jvykdymo datos vieta kontaktai
(metai, ménuo,
diena),
1.
2.
3.

(Pareigos) (Parasas) (Vardas ir pavardé)



4 konkurso salygy priedas

Brézinys Nr. 1 — Robotinei suvirinimo sistemai, skirtai suvirinti nedideliy gabarity gaminius (pridedama)



Specifikacija
Eil.nVnt.| Det.nr. Pavadinimas Medziaga Storis [lgis Svoris _|Rev|Operacijos| Komentaras |Kategorija
11 18-02320 linges padas S355 12 mm 1,7 kg 0P
2 2 [18-02321 | linges plokstele S355 12 mm 14kg [0 P/A
31 |18-02322 kaistis 36 x119 | Kalibr.strypas 100 mm (0,1 kg 1 [Pj/A
4 |1 [18-02323 | kaistis 20 x 119 | Kalibr.strypas 100 mm [0,0kg [ 1 [Pj/A
5 | 119 150
z6
z5 z5
z12 z12
85 z6
100
(109)
Profilio ilgis MedZiaga Storis Operacijos /@o&m Komentaras
Surinkimas
Detalé j gaminj
Detalés pusé | Bendra masé Konstruktorius Projektas Data Lapo formatas
4,596 kg REMDAR WF 9 LD-LDH 2014.090.19 |A4
DIN ISO 2768- UAB Emm._..mﬂz FABRICATIONS | Detalés pavadinimas
ISoriniai lak§to matmenys Hﬂﬂ:ﬁ“mﬂﬁ (760477 U?@N_._U_‘.m keto S
Ilgis Plotis _mum_._“.w%ﬁﬂmmmslﬁ._m Detalés nr. Receptas | Revizija Lapu vnt,
Z\> 2\> Tel.: +370 443 28548 HmIONw“—.O 0 H\H

P:\BIBLIOTEKA\STANDARTINIAT MAZGAT\LINGINES VAZIUOKLES\1100 Lingine vaziuokle su RO15 linge\18-02310 pr,gal.braketo S.idw



z12

~___"
z12 712
70 z12 712 70
I : I | | _ I
[ode il 1 ] '
T ™ \ =T ]
| _ |
.
| _ | & m
.
N
I _ I __I L_ _ I
— [ 1 _ 1 L |
T T ]
z12 z12
z12 z12
Mazge Detalés puseé
panaudojimas
gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operacija | Data Lapo formatas
REMDAR WF 9 LD-L.DH 2014.09.19 | A3
Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS |Junginio pavadinimas
Surinkimas [z e s svarstykles vidurines S
Bendra mase N:h._m“%aﬁ Junginio nr. Revizila  |Lapu vnt.
10,178 kg |70 ws e 18-02309 2 2/2

v}m—wEQ._.m_S/m._fZU)x.:zE MAZGAI\LINGINES VAZIUOKLES\1100 E:n.__._m vaziuokle su RO15 linge\18-02309 svarstykles <_a:1=Mm S.idw
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~ z4 x44 z10 710
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132
220 . L 3
e e
N
oN
—i
| = —— e |y e ——— —
Profilio ilgis MedZiaga Storis Operadijos Kategorija Komentaras
Surinkimas
Detalé j gaminj
Detalés pusé | Bendra masé Konstruktorius Projektas Data Lapo formatas
5,919 kg REMDAR WF 9 LD-LDH 2014.09.19 |A4
DIN ISO 2768- UAB WESTERN FABRICATIONS | Detalés pavadinimas
Téorinial lakSto matmenys | vazeki v, Lietwa L1-65477 svarstykliu braketo S
Tigis Plotis M.__m__ .hﬁmﬁ%&m Detalés nr, Receptas |Revizija |Lapu vnt.
Z\> Z\> Tel.: +370 443 28548 HMIONwom O N \N

P:\BIBLIOTEKA\STANDARTINIAI MAZGAI\LINGINES VAZIUOKLES\1100 Lingine vaziuokle su ROL5 linge\18-02308 svarstykliu braketo S\18-02308 svarstykliu braketo S.idw ’ '




P:\BIBLIOTEKA\STANDARTINIAI MAZGAI\Atramine koja\22-0/ “6 Atramine koja\22-01336 1 Atramine koja.idw

PARTS LIST
ITEM M_qm,_,\_ zﬂ,wmww DESCRIPTION | MATERIAL THICKNESS LENGHT | MASS |REV.ICOMMENTS
LN Sh
1 |2 22-01332 | Atramos sonas S235 6,000 mm 4444 kg |1 nest:9783

"\ @ R. _: 2 [1 [22-01333 | Padasatramai  |S235 6,000 mm 4,841kg |0 D
.L.Lm — 3 |1 [22-01334 |Vamzdis 80x40x4 |S355 250,000 mm |1,680 kg |0
4 |1 |22-01335 | Plokstele atramai |S235 6,000 mm 1,338kg |0
80 5 |1 [22-02937 |Vamzdis 33,7x3,2 |S255 30,0mm |0lkg |0

(@)
220

Mazgo

panaudojimas

gaminluose

320 Kategorija Konstruktorius Projektas Operacija | Data Lapo formatas | A

MARVAI WF SU/KC  |2012-07-03 | A3

Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS |Junginic pavadinimas
ey oo LE60477 Atramine koja

Bendra masé Mﬁu;%ﬁm% Junginio nr. Revizija [Lapu vnt.

16,819 kg [T+ 3258 22-01336 1 0 1/1




P:\GAMINIU MODELIAT\4, GYVULINES\22-03184 Kronsteinas\22-03184

1 Kronsteinas.idw

LN

100

18

40,5

12

9,5

18

P17

40,5

145

121

Karstas cinkavimas

Cinkavimo metu kabinimo vieta!

Specifikacija
Eil.orJvnt.] Det.nr. | Pavadinimas Medziaga | Storis [ligis | Svoris Rev]Operacijos| Komentaras Kategorija
1 _m 22-03183 Juosta S255 2 mm 7ka P/S/ pap.iranga
2 2 [22-00743 Ausis S355 2 mm 6 ka 3 _IP/AJS/
3 1 [22-00744 Juosta S235 0 mm 2 ka 3 _Ip/S/
D
as
|||||| s3
o mm/\ IIIII @
= U [ bl
m a mm_ o
| <7 |
C@ n

Profilio ilgis Medziaga Storis Operacijos Kategorija Komentaras
KC Pap. iranga | Surinkimas
Detalé | gaminj
Bendra masé Konstruktorlus Projektas Data Lapo formatas |A
2,052 kg MARVAL WF-DTV 2014-02-04 | A3
DIN 1SO 2768- UAB WESTERN FABRICATIONS | Detalés pavadinimas
Toriniai lak¥to matmenys e (e e o077 Kronsteinas cinkavimui
Tlgis Plotis Mﬁ.ﬁ%ﬁﬁm Detalés nr. Revizija | Lapu vnt.
N/A N/A ek 4370 43 26548 22-03184 1 0 1/1
6 pl

N



Specifikacija
Eil.nr.Vnt. Det.nr. Pavadinimas Medziaga Storis Ilgis Rev. Operacijos | Komentaras | Kategorija
W 2 [18-03650 76,1x60x68 ivore S355 68 mm 1 Pi/A St.iranga Urmine
oR6 1 29-01916 St.vamzdis 60x40x4 S235 208 mm 0 PPi/A St.iranga Urmine
s6 s6
s6 s6
: 208 .
68
268
344
_ (2) _
L d _
. ) I
|
ab a5
a5 as
Mazgo il
panaudojimas
gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operacija | Data Lapo formatas
REMDAR WF-BT SuU 2016.03.15 |A4
i Komentaras | UAB s\mm._._.u._ﬂz FABRICATIONS |Junginio pavadinimas
ﬁmﬁﬂ__ﬁw_\ﬂaﬁ:@u L8047 Trauke 268
Bendra masé mw_ma_m"%mﬁ Junginio nr. Reviziia | Lapu vnt.
5,186 kg | yoHe 25 29-01915 0 2/2

L 5 T
P:\BIBLIOTEKA\STANDARTINIAL MAZGAT\LINGINES VAZIUOKLES\2015 lingines vaziuokles\2015 traukes S\29-01915 trauke 268.idw




]

Specifikacija
Fil.nr.Vnt. Det.nr. Pavadinimas Medziaga Storis Iigis Rev.| Operacijos | Komentaras | Kategorija
2) 2 118-03650 76,1x60x68 ivore S355 68 mm 1 Pi/A St.iranga Urmine
10 w 18-03654 St.vamzdis 60x40x4 5235 443 mm 1 Pj/A St.iranga Urmine
mm mm
s6 s6
443
- 68
503 |
579

as ab
a5 a5
Mazgo I
panaudojimas
gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operacija | Data Lapo formatas
REMDAR WF SuU 2016.03.15 |A4

Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS |Junginio pavadinimas

Bendra masé | raks.: +370 443 28546 Junginio nr, Revizija Lapu vnt.

@-Amm _AQ Tel.: +370 443 28548 Hm|owmm“_. 0 2 \N
P:\BIBLIOTEKA\STANDARTINIAL MAZGAT\LINGINES VAZIUOKLES\2015 lingines vaziuokles\2015 traukes S\18-03651 trauke 503.1dw | ' m

Kapény k., Viekénly sen,,
Mateiiy 1, Lietuva LT-§6477 @ Trauke 503
Email.: info@westemn. It




]

o 13 ¢
P:\BIBLIOTEKA\STANDARTINIAI MAZGAT\LINGINES VAZIUOKLES\2015 lingines vaziuokles\2015 traukes S\18-03652 trauke 580.idw

Specifikacija
Fil.nr.Vnt. Det.nr. Pavadinimas Medziaga Storis Ilgis Rev. Operacijos | Komentaras | Kategorija
2) 2 118-03650 76,1x60x68 ivore S355 68 mm 1 PPj/A St.iranga Urmine
11 1 [18-03654-1 St.vamzdis 60x40x4 5235 520 mm 0 Pi/A St.iranga Urmine
sb
s6 s6
sb
| 520 A
7l 68
580
[ -
L 656
|
| § 4 _
] ]
|
ab ab
ab ab
Mazgo B
panaudojimas
gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operacija | Data Lapo formatas
REMDAR WF SuU 2016.03.15 |A4
Komentaras UAB WESTERN FABRICATIONS | Junginio pavadinimas
Nadekly 7. Litwd 1.53477 Trauke 580
Bendra masé Mﬁ__ u%@»ﬂ%&h @ Junginio nr. Revizija Lapu vnt.
6,888 kg [T OB AN 18-03652 0 2/2




Specifikacija
Eil.nr.vnt. Det.nr. Pavadinimas Medziaga Storis Ilgis Rev. Operacijos | Komentaras| Kategorija
2] m 18-03650 76,1x60x68 ivore S355 68 mm Pi/A St.iranga Urmine
°f12 1 [18-03654-2 St.vamzdis 60x40x4 235 663 mm 0 IPj/A St.iranga Urmine
mm m@
663 k
- i 68
723
799 .
|
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| |
ab ab
ab ab
Mazgo -
panaudajimas
gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operacija | Data Lapo formatas
REMDAR WF SuU 2016.03.15 |A4
. Komentaras UAB Emm._..mwz FABRICATIONS |lunginio pavadinimas
Nty v L LT.50477 Trauke 723
Bendra masé Mq__m_._“.u_%,@aﬂsamw% @ Junginio nr. Revizija | Lapuvnt.
7,668 kg | Te: +370 443 28548 18-03653 0 2/2

3 5> +
P:\BIBLIOTEKA\STANDARTINIAL MAZGAT\LINGINES VAZIUOKLES\2015 lingines vaziuokles\2015 traukes S\18-03653 trauke 723.idw




Specifikacija

P/mHmEOHm_A>/m._W>z_u>_~._.HzH>H MAZGAT\Zvaigzdutes\29-02101 Qmmnnacnwm 58 S.idw

Fil.nr,Vnt.| Det.nr. Pavadinimas Medziaga | Storis [Ilgis Svoris Rev.Operacijos| Komentaras |Kategorija
4 1 |29-02102 |ivore zvaigzdutes | S235 82mm [1,8kg| 0 Pj/A
5 2 29-01294 Zvaigzdute S355 20 mm 2,3ka| 0 |P/A
7 15
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4 A
o
. )
— - .@ w
mx:i/ O\‘
mx57
|
214 |
Mazgo
panaudojimas
gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operacija | Data Lapo formatas
AUDVAL WF-DS; 20DST 2016.05.06 | A4
Komentaras | UAB Emmq.m_az FABRICATIONS |Junginio pavadinimas
Surinkimas | \Zai et crssar7 Zvaigzdutes 58 S
Bendra mase _m“m_._muﬁﬁﬁ{mgﬁ Junginio nr. Revizija | Lapu vnt.
6,684 kg [T IO M3 285 29-02101 0 2/2




Specifikacija
Eil.nr.Vnt.| Det.nr. Pavadinimas Medziaga Storis [Ilgis Svoris |Rev.|Operacijos| Komentaras | Kategorija
1 R Po-0i291 Vidurinis braketas 5355 ({0 mm 7ka | 2 [P/A CC(1:4)
2 1 29-01910 iuosta 150x8 5235 8 mm 1460 mm |0,5 kg opP St.iranga Urmine
3 1 8-02908 76x60,2x30 ivore §235 30 mm ,6 kg 0 [Pi/A St.iranga Urmine
4 1 |18-02907 76x60,2x30 ivore 5235 30 mm__ 0,6 kg 0 Pi/A St.iranga Urmine
10 2 [18-02906 poverzle 60x22x16 5355 16mm 03k | 1 Pj/A Pap.iranga | Urmine N m— igior]
11 _w Wo-ﬁmi Kalib. Strypas 25 5355 126 mm [0,5 kg 0 Pi. A =
16 29-03637 Atrama S5355MC 12 mm 1,8 kg 1 P/L St.iranga ' T as
a8 - —
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Mazgo ety
panaudojimas
gaminiuose
Kategorija Konstrukborius Projekias Operacja |Data Lapo formatas
AUDVAL WF6.5-18;22BT SU 2016.04.06 |A3
Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS | Junginio pavadinimas
REVISION HISTORY Stiranga  [eRd s Ve, Vidurinis Braketas 18-22BT
-N*.N ‘:N-n ZonaRev. Komentaras Bendra masa %+% @ Junginio nr. Revizija Lapu vnt.
1 1 |Apvalus st UDVAL 11,851 kg 29-01292 1 2/2
" P\GAMINIU MODELIATNS. PLATFORMOS\WF 6.5-185T\29-01252 VIdurints Eraketos BTi20-01202 VIGurinie Brokaies 153257 i _ : _




Specifikacija

Det.nr. Pavadinimas Medziaga | Storis [Ilgis Svoris |Rev.| Operacijos | Komentaras | Kategorija
29-00369 Asies tvirtinimo flansas S$255 20 mm 3,1kg [ 1 |P/A St.iranga
29-00370 80x65x47 Ivore $235 47 mm 0,6kg | 2 A
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47
Mazgo I
panaudojimas
gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operacija | Data Lapo formatas
AUDVAL WF-DS; 20DST 2015.12.08 | A4
Komentaras UAB WESTERN FABRICATIONS |Jlunginio pavadinimas
Kapény k., Viek¥niy sen.,
men_x__.h r., Lietuva LT-89477 m—l_lmo
Bendra masé mﬂ_._m"%#_m @ Junginio nr. Revizija Lapu vnt.
W~®NN _A@ Tel.: +370 443 28548 N@lOOA.Om 2 \N

P:\GAMINIU ZOUm_.E/m. MESLAKRATES\WF DS\Bendrai naudojoms amnm_mwzmo-ooaom BH-60.idw
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Mazgo =0
panaudojimas
gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operadija | Data Lapo formatas
Urmine REMDAR WF 2015-06-05 | A3
Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS |Junginio pavadinimas
su Vi 7, U 783477 galinio braketo S
Bendra mase | s amaats sose Junginio nr. Revizila | Lapuwnt.
5,652 kg [T e 18-02934 0 2/2

v"/EmE04mx>/W_u>z_u>_~dz~>H MAZGAI\LINGINES VAZIUOKLES\2015 —m_._n,_:mm vaziuokles\2015 galinio braketo $118-02934 galinio U.qmrmwo S.idw

A



150 B
[+’ ] ™
alo
......... 210 p——
||||||||| N
v,
.V
16
80
Mazgo adl
panaudojimas
gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operacija |Data Lapo formatas
Urmine REMDAR WF 2015-06-05 | A3
Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS | Junginio pavadinimas
su g, oo CEi5477 galinio braketo S
Bendra masé M.__M_f_m"...ua 443 g:mum @ Junginio nr. Revizija |Lapu vnt.
N~mom —Am Tel.: +370 443 28548 HWlON@wW O N \N

v"/mHmEQ._.mz.»/W_m>z_u>wdzHE MAZGAI\LINGINES VAZIUOKLES\2015 __:umzmm vaziuokles\2015 galinio braketo S\18-02935 galinio uu.mxmno S.idw
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ag
z—NNDO 18-28T
/| N panaudojimas
...\ gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Operacija | Data Lapo formatas
Urmine REMDAR 2015-06-05 | A3
Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS |Junginio pavadinimas
su etk Lo 5477 svarstykliu S
Bendra Mase | reas o somie Junginio nr. Revizija [Lapuvnt.
44,341 kg | s a2 18-02933 1 2/2

v"/mHmEQ._.mS/W_..>ZU>w._AZ_>~ MAZGAI\LINGINES VAZIUOKLES\2015 __Bm_._m vaziuokles\2015

ykliu S\18-02933
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Mazgo 16T
.._. “_.N panaudgojimas
gaminfuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operadija |Data Lapo formatas
132 Umine  |REMDAR WF 2015-06-04 | A3
Komentaras |UAB WESTERN FABRICATIONS |Junginio pavadinimas
su Ve, Lo L6347 vidurinio braketo S
Bendra masé Mﬁ_._"..;_.uétﬁwﬁﬁ @ Junginio nr. Reviziia | Lapu vnt.
14,077 kg | *Tes st 18-02929 1 2/2

v"/EwEO._.m_A>/W_..>z_u>wdza>H MAZGAINLINGINES VAZIUOKLES\2015 _Suw:mm vaziuokies\2015 vidurinio braketo S\18-02929 <E_._1_._.no braketo S.idw
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Mazgo T

panaudojimas

gaminiuose

Kategorija Konstruktorius Projektas Operadja | Data Lapo formatas
Urmine REMDAR WF 2015-06-05 | A3
Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS |Junginio pavadinimas

su Veeby -, Ut 150477 priekinio braketo S

Bendra masé mu_m_._“.“% @ Junginio nr. Revizija [ Lapuvnt.
12,693 kg Tel.: +370 443 28548 18-02928 2 22

v“/w“_mEO._.mx>/W_«.>z_u>xﬂz~>~ MAZGAINLINGINES VAZIUOKLES\2015 _Euv:mm vaziuokies\2015 priekinio braketo $\18-02928 _u_._mx:._._o braketo S.idw
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Mazgo &16
panaudgojimas
gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operacija |Data tapo formatas
Urmine REMDAR WF 2015-06-05 | A3
Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS |Junginio pavadinimas
s Vi, L 50977 priekinio braketo S
Bendra masg MM_._"..;%EwWF& @ Junginio nr. Revizila | Lapuvnt.
9,557 kg [T+ mssE 18-02927 2 2/2

v"/mHmEO._.m_S/W_n>ZU>x._Az_>— MAZGAI\LINGINES VAZIUOKLES\2015 _mqﬁw:ﬁ vaziuokles\2015 priekinio braketo S\18-02927 uzmxs.mc braketo S.idw
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Mazgo 2
panaudojimas
HNA gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operacija |Data Lapo formatas
Urmine REMDAR WF 2015-06-04 | A3
Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS | Junginio pavadinimas
su Viben, Lo 0477 vidurinio braketo S
Bendra mase | rmes <aaiis somie Junginio nr. Revizija | Lapuvnt.
18,722 kg |+ KB 2R 18-02930 1 2/2

v“/m_mﬂo.quﬁw_.ﬁzoaadz;m MAZGAI\LINGINES VAZIUOKLES\2015 _Em.mzmm vaziuokies\2015 vidurinio braketo S\18-02930 <Ec1:.6 braketo S.idw
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\/\\\ Mazgo Detalés pusé
panaudojimas
gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operadija |Data Lapo formatas
REMDAR WF SU 2020-01-20 | A3
Komenteras | UAB WESTERN FABRICATIONS |Junginio pavadinimas
et Lo a7y sk.linges braketo 5
Bendra mase MM_._“."% Junginio nr. Reviziia | Lapu vnt.
16,806 kg ™+ w3 24 18-05920 0 2/2

v"/mHmEQ._.m_S/W_.. ANDARTINIAI MAZGAT\DISLIAT\SU SKERSINE\18-05920 wx.:;nﬂm braketo S.idw
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P:\BIBLIOTEKA\STANDARTINIAI MAZGAI\KOPECIOS\18-01958 vidiniu kopegiu S.idw
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Profilio ilgis MedZziaga Storis Operacijos Kategorija Komentaras
SU/KC Pap. iranga
Detalé j gaminj
Detalés pusé | Bendra masé Konstruktorius Projektas Data Lapo formatas
6,575 kg REMDAR WF-T-TS-S 2014-05-15 | A4
DIN ISO 2768- UAB WESTERN FABRICATIONS | Detalés pavadinimas
Koriniai lakto matmenys nmmwm_:_n___m_ﬂ.k_._ﬂnruu LT-80477 vidiniu kopeciu S
Tigis Plotis .m"m_.m_._.” .%% Detalés nr. Receptas |Revizija |Lapuvnt.
Tel.: +370 443 28548
N/A N/A 18-01958 1 2/2
] 3 ] 1




P:\BIBLIOTEKA\STANDARTINIAI MAZGAT\KOPECIOS\18-01955 18-28 T kopeciu S.idw
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az Kategorija Komentaras
:IIMM_AII Pap. iranga
Konstruktorius Projektas Data Lapo formatas
REMDAR 18-28T 2014-05-12 A4
UAB WESTERN FABRICATIONS |Junginio pavadinimas
Kapénu k., Viekéniy sen, 18-28 T kopeciu S il
MaZeikiy r., Lictuva LT-89477
Bendra mase | myr. ao@uesten.l Junginio r. Revizija | Lapu vt
N.QN.Q \ﬂh Tel.: +370 443 28548 .N%IQ.NQ:W:W H. N \N
6 5 3 2 1
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P:\BIBLIOTEKA\STANDARTINIAI MAZGAI\KOPECIOS\18-01935 8-16 T kopeciu S.idw
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Kategorija Komentaras
Pap.iranga
mM_/ Konstruktorius Projektas Data Lapo formatas

REMDAR 816T 2014-05-12 A4

UAB WESTERN FABRICATIONS [lunginio pavadinimas -
A Kapény k. Vieniy sen. 8-16 T kopeciu S

Mazeikiy r., Lictuva LT-89477

Bendra mase | r. saoowectemn.t @ Junginio nr. ReviZia | Lapu vnt.
@\Mﬁkﬁ Tel.: +370 443 28548 .N%IQ.NQ.W.W- H. N \N
6 5 3 2 1
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Mazgo

panaudojimas

gaminiuose

Kategorija Konstruktorius Projektas Operacila |Data Lapo formatas
Urmine REMDAR WF16-18-20DL 2015-06-05 | A3
Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS |Junginio pavadinimas

su Naganis, sty gb477 svarstykliu S

Bendra masé m.ﬂiumn% Junginlo nr. Revizlia [ Lapu vnt.
27,030 kg |TerTR s 18-02932-1 0 2/2

T T T

v"/mumﬂoqm_slm_w>20>xdz~>~ MAZGAI\LINGINES VAZIUCKLES\2015 __E.SB vaziuokles\2015 svarstykliu S\18-02932-1 ngx__:.m.ai
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ZNNQO 10-16T
panaudojimas
gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operacija | Data Lapo formatas
Urmine REMDAR WF 2015-06-05 |A3

Komentaras  |UAB imm._.mﬂﬂz FABRICATIONS |Junginio pavadinimas

Bendra mase | Faks.: +370 443 28546 Junginio pr. Revizija Lapu vnt.

su Kb - Looors er0477 @ svarstykliu S
Emall.: Info@wastem. it
19,368 kg Tl +370 4a3 25 18-02932 1 272

P:\BIBLIOTEKA\STANDARTINIAI MAZGAT\LINGINES VAZIUOKLES\2015 lingines vaziuokies\2015 svarstyklia S\18-02932 svarstykllu S.idw
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Mazgo BioT
panaudojimas
gaminivose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operadja |Data Lapo formatas
Urmine REMDAR WF 2015-06-05 |A3
Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS |Junginio pavadinimas
su Ve, L LT-58477 svarstykliu S
Bendra masé M.__w_._m.hwetuu.aﬂmn @ Junginio nr. Reviziia | tapu vnt.
17,040 kg | 370 Hazse 18-02931 1 2/2

v"/mHmEQ._.mx>/W_..>z_u>xdz~E MAZGAT\LINGINES VAZIUQKLES\2015 __zumsmm vaziuokles\2015 svarstykliu S\18-02931 svarstykliu m.._n_z




Brézinys Nr. 2 — Robotinei suvirinimo sistemai, skirtai suvirinti didesniy gabarity, ilgus gaminius (pridedama)
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B-B(1:10)

= Mazgo WF-BT Detales pusé |
—x= panaudajimas
s gaminiuose
. Kategorija Konstruktorius Projektas Operacija | Data o Lapo formatas
nmm—lM”\\ (- AUDVAL WF-DST Su 12020.12.11 |A3
g Komentaras UAB WESTERN FABRICATIONS | Junginio pavadinimas
— stiranga |tk Vednysen, Dislio su isilgine linge 300 ilgesnio S
Bendra masé | Foras oo e Junginio nr. o Reviziia | Lapuvnt.
502,865 kg | T 040w 29-01757 1 1/1

v../w_wco._.mxﬁm._.szgmdzsh MAZGAT\DISLIAT\Su isilgine _Eom/um.oﬁmw Dislic su isilgine linge 300 ilgesnio 5\29-01757 Dislio su .E_E:m linge 300 __mmms_mo suvirinimas.idw
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Detalés puse

Lapo formatas | .

Mazgo
panaudojimas
gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas OInman__m Data

VIDSMI WF-16;20,25;30LS \ITC 2020.12.11 _>w
Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS | Junginio pavadinimas o
St.iranga |jbek. ednuen, Dislius su isil.linge backom (750 ilgasnis)
Bendra mase | Gaer oo s sa Junginio nr. [ Revizija
650,670 kg | o +70 w3 20548 21-02113 [3

| Lapu vnt.

11

PAGAMINIU zocmEDm. GRUDINES\Dislius GR su isilgine linge\29-01390 m_u_m_:._m GR su islig. linge $\21-02113 Dislius su isil.linge cm.n_s_:m m_._<i_.__3mm.EE,



[ Specifikacija
Eil.nrvot. Det.nr. ____Pavadinimas | Medziaga | Storis lgis | Svoris Em?ﬂmn:ﬁxosmsnmm Kategorija
8-0326 __plokste lingei virsutine | 5355 |16 mm 67ky | 1 P/Gr i
2 2 18-03262 plokste lingei apatine | 5355 (16 mm Zka | 0 P/A Urmine
5 14 18-02524 76,1x50,5x102 ivore __ Steel, Mild| 102 mm w.c kg | 0 P 8 Urmire
29-01368 Kv. Vamzdis 200x200x8 | S355 B30 mm_ 32,8 ka i
7 12 [26-01370 Ky, Yamadis 200 x 200 x £ 5355 1787 mm 29,9 kg 3 =
| 8 2 [29-01373 __ lovys UPN 180 120, 0P
9 9-01372 | _Kv. Vamzdis 200x200x8 P |
0 9-01368 Kv. Vamzdis 200 x 200 x 8 —Fi. :
12 A 9-01394 __ | Ivores pastiprinimas E St.iranga
113 2 D9-p1374 Lovio dangtis 0 PiL St.iranga
| 14 ] 9-01375 Lovio dangtis 0 P/l St.iranga |
5 T 45.27.0 Scharmulier plokste 0| Perkama
16 |2 129-01376 UBELW ]
7 % 1391 Disliaus sutvritinimas virs 25,4 k; P Stiranga
8 9-01393 Dangtis . P St.iranga
19 DIN 71412 A Tepimo taskas M8x1 | Perkama
20 29-01384 Kampas P | Stiranga
21 15-01385 | Ap disliaus sutvritinimas P _| Stiranga =
30 2 [29-01392 B Lovys UPN 180 | ) (182ka | O Pj -
32 1 2901461 Kv Vamzdis 70 x 70 x4 | 5355 B70mm [7.0ks | 1 Ppf
33 1 [29-01375 Lovio danatis 5235 3mm | B3ka | 0 F/L St.ranga |
41 1 [29-02763 _ | Kampuotis 40x40x4 5235 | B92mm P2ka 0P Pap.iranga |
1’43 11 [79-02875 = Plokstele _ _| 5355 Bmm | D7kn_ O P Pap.iranga
= 620
- .
EN T _ G-G(1:10)
ﬂma_m
14)
Mazgo
panaudcjimas
gaminiucse
[Ketegorifo | Konstruktorius | Projektas Operactia | Data Lapo formatas
AUDVAL WFGR Su 2015.10.13 |A2
Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS | Junginio pavadinimas
Papranga | gkl S Dislius GR su isilg. linge S ( be hidr. kojos)
ot (BESSERE \YU/ [sngrin: e[
mwu~mmm ru Tel.: +370443 26548 NNWIQ&H.OOIN _O 1 \M
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320
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350
Mazgo Detales puss | ©
panaudofimas
gaminluoss
Kategorfja Operacija | Data Lepo formatas
Stiranga sU 2015-01-13 | A2
Komentaras Junginio pavadinimas
T, L 5477 dislio su isilgine linge R120P226 18T
Berndramash | rres i ona @ Tunginto . Revilp | Lapu v,
483,206 kg | " #7040 =0 18-02521 1 707
P:\BIBL TAI\Su isiigine linge\18-02521 disko ku Islkgine ling 5\18-02521 dislio su Isilgine Jinge R120P226 18T idw
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Mazgo Detalés pusé
panaudojimas
gaminiuose
Kategarija Konstruktorius Projektas Operacija |Data Lapo formatas
REMDAR BPT kilpa SU 2019-09-23 |A3
Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS | Junginio pavadinimas
Stiranga  [(opmuk.\esuen. 500 ilgesnis dislius su sk.linge 2019
Bendra masé M.__M_".“Hm%qummﬂm @ Junginio nr. Reviziia | Lapu vnt,
270,387 kg | +T0 w588 18-05506-2 0 3/3

v"/muwﬁo.ﬂm;/mq..>z_u>§zs MAZGAI\DISLIAT\SU SKERSINE\2019\Dislius su sk.linge 2019\18-05506-2 dislius su sk.linge.idw
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Mazgo Detalés pusé
panaudojimas
gaminiuose
Kategorija Konstruktorius Projektas Operacija |Data Lapo formatas
REMDAR BPT kilpa SU 2019-07-15 | A3
Komentaras | UAB WESTERN FABRICATIONS |Junginio pavadinimas
|||||| Stiranga | fepe k. Vs Dislius su sk.linge 2019
Bendra masé Mn...ﬁ%% Junginio nr. Revizija | Lapu vnt,
236,370 kg | e +¥0 e 2e8%8 18-05506 0 3/3

v“/mnm_hoﬂm;/ﬂ“\yzo)wdz;u MAZGAI\DISLIAISU SKERSINE\2019\Dislius su sk.linge 2019\18-05506 dislius su sk.linge.idw




