Priedas Nr 1 prie Konkurso salygy

Specializuotos kigiy suvirinimo juostos techniné specifikacija

Nr.

Parametras

Reikalaujama
verté

Bendrieji jrengimo metmenys

1.1

Suvirinimo juosta yra skirta uzdaromosios sidlés virinimui

kigiuose, kurie yra nertdijancio plieno talpykly sudedamoji dalis.

Si juosta turi galéti suvirinti du ribinés formos kagius- Kagj-15 ir
Klgj-55. Daroma prielaida, kad galint jvykdyti Sig uzduotj, taip
paciai bus jvykdomos ir kitokiy reikalingy formy kagiy suvirinimo
uzduotys. Klgio-15 ir Klgio-55 bréZiniai yra pateikiami Konkurso
sglygy Priede Nr 2.

Taip

1.2

Kdgis-15 yra virinamas i vidinés pusés, o Klgis-55- i$ iSorinés.

Taip

1.3

Suvirinimo juosta stovi ant vieno lygio grindy ir turi pakélimo
mechanizma, leidZiantj islaikyti Klgio-15 sille horizontalioje
pozicijoje suvirinimo metu.

Taip

1.4

Suvirinimo juostos korpuso galas (apatiné dalis- stalas, virsutinés
dalys- virSutinis lovys ir suvirinimo karietos kreipianciyjy gembeé)
yra optimizuotos kigiy sitlés maksimaliam pasiekiamumui
suvirinimo metu. Vis délto yra pripazjstama, kad dél geometrinés
formos ypatumuy galinis sitilés ruozas (jo ilgj reikia minimizuoti)
liks nepasiekiamas, jj reikés baigti rankiniu badu, nuémus kagius
Nuo suvirinimo juostos.

Taip

1.5

Suvirinimo juostos stalas turi abiejose pusése T-formos iSdrozas,
kuriose bus montuojamos Astros pateiktos ruoSiniy atramos.

Taip

1.6

Stalas ir virsutinis lovys turi du skirtingus, lengvai keiciamus
tarpusavio uzraktus- vienas yra pritaikytas mazoms kiaurymeéms
kaip toji Kiigyje-15, o kitas, tvirtesnis yra skirtas ktgiams, kdriy
uzrakinimas neturi geometriniy apribojimy.

Taip

1.7

Dujy lovys turi pneumatinius laksto reikiamoje padétyje
prispaudéjus, kuriy prispaudimo jéga yra ne mazZesné kaip 60
kg/cm.

Taip

1.8

Suvirinimo juosta turi motorizuotg rankiniu bidu aktyvuojama
vertikalaus kélimo slinktj, kurios ilgis a lygus

1200 < a <1500
mm

1.9

Suvirinimo juosta turi motorizuotg horizontalig programuojamg
suvirinimo eigos slinktj, kurios ilgis x yra lygus

3200<x <3250
mm

1.10

Suvirinimo juosta turi motorizuotg rankiniu badu nustatomg,
skersai sitilés judancia slinktj.

Taip

1.11

Suvirinimo juosta yra skirta nertdijanciy plieny AISI304, AISI316
lakstams, kuriy storis yra nuo 2 iki 10 mm (taip galimos retos
iSimtys, kai reikés suvirinti 12-15 mm storio lakstus).

Taip




1.12

Suvirinimo juosta turi plazminio (PAW) ir volframo elektrodo
elektros lanko (GTAW) suvirinimo jrangg kartu su atskirais srovés
Saltiniais arba vienu Saltiniu abiems procesams.

Taip

1.13

Suvirinimo juosta turi rankiniu bldu perstatomg slinktj tiksliam
PAW ir GTAW degikliy tarpusavio padéties nustatymui,
pareguliavimui.

Taip

1.14

Pirmasis degiklis, esantis ar¢iau uzrakto mechanizmo, turi biiti
patraukiamas j Song per Sarnyring jungtj tam, kad minimizuoti
atstumg, nepasiekiamg suvirinti antruoju eiléje degikliu. Kaip
alternatyva, leidziama tokia suvirinimo vezimélio konstrukcija,
kuria numatytas degikliy kaitaliojimas j tg pacig darbing pozicija.
Pastaruoju atveju privaloma jgyvendinti sekancias kontrukcijos
ypatybes: 1) lengvai, be jrankiy vykdomas degikliy keitimas tarp
darbinés ir rezervinés padéties, 2) operatorius, perstatydamas
degiklj i darbing padétj, neturi kaskart reguliuoti degiklio
pozicijos. Kuri konstrukcija bebiity pasirinkta- Sarnyro ar degikliy
keitimo- neleidziamas degikliy el. maitinimo kabeliy ir au§inimo
zarny atjunginéjimas, tam tikslui turi baiti jdiegti perjungimo
mechanizmai.

Taip

1.15

Suvirinimo juosta turi operatoriaus valdymo pultg, kuris leidzia
stebéti suvirinimg, tikrinti suvirinimo parametrus ir juos
keisti/programuoti vienoje darbo vietoje.

Taip

1.16

Apsauginiy dujy, tiekiamy PAW ir GTAW procesams, debeto
indikatoriai yra matomi i$ operatoriaus darbo vietos.

Taip

1.17

Suvirinimo juosta turi centrine elektros spintg, kuri paskirsto
maitinima visai juostos jrangai. Visos elektros grandinés turi bati
apsaugotos saugikliais.

Taip

Pagrindiniai komponentai/parametrai, tiekiami kartu su
plazminio suvirinimo (PAW) procesu:

2.1

Visas Klgio-55 uzdaromosios suvirinimo sidlés ilgis yra
pasiekiamas suvirinti, naudojant PAW procesg ir pridedamas
mazas isSéjimo ploksteles.

Taip

2.2

UZdaromosios sililés ruozo prie Kiigio-15 angos ilgis b, kuris
nepasiekiamas suvirinti, naudojant PAW procesg, kai yra
sumontuotas magnetinio Svytuoklio jutiklis.

b <125 mm

2.3

UZdaromosios sililés ruozo prie Kiigio-15 angos ilgis c, kuris
nepasiekiamas suvirinti, naudojant PAW procesa, kai magnetinio
Svytuoklio jutiklis yra nuimtas.

c<75mm

2.4

PAW procesas gali bti atliekamas tiek Saknies jvirinimo metodu
(be pridétinés vielos), tiek kanalo uzpildymo metodu (su viela).

Taip

2.5

Programuojama slinktis, skirta vertikaliam degiklio
pozicionavimui ir elektros lanko kontrolei PAW suvirinimo
proceso metu.

Taip




2.6

Vielos padavimo jrenginys, leidZiantis programuoti ir valdyti
padavimo greitj, atitraukimg, uzlaikyma, pulsacijag
(sinchronizuotg su srovés pulsacija). Sis jrenginys turi
mechanizma, leidZiantj operatoriui tikslinant koreguoti vielos
jvedimo pozicijg degiklio ir suvirinimo vonios atzvilgiu dviejy asiy
kryptimis, valdomg i$ operatoriaus pulto. Kartu yra tiekiami
ritiniai 1.0, 1.2 mm skersmens vielai. Jrenginys taip pat turi
ritiniy grupe paduodamos vielos tiesinimui.

Taip

2.7

Atskira didelés skiriamosios gebos PAW degiklio stebéjimo
kamera kartu su laikikliu ir vandeniu arba dujomis ausinamu
korpusu. Jeigu pasirenkamas dujy ausinamo korpuso variantas,
tuomet minimalus atstumas tarp kameros ir elektros lanko turi
bati maziausiai 170 mm ir vis dar uztikrinti raiskig suvirinimo
zonos vaizdo transliacijg. Si kamera turi pagalbinio apvietimo
jrenginj, naudojama apsviesti suvirinimo vietg pries pradedant
procesa.

Taip

2.8

Procesas yra apripintas magnetinio Svytavimo moduliu su
vandeniu auginamu jutikliu. Sis modulis leidZia programuoti
sekandius Svytavimo parametrus: daznj, kairjjj ir desinjjj poslinkj,
Svytavimo centro asies pozicijg ir magnetinio lauko platumg ne
mazesnj kaip 9,5 mm. Geresniam suvirinimo pasiekiamumui,
jutiklis turi bati numontuojamas, atjungiant jo laidus ir ausinimo
Zarnas per jrengtas greitgsias jungtis arba atitraukiamas be laidy
ir ausinimo Zarny atjungimo.

Taip

2.9

Vardinis el. srovés saltinio pajégumas prie 38 V nuolatinés
jtampos, esant 100% pastovios apkrovos darbo ciklui.

2400 A

2.10

Lengvai, be rakty numontuojamas, vandeniu ausinamas
apsauginis gaubtas su atskira tita dujy padavimui, skirty
apsaugoti uz degiklio véstancig suvirinimo sidle.

Taip

2.11

Vandeniu ausinamas stalo vienas-viskam jdéklas, skirtas
apsaugoti dujomis sitlés $aknj visy storiy lakStams PAW
suvirinimo proceso metu. Tiekiami 2 vnt., vienas i$ jy- atsarginis.

Taip

Pagrindiniai komponentai/parametrai, tiekiami kartu su
volframo elektrodo elektrinio lauko suvirinimo (GTAW)
procesu:

3.1

UZdaromosios sililés ruozZo prie Kiigio-55 angos ilgis d, kuris
nepasiekiamas suvirinti, naudojant GTAW procesg, kai yra
sumontuotas magnetinio Svytuoklio jutiklis.

d <125 mm

3.2

UZdaromosios sililés ruozo prie Kiigio-15 angos ilgis e, kuris
nepasiekiamas suvirinti, naudojant GTAW procesg, kai
magnetinio Svytuoklio jutiklis yra nuimtas.

e<75mm

3.3

UZdaromosios sililés ruozZo prie Kiigio-55 angos ilgis e, kuris
nepasiekiamas suvirinti, naudojant GTAW procesa.

y <100 mm

3.4

Programuojama slinktis, skirta vertikaliam degiklio
pozicionavimui ir elektros lanko kontrolei GTAW suvirinimo
proceso metu.

Taip




3.5

Vielos padavimo jrenginys, leidZiantis programuoti ir valdyti
padavimo greitj, atitraukima, uzlaikyma, pulsacijg
(sinchronizuota su srovés pulsacija). Sis jrenginys turi
mechanizma, leidZiantj operatoriui tikslinant koreguoti vielos
jvedimo pozicijg degiklio ir suvirinimo vonios atzvilgiu, valdomg i$
operatoriaus pulto. Kartu yra tiekiami ritiniai 1.0, 1.2 mm
skersmens vielai. Jrenginys taip pat turi ritiniy grupe
paduodamos vielos tiesinimui.

Taip

3.6

Atskira didelés skiriamosios gebos PAW degiklio stebéjimo
kamera kartu su laikikliu ir vandeniu arba dujomis ausinamu
korpusu. Jeigu pasirenkamas dujy ausinamo korpuso variantas,
tuomet minimalus atstumas tarp kameros ir elektros lanko turi
bati maziausiai 170 mm ir vis dar uztikrinti raiskig suvirinimo
zonos vaizdo transliacijg. Si kamera turi pagalbinio ap$vietimo
jrenginj, naudojama apsviesti suvirinimo vietg pries pradedant
procesa.

Taip

3.7

Procesas yra apripintas magnetinio Svytavimo moduliu su
vandeniu auginamu jutikliu. Sis modulis leidZia programuoti
sekancius Svytavimo parametrus: daznj, kairjjj ir deSinjjj poslinkj,
Svytavimo centro asies pozicijg ir magnetinio lauko platuma ne
mazesnj kaip 9,5 mm. Geresniam suvirinimo pasiekiamumui,
jutiklis turi bati numontuojamas, atjungiant jo laidus ir ausinimo
Zarnas per jrengtas greitasias jungtis arba atitraukiamas be laidy
ir ausinimo Zarny atjungimo.

Taip

3.8

Auksto daznio jrenginys pradinio GTAW lanko suformavimui.

Taip

3.9

Vardinis el. srovés saltinio pajégumas prie 38 V nuolatinés
jtampos, esant 100% pastovios apkrovos darbo ciklui.

2400 A

3.10

El. sroveés saltinis gali dirbti pulsacijos rezimu, kurio parametrus
galima programuoti.

Taip

3.11

Lengvai, be rakty numontuojamas, vandeniu ausinamas
apsauginis gaubtas su atskira tita dujy padavimui, skirty
apsaugoti uz degiklio véstancig suvirinimo sidle.

Taip

Jvairas kiti reikalavimai:

4.1

] jrangos kaing yra jskaiciuota jpakavimas, transportavimo
iSlaidos iki Ulony g. 33, 62161 Alytus, Lietuva, surinkimas ir
paleidimo-derinimo darbai. Jrangos iSkrovimu ir saugojimu
paskirties vietoje pasiripins Astra LT.

Taip

4.2

] jrangos kaing jskaiCiuota jos bandymy sumontavimo vietoje
programa, kurios tikslas yra jvertinti, ar jranga pasiekia
suvirinimo proceso parametrus, uzduotus UZsakovo. Programa
yra pateikiama Konkurso sglygy Priede Nr. 3. Sékmingas
programos uzbaigimas atveria kelig paskutiniam 10% mokéjimui
uz jrangy, numatytam tiekimo sutartyje.

Taip




] jrangos kaing jskaiciuota operatoriy ir techniky mokymy

4.3 : . . , : Taip
programa, kurios trukmé yra ne maziau kaip 24 valandos. Dalj
Siy mokymy leidZiama dalj atlikti jrangos bandymy metu.
4.4 |CE atitikties deklaracija angly kalba Taip
4.5 : : o e . Taip
Saugaus darbo su jranga reikalavimai angly ir lietuviy kalbomis.
Naudojimo instrukcija angly kalba popieriuje ir elektronine .
4.6 .. Taip
kopija.
Serviso vadovas su mechaninés jrangos bréZiniais, elektrinémis
4.7 |schemomis ir atsarginiy daliy sarasu popieriuje ir elektronine Taip
kopija.
4.8 |Garantijos trukmé > 24 meén.
49 Jranga turi bati nauja (nenaudota) ir modelis j rinkg iSleistas ne Taip

seniau kaip prie$ 3 metus iki jo jsigijimo datos.




