Bandymy programa Priedas Nr 2 prie Konkurso salygy

Si programa yra skirta patikrinti dvigubos kolonos ir gembés tipo suvirinimo manipuliatoriy (KGM) sistemos eksploatacines savybes.
Tuo tikslu cilindro formos ruosiniai bus pateikti paskesniam jy suvirinimui ir vertinimui aprasyta tvarka.
Cilindriniai ruosiniai bus sekantys:

=
Lentelé Nr. 1
Storis t, s
H, mm D, mm Kiekis, vnt.| _ . ..
mm Briaunos paruoSimas
4 250 1900 4 Square but-but
6 250 1900 8 Square but-but
8 250 1900 4 Square but-but
10 250 1900 4 Square but-but
15 250 1900 4 Single-V groove

Ruosiniy medzZiaga: AlISI304

Suvirinimo vielos medziaga- AlSI304 arba AISI316, konkrety diametrg pasirenka Tiekéjas.

4 vnt. vieno storio cilindry bus sukabinti taskiniu suvirinimu j vieng korpusa taip, kad galima baty suvirinti tris Ziedines silles.
Suvirinimo padétis (ASME / AWS)- 2G.

Kiekvieno korpuso viena, geriausia i$ trijy suvirinimo sitlé bus vertinama atlikimo parametry ir kokybés poziiriais.
Neardancios kontrolés metodai: VT and RT.

Suvirintos sitlés atitikties vertinimo norma: ISO 5817, B lygis.

Suvirinimo kokybés rezultaty interpretavimas: tinka/ netinka

Atrinktoji vertinimui sidlé jos atlikimo metu turi islaikyti sekancius parametrus:



Lentelé Nr. 2

Bandymo | Storist, Apéjimy |Naudojam . . .S-le.ktmas -
. ] .| Naudojama jranga | suvirinimo greitis
Nr. mm skaiCius i procesai .
cm/min
1 4 1 PAW Pagrindinis KGM 230
2 6 1 PAW Pagrindinis KGM 223
; ; LPAW2TIG |\ | Pagrindinis KGO 515 pawy eyhole
(viso: 3) papildantysis KGM >30 TIG
sinchroniskai
4 8 1 PAW Pagrindinis KGM 218
PAW
keyhole+P >18 PAW keyhol
5 10 2 Pagrindinis KGM ey ‘o €
AW su >18 PAW su viela
viela
6 15 nenurodyta | PAW4TIG Pag'rlljndmls'KGM-‘- 218 PAW keyhole
y papi anty5|f KGM >30 TIG
sinchroniskai

Bandymy programa laikoma sékmingai jvykdyta, kuomet visi 6 bandymai tenkina Sias 2 sglygas:

1. Nors viena uZbaigta Ziediné sitlé gauna rentgeno Svietimo (RT) jvertinima: tinkama
(Svie¢iama 10% vienos sitlés ilgio ir 100% T sidliy sankryzy)

ir

2. Tinkama RT jvertj gavusi siQlé yra atlikta Lenteléje Nr. 2 aprasytais parametrais.




