Priedas Nr 1 prie Konkurso salygy

Dviguba kolonos ir gembés tipo suvirinimo manipuliatoriy sistema. Bendrieji ir techniniai parametrai

Reikalaujama

Parametras .
verté
1 |Bendroji iSdéstymo schema.
Sistema yra skirta vertikaliam talpy korpusy surinkimui, kai korpusy
1.1 |dalys (cilindrai) virinami vienas prie kito 2G suvirinimo padétyje (retai Taip
pasitaikantis iSimtinis atvejis numatytas p. 3.9).
Sistema susideda i$ dviejy kolonos ir gembés tipo manipuliatoriy (toliau-
KGM), vienas kuriy yra apripintas plazmos elektrinio lauko arkos (PAW)
12 ir volframo elektrodo elektrinio lauko arkos (GTAW) suvirinimo Taip
procesais (toliau- pagrindinis KGM). Kitas manipuliatorius yra apripintas
tik volframo elektrodo elektrinio lauko arkos (GTAW) suvirinimo procesu
(toliau- papildantysis KGM). Abu manipuliatoriai iSdéstomi 90° - 180°
kampu aplink besisukantj, motorizuota pavara varomga, stala.
2. |Dvigubos KGM sistemos valdymo rezimai.
21 Pagrindinis KGM ir papildantysis KGM dirba sinchroniskai, kontroliuojami Taip
vieno operatoriaus i$ vienos darbo vietos.
2.2 |Pagrindinis KGM gali dirbti vienas nepriklausomai. Taip
2.3 |Papildantysis KGM gali dirbti vienas nepriklausomai. Taip
Operatoriaus darbo vieta yra jrengta prie pagrindinio KGM, ji turi du
24 ekranus vienas greta kito, kurie jgalina vienu metu stebéti du suvirinimo Taip
procesus, vykstancius ant skirtingy KGM. Operatoriaus darbo vieta gali
bati iSpildyta ir tokiu budu, kai du atskiri kiekvieno KGM valdymo pultai
yra sumontuoti greta vienas kito ant bendro laikancio rémo.
2.5 |Operatoriaus valdymo pultas leidzia stebéti suvirinima, tikrinti Taip

suvirinimo parametrus ir juos keisti/programuoti vienoje darbo vietoje.




2.6

Besisukantis stalas turi valdymo perjungima, leidZiantj suporuoti jj su
pagrindiniu arba su papildanciuoju KGM.

Taip

2.7

Operatoriaus valdymo pultas turi pagalbinj distancinj bevielio
(pageidautina) arba kabelinio rysio valdymo pultelj, kuriuo valdomos
pagalbinio KGM funkcijos, numatytos 4.5; 4.6; 7.3; 7.5 ir stalo
prasukima.

Taip

2.8

Sistemos programiné jranga leidZia sukurti ir iSsaugoti ne maziau kaip 99
darbines programas. Sios programos gali biti perkeliamos per USB
jungtj, per integruotg vidinio tinklo prievadg, gali bati daroma atsarginé
kopija j personalinj kompiuterj. Programiné jranga leidZia kurti darbines
programas atjungties rezimu, kol sistema vykdo einamajg darbine
programa. Operatoriaus programavimo sgsaja yra jgyvendinta tokiu
bldu, kad jam nereikéty jvedinéti NC kody ir mokytis specifinés
programavimo kalbos. Operatorius yra jgalintas kurti savo
programavimo uzduotis daznai naudojamoms operacijoms, tokioms
kaip gembés siuntimas j iSeities ar kitg nurodytg pozicijg, ir priskirti Sias
uzduotis maziausiai nuo 3 iki 6 fiziniams ar virtualiems greitai
pasiekiamiems mygtukams. Programiné jranga leidZia jrasinéti
paskutiniy vykdyty suvirinimo operacijy parametrus ir perkelti
suvirinimo ataskaitg apie jas j asmeninj kompiuterj.

Taip

Pagrindinis KGM turi:

3.1

Nejudancia bazine platforma su lygj reguliuojanciomis kojelémis.
LeidZziama Sig platformg inkaruoti j grindis.

Taip

3.2

Kélimo kilpas viso KGM korpuso pakélimui su telferiu.

Taip

3.3

Rankinés pavaros pagalba 270° kampu aplink besisukantj kolonos
pagrinda. Jeigu kolonos pagrindas yra sumontuotas ant guoliy ir yra
vieno Zmogaus pastangomis lengvai pastumiamas tik rankos judesiu,
leidZiama nejrengti pavaros.

Taip

34

Centrine elektros spintg, kuri paskirsto maitinima visai pagrindinio KGM
jrangai, papildanciojo KGM jrangai ir besisukanciam stalui. Visos
grandinés turi bati apsaugotos saugikliais.

Taip




35

Visg KGM jrangg, sumontuotg ant paletinés platformos ir gembés.
Atskirai nuo minéty viety stovinti jranga yra neleistina.

Taip

4000 < a <5000

3.6 |Motorizuotg pastovaus greicio vertikalig pastlima, kurios eiga a m

3.7 Vertikali kolonos pastiima leidZia atlikti suvirinimg ne maziau kaip 4000 Taip
mm vir$ suvirinimo stalo

. - . . _ L 4000 < b <4500

3.8 |Motorizuotg pastovaus greicio horizontalig pastima, kurios eiga b m
Motorizuotg kintamo intervale 50-600 mm/min greicio pastima,

3.9 |naudojama suvirinimui 1G padétyje ne ant stalo, valdomg i$ Taip
operatoriaus pulto.

3.10 PAW & GTAW procesy suvirinimo jrangos komplektus kartu su atskirais Taip
srovés Saltiniais.

4 (Papildantysis KGM turi: Taip

41 L . Taip
Nejudancia bazine platforma su lygj reguliuojanciomis kojelémis.

4.2 |Kélimo kilpg su guoliu viso KGM korpuso pakélimui su telferiu. Taip
Rankinés pavaros pagalba 270° kampu aplink besisukantj kolonos

43 pagrinda. Jeigu kolonos pagrindas yra sumontuotas ant guoliy ir yra Taip
vieno Zmogaus pastangomis lengvai pastumiamas tik rankos judesiu,
leidZiama nejrengti pavaros.

44 Visg KGM jranga, sumontuotg ant paletinés platformos ir gembés. Taip

Atskirai nuo minéty viety stovinti jranga yra neleistina.

4.5

Motorizuotg pastovaus greicio vertikalig pastiima, kurios eiga a

4000 < a <5000
mm

4.6

Vertikali kolonos pastlima leidZia atlikti suvirinimg ne maziau kaip 2500
mm virs$ suvirinimo stalo

Taip

4.7

Motorizuotg pastovaus greicio horizontalig pastiimg, kurios eiga b

2500 < b <3500
mm

4.8

GTAW suvirinimo jrangos komplektg kartu su srovés saltiniu.

Taip

Motorizuotas besisukantis stalas turi:

51

Maksimalig laikanciajg apkrovg w

32<w<35tony




5.2 |Kintama sukimosi greitj ir kryptj, valdomus i$ operatoriaus pulto. Taip
c3 Stalo atramas, ant kuriy galima padéti cilindrg, kurio maksimalus 6000 < D £6200
diametras D mm
>4 Stalo atramas, kurios yra iSdéstytos kas 60° aplink arba dar tankiau. Taip
5.5 |Virsutine stalo atramy plok$tuma, kurioje yra T formos griovelis jvairios Taip
jrangos tvirtinimui ir milimetriné skalé, prasidedanti nuo stalo centro.
Apsauginiy suvirinimo dujy tiekimo jrenginj, kuris leidzZia patikimai
transportuoti apsaugines dujas j Saknies suvirinimo vietq i$ vidinés
cilindro puseés. Jrenginys turi bti teleskopinis ar kitaip iSardomas
dalimis, turi turéti palaikancigjg struktdrg ir tinkamo ilgio dujy ir vandens
5.6 |tiekimo Zarnas. Jo konstrukcija turi pasiekti vidine dalj cilindro, kurio Taip

diametras yra nuo 600 iki 6000 mm, aukstis yra nuo 1000 iki 3000 mm
virs stalo. Jrenginys turi bati vedamas operatoriaus padéjéjo rankiniu
bldu, sekant paskui suvirinimo vietg, o apsauginiy dujy ir vandens
tiekimas turi bati valdomas i$ operatoriaus pulto.

600 < h <1050

5.7 |Stalo aukstis nuo grindy pavirsiaus h
mm
6 |PAW & GTAW suvirinimo galva ant pagrindinio KGM turi:
6.1 [Vandeniu ausinamg PAW degikl;. Taip
Automatine jtampos kontrolés slinktj PAW degikliui. Slinktis yra .
6.2 | ..., . . v L Taip
uztikrinama servo motoru su koduotuvo atgaliniu rysiu, reduktoriumi,
elektriniais stabdziais, uztikrinanciais pozicijos stabiluma.
6.3 [Vandeniu ausinama GTAW degikl;. Taip
6.4 Automatine jtampos kontrolés slinktj GTAW degikliui. Slinktis yra Taip
uztikrinama servo motoru su koduotuvo atgaliniu rysiu, reduktoriumi,
elektriniais stabdZiais, uztikrinanciais pozicijos stabiluma.
6.5 [PAW & GTAW degiklius, sumontuotus toje pacioje gembés puséje. Taip
6.6 [Rankinj degikliy padéties vienas kito atZvilgiu pareguliavima. Taip




Statmeng suvirinimo sidlei, X asies, mechanizuotg slinktj, kuri
jgyvendinama servo motoru su koduotuvo atgaliniu rysiu, uztikrinanciu

6.7 tiksly pozicionavima. Si slinktis yra programuojama ir valdoma i$ Taip
operatoriaus valdymo pulto.
6.8 |Statmenos suvirinimo siulei slinkties ilgis x. 200 Smxnf 300
6.9 Y asies mechanizuotg vertikalig slinktj, valdomg i$ operatoriaus valdymo Taip
pulto.
6.10|Vertikalios slinkties ilgis y. 200 <y =300
mm
Pagrindo laikiklj, kuris leidZia perstatyti galva bent septyniose skirtingose
6.11 pozicijose, kuriy kampai j horizontg yra 0°, 15°, 30°, 45°, 60°, 75°, 90°. Taip
Jeigu pasirenkamas instaliuoti mechaninio tipo Svytavimo modaulis (p.
8.4), tuomet vietoje Sio laikiklio bitina instaliuoti motorizuotg servo
pavarg, leidZiancig nustatyti kampg jhorizontg tolydziai intervale 0-90°.
6.12 Pagrindo laikiklj, kuris leidZia perstatyti galvg maZiausiai dviejose 0° and Taip
90° pozicijose (kryptis kairé-desiné).
7 |GTAW suvirinimo galva ant papildanciojo KGM turi: Taip
7.1 [Vandeniu ausinama GTAW degikl;. Taip
29 Automatine jtampos kontrolés slinktj GTAW degikliui. Slinktis yra Taip
uztikrinama servo motoru su koduotuvo atgaliniu rysiu, reduktoriumi,
elektriniais stabdZiais, uztikrinanciais pozicijos stabiluma.
Statmeng suvirinimo sidlei, X asies, mechanizuotg slinktj, kuri
23 jgyvendinama servo njotoru su koduotuvo atgaliniu rysiu, uztikrinanciu Taip
tiksly pozicionavima. Si slinktis yra programuojama ir valdoma i
operatoriaus valdymo pulto.
S 200 <x <300
7.4 |Statmenos suvirinimo sitlei slinkties ilgis x. m
75 Y asies mechanizuotg vertikalig slinktj, valdomg iS operatoriaus valdymo Taip

pulto.




200 <y < 300

7.6 |Vertikalios slinkties ilgis y.
mm
29 Pagrindo laikiklj, kuris leidZia perstatyti galvg maZiausiai dviejose 0° and Taip
90° pozicijose (kryptis kairé-desiné).
Pagrindiniai komponentai/parametrai, tiekiami kartu su plazminio
8 suvirinimo (PAW) procesu:
8.1 PAW procesas gali bti atliekamas tiek Saknies jvirinimo metodu (be Taip
" |pridétinés vielos), tiek kanalo uzpildymo metodu (su viela).
Vielos padavimo jrenginys, leidZiantis programuoti ir valdyti padavimo
greitj, atitraukima, uzlaikyma, pulsacijg (sinchronizuotg su srovés
pulsacija). Sis jrenginys turi mechanizma, leidZiantj operatoriui tikslinant
8.2 |koreguoti vielos jvedimo pozicijg 2-mis kryptimis degiklio ir suvirinimo Taip
vonios atzvilgiu, valdoma iS operatoriaus pulto. Kartu yra tiekiami ritiniai
maziausiai 1.0, 1.2 mm skersmens vielai. KGM darbo metu vielos ritinys
yra uzdengtas nuo dulkiy korpusine déZute. Jrenginys taip pat turi ritiniy
grupe paduodamos vielos tiesinimui.
Atskira didelés skiriamosios gebos PAW degiklio stebéjimo kamera kartu
3.3 su laikikliu ir vandeniu arba dujomis au$inamu korpusu. Si kamera turi Taip
pagalbinio apsvietimo jrenginj, naudojama apsviesti suvirinimo vietg
pries pradedant procesa.
Procesas yra apripintas $vytavimo moduliu. Sis modulis leidZia
programuoti sekancius Svytavimo parametrus: daznj, kairjjj ir desinjjj .
8.4 poslinkj, Svytavimo centro asies pozicijg ir platuma ne mazZesnj kaip 9,5 Taip
mm.
8.c Vardinis el. srovés %a|t|l’1l0 pajégumas pr'le 3:8 V nuolatinés jtampos, > 400 A
esant 100% pastovios apkrovos darbo ciklui.
8.6 |Vandeniu ausinamas apsauginis gaubtas su atskira nuo degiklio dujy Taip
padavimo tata, skirtas apsaugoti uz degiklio véstancig suvirinimo sile.
Pagrindiniai komponentai/parametrai, tiekiami kartu su volframo
9 |elektrodo elektrinio lauko suvirinimo (GTAW) procesu (taikoma tiek

pagrindiniam KGM, tiek papildan¢iajam KGM):




9.1

Vielos padavimo jrenginys, leidZiantis programuoti ir valdyti padavimo
greitj, atitraukima, uzlaikyma, pulsacijg (sinchronizuotg su srovés
pulsacija). Sis jrenginys turi mechanizma, leidZiantj operatoriui tikslinant
koreguoti vielos jvedimo pozicijg 2-mis kryptimis degiklio ir suvirinimo
vonios atzvilgiu, valdoma iS operatoriaus pulto. Kartu yra tiekiami ritiniai
maziausiai 1.0, 1.2 mm skersmens vielai. KGM darbo metu vielos ritinys
yra uzdengtas nuo dulkiy korpusine déZute. Jrenginys taip pat turi ritiniy
grupe paduodamos vielos tiesinimui.

Taip

9.2

Atskira didelés skiriamosios gebos GTAW degiklio stebéjimo kamera
kartu su laikikliu ir vandeniu arba dujomis au$inamu korpusu. Si kamera
turi pagalbinio apsvietimo jrenginj, naudojamg apsviesti suvirinimo vietg
pries pradedant process.

Taip

9.3

Procesas yra apripintas magnetinio Svytavimo moduliu su vandeniu
auginamu jutikliu. Sis modulis leidZia programuoti sekan¢ius $vytavimo

parametrus: daznj, kairjjj ir desinjjj poslinkj, Svytavimo centro asies
pozicijg ir magnetinio lauko platuma ne mazesnj kaip 9,5 mm.

Taip

9.4

Auksto daznio jrenginys pradinio GTAW lanko suformavimui

Taip

9.5

Vardinis el. srovés Saltinio pajégumas prie 38 V nuolatinés jtampos,
esant 100% pastovios apkrovos darbo ciklui.

2400 A

9.6

El. srovés Saltinis gali dirbti pulsacijos rezimu, kurio parametrus galima
programuoti.

Taip

9.7

Vandeniu auSinamas apsauginis gaubtas su atskira nuo degiklio dujy
padavimo tata, skirtas apsaugoti uz degiklio véstancig suvirinimo sidle.

Taip

10

Jvairis kiti reikalavimai:

10.1

] jrangos kaing yra jskaiciuota jpakavimas, transportavimo islaidos iki
Ulony g. 33, 62161 Alytus, Lietuva, surinkimas ir paleidimo-derinimo
darbai. Jrangos iSkrovimu ir saugojimu paskirties vietoje pasirlpins Astra
LT.

Taip




] jrangos kaing jskaiCiuota jos bandymy sumontavimo vietoje programa,
kurios tikslas yra jvertinti, ar jranga pasiekia suvirinimo proceso

10.2 parametrus, uzduotus UZsakovo. Programa yra pateikiama Konkurso Taip
sglygy Priede Nr. 2. Sékmingas programos uzbaigimas atveria kelig
paskutiniam 10% mokéjimui uz jrangg, numatytam tiekimo sutartyje.

10.3 [CE atitikties deklaracija angly kalba Taip

10.4|Saugaus darbo su jranga reikalavimai angly ir lietuviy kalbomis. Taip

10.5 Taip
Naudojimo instrukcija angly kalba popieriuje ir elektronine kopija.

10.6|Serviso vadovas su mechaninés jrangos bréZiniais, elektrinémis Taip
schemomis ir atsarginiy daliy sgrasu popieriuje ir elektronine kopija.

10.7 |Garantijos trukmé > 24 mén.
Jranga turi bati nauja (nenaudota) ir modelis j rinkg iSleistas ne seniau .

10.8 Taip

kaip pries 3 metus iki jo jsigijimo datos.




