Bandymy programa Priedas Nr 3 prie Konkurso salygy

Si programa yra skirta kiigiy suvirinimo juostos parametry patikrinimui jrengimo sumontavimo vietoje.
Tuo tikslu bus atliekami geometrijos apribojimy ir suvirinimo parametry patikros bandymai.

1. Geometrijos apribojimy bandymas.

Bus pateikti du mazesni Kigis-15 ir Kiigis-55 pavyzdziai:

Kigis-15, jo sudaromosios aukstis 1000 mm, medziagos laksto storis - 6 mm.
Kigis-55, jo sudaromosios aukstis 1000 mm, medziagos laksto storis - 6 mm.

Bandymas laikomas sékmingai islaikytu kai tenkinamos visos Sios sglygos:

1. Kiigis-15 yra jtvirtinamas jrengime naudojant uZraktg, pritaikyta mazoms kdgiy angoms.*

2. Khgio-15 uzdaromaoiji sitlé suvirinama PAW procesu, o nepasiekiamas suvirinti jos ilgis yra ne didesnis
kaip 125 mm (kai MSV sumontuotas) ir 75 mm (kai MSV nuimtas).

3. Kigio-15 uzdaromoji silé suvirinama GTAW procesu, o nepasiekiamas suvirinti jos ilgis yra ne didesnis
kaip 125 mm (kai MSV sumontuotas) ir 75 mm (kai MSV nuimtas).

4. Kagis -55. Jo uzdaromoji sidlé yra suvirinama visu ilgiu, naudojant PAW process.

5. Kigis-55. jo uzdaromoji sitlé suvirinama GTAW procesu, o nepasiekiamas suvirinti jos ilgis nevirsija 100
mm.

* Abiejy kigiy bréZiniuose nurodyti angy diametrai yra "praeinami" diametrai.

** MSV- magnetinio $vytuoklio jutiklis.

2. Suvirinimo parametry bandymas.

Jam bus pateikti sekantys lak$to ruosiniai is AISI304 plieno:

Lentelé 1
Storis t, Plotis B, ] Kiekis, . ..
ligis L, mm Briaunos paruosimas
mm mm vnt.
2 300 2000 4 Square but-but
4 300 2000 4 Square but-but
6 300 2000 8 Square but-but
8 300 2000 4 Square but-but
10 300 2000 4 Square but-but

Ruosiniai bus sujungti taskiniu virinimu po keturis j vientisg plokste taip, kad atsirasty 3 iSilginés suvirinimo
sidlés bandymames.

Suvirinimo padétis (ASME / AWS)- 1G.
Kiekvienos plokstés viena, geriausia is trijy suvirinimo sitlé bus vertinama atlikimo parametry ir kokybés

pozilriais.

Neardancios kontrolés metodai: VT ir RT.

Suvirintos sitlés atitikties vertinimo norma: I1ISO 5817, B lygis.
Suvirinimo kokybés rezultaty interpretavimas: tinka/ netinka



Atrinktoji vertinimui sidlé jos atlikimo metu turi islaikyti sekancius parametrus:

Lentelé 2
Naudojam . -
Bandymo ] Praéjimy Pasiektas suvirinimo
Storis, mm e as i .
Nr skaicius greitis cm/min
procesas
1 2 1 TIG 225
2 4 1 PAW 225
3 6 1 PAW with 90
wire
1 PAW1TIG 225 PAW keyhole 225
4 6 _ PAW+TIG
(Viso: 2) TIG
c 8 1 PAW with 515
wire
PAW
keyhole+P| 215 PAW keyhole 215
6 10 2 . .
AW with PAW wire
wire

Bandymy programa laikoma sékmingai jvykdyta, kuomet visi 6 bandymai tenkina Sias 2 sglygas:
1. Nors viena uzbaigta iSilginé siGilé gauna rentgeno Svietimo (RT) jvertinima: tinkama

(Svie¢iama 100% vienos sidlés ilgio)

ir

2. Tinkama RT jvertj gavusi silé yra atlikta Lenteléje Nr. 2 apraSytais parametrais.




