Priedas Nr.1
TECHNINE SPECIFIKACIJA

Pirkimo objektas: Stiklo apdirbimo jrengimai, 1 komplektas.

Si techniné specifikacija yra neatsiejama Konkursiniy salygy dalis. Prekiy techninés ir/ar funkcinés savybés yra
suprantamos kaip minimalios reikalingos Pirkéjui. Jeigu techninéje specifikacijoje bilty panaudotas konkretus Prekés
pavadinimas, kilmés Salis, standartai ar pan., Tiekéjai turi teise sialyti lygiaverte ar panasiy charakteristy Preke.

Visi siulomi jregimai privalo bati nauji ir nenaudoti.

Eil. Nr. Prekés funkcijy ir/ar techniniy reikalavimy (rodikliy) Prekés funkcijy ir/ar techniniy
pavadinimai (apibadinimai) reikalavimy (rodikliy) reikSmés
Stiklo apdirbimo jrengimy komplektas, turintis Sias
charakteristikas:
1. Stiklo raiZymo stalas — 1 vnt.:
1.1. | Kompakiskas uZima ne daugiau nei 3000x4000mm
gamybinio ploto
1.2. RaiZzomo stiklo storis Nuo 3 mm iki 19 mm
1.3. | Galima raizyti laminuota stiklg Privaloma
1.4. | Stiklo Zaliavos matmenys Ne maZiau nei 3700x2600 mm
1.5. | Raizymo greitis Ne maziau 200 m/min
1.6. | Raizymo tikslumas +/-0,15 mm
1.7. | Galimybé raizyti formas: trapecijas, ovalus,
apskritimus, bangas ir kitas formas, sukuriamas CAD Privaloma
programa
1.8. Elektrinés stiklo uzdéjimo/nuémimo Sakeés Ne maZiau nei 4 vnt.
1.9 | Stiklo lauZimo skresiniai Ne maZiau 2 vnt.
1.10 | Raizymo tilto konstrukcija Gantry asis, vedama dviejy beSepetiniy
varikliy
1.11 | Automatinis stiklo storio nustatymas Privaloma
1.12 | Automatinis stiko raizymo slégio reguliavimas Privaloma
1.13 | BeSepetiniu varikliu kontroliuojama C asis Privaloma
1.14 | Sablony automatinis nuskaitymas lazeriu ir formy Privaloma
atkdrimas
1.15 | Raizymo optimizavimo programa Privaloma
1.16 | Universalus adaptorius jvairiems raizymo ratukams Universalus, tinkantis visiems
1.17 | Galimybé raizyti viniline plévele Privaloma
1.18 | Galimybé iSsaugoti darbo programas Privaloma
1.19 | Kompiuterinis valdymas Privaloma
1.20 | CAD CAM programa darbo uzduociy kdrimui Privaloma
1.21 | USBir Ethernet jungtys Privaloma
1.22 | Galimybé nuotolinio serviso pasijungimo Privaloma
1.23 | Text, excel, csv, dxf, dwg faily importas Privaloma
1.24 | Parametriniy formy biblioteka Ne maziau 350 formy
2. Vertikalios automatinés stiklo slifavimo staklés — 1 , . e e s T
nt.: Stiklo briaunos Slifavimui ir poliravimui
2.1. Disky kiekis ir tipas Ne maZiau 8 puoduko formos disky
2.2. Apdirbamo stiklo storis 3 —-40mm
2.3. Minimalus apdirbamo stiklo juostos aukstis Ne daugiau 35 mm
2.4, J|éjimo ir iSéjimo konjeveriai Sudaryti i$ grandinés ir padeliy
2.5. Pagrindinis konvejeris Slenkantis ant kreipianciyjy be rutuliniy
guoliy
2.6. Apdirbimo greicio reguliavimas Skaitmeniniu kontrolieriumi (inverteriu)
2.7. Pagrindinio konvejerio tepimas Automatinis per PLK (PLC)
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aptarnavima garantiniu laikotarpiu.

Eil. Nr. Prekés funkcijy ir/ar techniniy reikalavimy (rodikliy) Prekés funkcijy ir/ar techniniy
pavadinimai (apibadinimai) reikalavimy (rodikliy) reikSmés
2.8. Spindelio-variklio jungtis Spindeliai yra atskirti nuo elektros variklio
ir perdavimas atliekamas dirzy bei
skriemuliy déka siekiant iSvengti galimos
vibracijos
2.9. Poliravimo  disky nusidévéjimo pneumatinis .
. . Privaloma
kompensavimo mechanizmas
2.10. Elektros spinta, integruota j stakliy korpusg Privaloma
2.11 Intuityvi automatinio stakliy valdymo konsolé su .
- . Privaloma
lieCiamuoju ekranu
2.12 Energijos vartojimo optimizavimo sistema Privaloma
2.13 Disky Saldymo sistema su vandens talpa Ne maziau 720 I.
3. Horizontalios pusiau automatinés stiklo Slifavimo,
poliravimo bei facetavimo staklés — 1 vnt.
3.1 Stiklo storis 3 -40mm
3.2. Stiklo matmenys slifuojant 100-2100mm
33 Stiklo matmenys facetuojant 230-2100mm
3.4. Maksimalus faceto plotis Ne maziau 40mm
3.5. Reguliuojamas faceto pasvirimo kampas Nuo 3°iki 45 °
3.6. Autonominé vieno Ciuptuko sukimosi sistema .
. . L Privaloma
maziems stiklo gaminiams
3.7. Spindelio-variklio jungtis Spindeliai yra atskirti nuo elektros variklio
ir perdavimas atliekamas dirzy bei
skriemuliy déka siekiant iSvengti galimos
vibracijos
3.8 Galimybeé slifuoti jvairias stiklo briaunos formas ( FE, Privaloma
PE, FA, V, OG)
3.9. Zvaigidiné stiklo pritraukimo vakuuminé sistema,
turinti vakuuminj siurblj, Ciuptukus, siurblio filtrg .
L . . .. Privaloma
vandeniui ir dulkéms, kontrolés pedalg, vakuuminj
matuoklj
3.10 Stamoklis, leidZiantis kai kuriuos gaminius gaminti .
S . . Privaloma
automatiniu bldu, be operatoriaus dalyvavimo
3.11. Automatinis disko pozicionavimo prietaisas, turintis atmintj su ne maZiau nei 99
pozicijomis
3.12 Inverteris disko apsuky automatiniam reguliavimui 1400-2800 RPM
3.14 Faceto poliravimo priedas Privaloma
Bendri reikalavimai:
4, Vartotojo techniné dokumentacija lietuviy kalba:
* Eksploatavimo ir prieziGros instrukcija. Privaloma
* Saugos instrukcija
5. Tiekéjas privalo uztikrinti jo sillomo jrengimo | Garantinis laikotarpis ne trumpiau kaip 12

meén. nuo priémimo perdavimo akto
pasirasymo
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