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KONKURSO SALYGOS

Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos pirkimas
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1. BENDROSIOS NUOSTATOS

UAB ,,Baltic Orthoservice™ (toliau vadinama — Pirkéjas) jgyvendindama projekta ,,Pazangios,
robotika paremtos, gamybos sistemos diegimas Ortho Baltic” (Nr. 03.3.1-LVPA-K-841-01-0010)
bendrai finansuojama Europos Sajungos struktiirinés paramos ir Lietuvos Respublikos 1éSomis,
numato jsigyti robotizuotg anglies pluosto apdirbimo sistema.

Vartojamos pagrindinés savokos, apibréztos Projekty finansavimo ir administravimo taisyklése,
patvirtintose Lietuvos Respublikos finansy ministro 2014 m. spalio 8 d. jsakymu Nr. 1K-316
(toliau — Taisyklés).

Pirkimas vykdomas vadovaujantis Taisyklémis, Lietuvos Respublikos civiliniu kodeksu (toliau —
Civilinis kodeksas), kitais teisés aktais bei konkurso saglygomis.

Skelbimas apie pirkima paskelbtas Europos Sajungos struktiirinés paramos svetainéje
www.esinvesticijos.It, 2018 m. vasario 22 d.

Pirkimas atliekamas konkurso biidu laikantis lygiateisiSkumo, nediskriminavimo, abipusio
pripazinimo, proporcingumo, skaidrumo principy.

Konkursui nejvykus dél to, kad nebuvo gauta né vieno Pirkéjo nustatytus reikalavimus
atitinkancio tiekéjo pasitlymo, Pirkéjas pasilieka teisg pakartotinj pirkima vykdyti Taisykliy 461
punkte nustatyta tvarka.

Pirkéjo jgaliotas asmuo palaikyti tiesioginj rysj su tickéjais ir gauti i§ jy su pirkimo procediiromis
susijusius prane$imus: technikos direktorius Ignas Gudas, tel. 8611 21669, el. pastas
ignas.gudas@orthobaltic.lt, adresas — Taikos pr. 131a, LT-51124 Kaunas, Lietuva.

2. PIRKIMO OBJEKTAS

Perkama robotizuota anglies pluosto apdirbimo sistema, Kkurios funkciniai ir techniniai
reikalavimai pateikiami Techninéje specifikacijoje (1 priedas). Techninéje specifikacijoje
pateiktos nuorodos j produktus, paslaugas, procesus, standartus,technologijas, prekés Zenklus yra
tik rekomendacinio pobudzio, todél produktai, paslaugos, procesai, standartai, technologijos,
prekés zenklai gali biiti pakeisti lygiaveréiais.

Sis pirkimas j dalis neskirstomas, todél pasifilymas turi biiti pateiktas visam nurodytam prekiy
kiekiui.

Robotizuota anglies pluosto apdirbimo sistema turi bati pristatyta, instaliuota, suprogramuota ir
paruosta darbui per dvidesimt (20) savai¢iy nuo pirkimo sutarties pasiraS§ymo dienos.
Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos pristatymo vieta — Taikos pr. 131a, LT-51124
Kaunas, Lietuva.

3. TIEKEJU KVALIFIKACIJOS REIKALAVIMAI

Pirkéjas netikrina tiekéjy, dalyvaujanciy pirkime, kvalifikacijos.

Jei pirkimo procediirose dalyvauja tkio subjekty grupé, ji pateikia jungtinés veiklos sutartj arba
tinkamai patvirtintg jos kopija. Jungtinés veiklos sutartyje turi biiti nurodyti kiekvienos Sios
sutarties Salies jsipareigojimai vykdant numatomag su pirkéju sudaryti pirkimo sutartj ir Siy
jsipareigojimy vertés dalis, jeinanti ] bendrg pirkimo sutarties verte. Jungtinés veiklos sutartis turi
numatyti solidarig visy §ios sutarties Saliy atsakomybe uz prievoliy pirkéjui nevykdyma. Taip pat
jungtinés veiklos sutartyje turi biiti numatyta, kuris asmuo atstovauja tikio subjekty grupei (su
kuo pirkéjas turéty bendrauti pasitilymo vertinimo metu kylanciais klausimais ir teikti su
pasitilymo jvertinimu susijusig informacijg, kuriam partneriui suteikti jgaliojimai pateikti
pasitlyma, jj pasiraSyti, sudaryti sutartj).

4. PASIULYMU RENGIMAS, PATEIKIMAS, KEITIMAS

Pateikdamas pasiiilyma Tiekéjas sutinka su Siomis konkurso salygomis ir patvirtina, kad jo
pasitulyme pateikta informacija yra teisinga ir apima viska, ko reikia tinkamam pirkimo sutarties
jvykdymui.

Pasiiilymas turi biiti pateikiamas raStu, pasirasytas Tiekéjo arba jo jgalioto asmens.

Tiekéjo pasitilymas bei kita korespondencija pateikiama lietuviy arba angly kalbomis.

Tiekéjas kainos pasiiilyma privalo pateikti pagal konkurso salygy 2 priede pateikta forma.
Pasifilymas teikiamas elektroniniu pastu arba uzklijuotame voke. Elektroninio paSto antraStéje turi
buti aiSkiai nurodytas pirkimo pavadinimas. Jeigu pasitilymas tiekiamas voke, ant voko turi buti
uzraSyta: Pirkéjo pavadinimas, adresas, pirkimo pavadinimas, tiekéjo pavadinimas ir adresas.
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Vokas su pasiilymu grazinamas jj atsiuntusiam tiekéjui, jeigu pasiiilymas pateiktas
neuzklijuotame voke.

4.5 Pasitulyma sudaro tiekéjo pateikty dokumenty visuma:

45.1. uzpildyta pasitlymo forma, parengta pagal $iy pirkimo konkurso salygy 2 prieda;

45.2. jungtinés veiklos sutartis arba tinkamai patvirtinta jos kopija, jei bendra pasitilymg teikia
tikio subjekty grupé;

4.5.3. kita konkurso sglygose prasoma informacija ir (ar) dokumentai.

4.6 Tiekéjas gali pateikti tik vieng pasitilyma — individualiai arba kaip tikio subjekty grupés narys. Jei
Tiekéjas pateikia daugiau kaip vieng pasitilyma arba tikio subjekty grupés narys dalyvauja teikiant
kelis pasitlymus, visi tokie pasitilymai bus atmesti.

4.7 Tiekéjas, pateikdamas pasitilyma, turi sitilyti visg Techningje specifikacijoje nurodyty prekiy (ir
susijusiy paslaugy) kiekj.

4.8 Tiekéjams néra leidziama pateikti alternatyviy pasitlymy. Tiekéjui pateikus alternatyvy
pasiiilyma, jo pasitilymas ir alternatyvus pasiiilymas (alternatyviis pasitilymai) bus atmesti.

4.9 Pasitlymas turi buti pateiktas iki 2018 m. kovo 8 d. 15:00 val. (Lietuvos Respublikos laiku)
atsiuntus jj elektroniniu paStu, pastu, per pasiuntinj ar tiesiogiai atvykus $iuo adresu: Taikos pr.
131a, LT-51124 Kaunas, Lietuva nuo 8:30 iki 16:00 val. Tiekéjo prasymu Pirkéjas nedelsdamas
pateikia rasytinj patvirtinima, kad Tiekéjo pasitilymas yra gautas, ir nurodo gavimo dieng, valanda
ir minutg.

4.10 Pirkéjas neatsako uz pasto vélavimus ar kitus nenumatytus atvejus, dél kuriy pasitilymai nebuvo
gauti ar gauti pavéluotai. Pavéluotai gauti pasiiilymai neatpléSiami ir grazinami tiekéjui
registruotu laiSku

4.11 Pasitlymuose nurodoma pirkimo objekto kaina pateikiama eurais. Kaina turi bati iSreiksta ir
apskaiCiuota taip, kaip nurodyta Siy konkurso salygy 2 priede. Apskai¢iuojant kaing, turi buti
atsizvelgta | konkurso salygy 1 priede nurodyta pirkimo objekto kiekj, kainos sudétines dalis,
techninés specifikacijos reikalavimus ir pan. ] kaing turi buti jskaityti visi mokeséiai ir visos
Tiekéjo i8laidos.

4.12 Pasitlymas turi galioti ne trumpiau nei iki 2018 m. geguzés 1 d. Jeigu pasitilyme nenurodytas jo
galiojimo laikas, laikoma, kad pasitilymas galioja tiek, kiek numatyta pirkimo dokumentuose.

4.13 Kol nesibaigé pasitilymy galiojimo laikas, Pirkéjas turi teise praSyti, kad Tiekéjai pratesty jy
galiojimg iki konkreciai nurodyto laiko. Tiekéjas turi teis¢ tokj praSyma atmesti.

4.14 Nesibaigus pasitilymy pateikimo terminui Pirkéjas turi teise ji pratesti. Apie nauja pasitilymy
pateikimo terming Pirkéjas praneSa raStu visiems tiekéjams, gavusiems konkurso sglygas bei
paskelbia apie tai Europos Sajungos struktiirinés paramos svetainéje Www.esinvesticijos.lt.

4.15 Pasibaigus skelbime nurodytam pasiiilymy pateikimo terminui ir negavus né vieno pasiiilymo,
pirkimas bus vykdomas i§ naujo.

4.16 Tiekéjas iki galutinio pasitilymy pateikimo termino turi teis¢ pakeisti arba atSaukti savo
pasiiilyma. Toks pakeitimas arba praneSimas, kad pasiiilymas atSaukiamas, pripazjstamas
galiojanciu, jeigu Pirkéjas ji gauna pateikta rastu iki pasitilymy pateikimo termino pabaigos.

5. KONKURSO SALYGU PAAISKINIMAS IR PATIKSLINIMAS

5.1 Pirkéjas atsako j kiekvieng Tiekéjo raSytinj praSyma paaiSkinti pirkimo salygas, jeigu prasymas
gautas ne véliau kaip prie§ 3 darbo dienas iki pirkimo pasitilymy pateikimo termino pabaigos. |
laiku gautg Tiekéjo praSyma paaiSkinti konkurso salygas Pirkéjas atsako ne veéliau kaip per 2
darbo dienas nuo jo gavimo dienos ir ne véliau kaip likus 2 darbo dienoms iki pasitlymy
pateikimo termino pabaigos. Pirkéjas, atsakydamas Tiekéjui, kartu siuncia paaiSkinimus ir
visiems kitiems Tiekéjams, kuriems jis pateiké konkurso sglygas, bet nenurodo, kuris Tiekéjas
pateiké prasymga paaiskinti konkurso salygas.

5.2 Nesibaigus pasialymy pateikimo terminui, bet ne véliau kaip likus 2 darbo dienoms iki pasitlymy
pateikimo termino pabaigos, Pirkéjas turi teise savo iniciatyva paaiSkinti, patikslinti konkurso
salygas.

5.3 Pirkéjas nerengs susitikimy su tiekéjais dél pirkimo dokumenty paaiskinimo.

5.4 Bet kokia informacija, konkurso salygy paaiSkinimai, praneSimai ar kitas Pirkéjo ir Tiekéjo
susirasinéjimas yra vykdomas Siame punkte nurodytu adresu pastu, elektroniniu paStu, faksu.
Tiesioginj rysj su Tiekéjais jgaliotas palaikyti: technikos direktorius Ignas Gudas, tel. 8 611
21669, el. pastas ignas.gudas@orthobaltic.It, adresas — Taikos pr. 131a, LT-51124 Kaunas,
Lietuva.
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6. PASIULYMU NAGRINEJIMAS IR VERTINIMAS
6.1 Pasiilymy nagringjimo, vertinimo ir palyginimo procediras atlicka pirkimo komisija (toliau —
Komisija), Tiekéjams ar jy jgaliotiems atstovams nedalyvaujant.
6.2 Komisija nagrinéja:

6.2.1. ar Tiekejai pasiiilyme pateiké visus duomenis, dokumentus ir informacijg, apibréztg Siose
konkurso saglygose ir ar pasitilymas atitinka Siose konkurso salygose nustatytus reikalavimus;
6.2.2. ar nebuvo pasitlytos nejprastai mazos kainos. Nejprastai maza kaina laikoma pasitlymo

verté, kuri yra mazesné 30 ar daugiau procenty nei kity Tiekéjy pasitlyta zemiausia kaina.

6.3 I8kilus klausimams dél pasitilymy turinio ir Komisijai rastu papraSius, Tiekéjai privalo per
Komisijos nurodytg terming pateikti raStu papildomus paaiskinimus nekeisdami pasiiilymo esmés.

6.4 Jeigu pateiktame pasiilyme Komisija randa nurodytos kainos apskaiciavimo klaidy, ji privalo
rastu papraSyti Tiekéjy per jos nurodytg terming iStaisyti pasiiilyme pastebétas aritmetines klaidas,
nekei¢iant voky su pasitlymais atpléSimo posédzio metu paskelbtos kainos. Taisydamas
pasitilyme nurodytas aritmetines klaidas, Tiekéjas neturi teisés atsisakyti kainos sudedamyjy daliy
arba papildyti kaing naujomis dalimis.

6.5 Kai pateiktame pasitlyme nurodoma nejprastai maza kaina, Komisija turi teis¢, 0 ketindama
atmesti pasitlymg — privalo Tiekéjo raStu papraSyti per Komisijos nurodytg terming pateikti
nejprastai mazos pasiiilymo kainos pagrindimg, jskaitant ir detaly kainy sudétiniy daliy
pagrindima.

6.6 Pasitlymuose nurodytos kainos bus vertinamos eurais be PVM.

6.7 Pirkéjo neatmesti pasitilymai vertinami pagal maziausios kainos kriterijy.

7. PASIULYMU ATMETIMO PRIEZASTYS
7.1 Komisija atmeta pasitilyma, jeigu:
7.1.1. Tiekéjas pateiké daugiau nei vieng pasitilyma (atmetami visi tiekéjo pasitilymai)
7.1.2. Pasitilymas neatitiko konkurso salygose nustatyty reikalavimy (Tiekéjo pasitilyme
nurodytas pirkimo objektas neatitinka reikalavimy, nurodyty Techningje specifikacijoje, ir kt.);

7.1.3. Tiekéjas per Pirkéjo nurodyta terming neiStaisé aritmetiniy klaidy ir (ar) nepaaiSkino
pasiiilymo;
7.1.4. Buvo pasitilyta nejprastai maza kaina ir Tiekéjas, Komisijos praSymu, nepateiké rastisko

kainos sudétiniy daliy pagrindimo arba kitaip nepagrindé nejprastai mazos kainos;
7.1.5. Tiekéjas pateiké melaginga informacija, kurig Pirkéjas gali jrodyti bet kokiomis
teisétomis priemonémis;
7.1.6.  Visy Tiekéjy, kuriy pasitlymai neatmesti dél kity priezas¢iy, buvo pasitlytos per didelés,
Pirkéjui nepriimtinos kainos.
7.2 Apie pasitilymo atmetimg Tiekéjas informuojamas per vieng darbo dieng nuo Sio sprendimo
priémimo dienos.

8. DERYBOS

8.1 Jei Pirkéjo netenkina pateikti pasitilymai, Komisijos sprendimu visi Siose konkurso salygose
nustatytus minimalius reikalavimus atitinkantys Tiekéjai gali bati kvie¢iami deryboms.

8.2 Derybos yra vykdomos su visais Tiekéjais, kuriy pasitilymai nebuvo atmesti. Deryby metu
Tiekéjams pateikiama ta pati informacija. Deryby rezultatai jforminami protokolu, kurie rengiami
atskirai kiekvienam Tiekéjui.

8.3 Derybos gali biti vykdomos dél visy pirkimo objekto charakteristiky, jskaitant kaina, kokybe,
komercines salygas ir socialinius, aplinkosaugos ir inovacinius aspektus. Nesiderama dél
minimaliy reikalavimy, taikomy pirkimo objektui, tiekéjy kvalifikacijai, tickéjy pasitilymams, Siy
pasitlymy vertinimo kriterijy ir esminiy pirkimo sutarties salygy

8.4 Derybos bus vykdomos rastu, elektroniniu pastu arba susitikimo metu. Kontaktinis asmuo:
technikos direktorius Ignas Gudas, tel. 8 611 21669, el. pastas ignas.gudas@orthobaltic.lt ,
adresas — Taikos pr. 131a, LT-51124 Kaunas, Lietuva.

8.5 Deryby procediiry metu Komisija tretiesiems asmenims neatskleidzia jokios, i§ Tiekéjo gautos
informacijos be jo sutikimo. Derybos vykdomos su kiekvienu Tiekéju atskirai ir yra
protokoluojamos. Deryby protokolg pasira$o Komisijos pirmininkas ir Tiekéjo, su kuriuo derétasi,
igaliotas atstovas. Jei Tiekéjas ar jo jgaliotas atstovas neatvyko i derybas, Komisija suraso
protokola, kuriame nurodo apie Tiekéjo neatvykima, ir jj pasiraso visi Komisijos nariai.
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8.6

8.7

9.1

9.2

9.3

9.4

Deryby galutiniai pasitilymai yra Saliy pasiraSyti deryby protokolai bei pirminiai pasitilymai, kiek
jie nebuvo pakeisti deryby metu. Galutiniai pasitilymai vertinami Siose pirkimo salygose nustatyta
tvarka.

Baigus derybas ir jvertinus galutinius pasitilymus patvirtinama galutiné pasiilymy eilé. Jei
Tiekéjas neatvyko j derybas, sudarant galuting konkurso pasitlymy eile, vertinamas pirminis
neatvykusio Tiekéjo pasiiilymas.

9. SPRENDIMAS DEL LAIMETOJO NUSTATYMO
ISnagrinéjusi, jvertinusi ir palyginusi pateiktus pasitlymus, Komisija nustato pasitlymy eile.
Pasitilymai Sioje eilé¢je suraSomi kainos did¢jimo tvarka. Jeigu keliy pateikty pasiilymy yra
vienodos Kkainos, nustatant pasitilymy eil¢ pirmesnis j $ig eile jraSomas Tiekéjas, kurio pasitilymas
jregistruotas anksciausiai.
Tais atvejais, kai pasiilymg pateiké tik vienas Tiekéjas, pasitilymy eilé nenustatoma ir jo
pasiiilymas laikomas laiméjusiu, jeigu nebuvo atmestas pagal $iy konkurso salygy nuostatas.
Maziausios kainos pasiilymg pateikes Tiekéjas yra skelbiamas laiméjusiu konkursg ir jis yra
kvieCiamas sudaryti sutartj, nurodant laika iki kada reikia sudaryti sutartj.
Jeigu Tiekéjas, kurio pasitilymas pripazintas laiméjusiu, raStu atsisako sudaryti pirkimo sutartj
arba iki nurodyto laiko neatvyksta sudaryti pirkimo sutarties, arba atsisako pirkimo sutartj sudaryti
pirkimo dokumentuose nustatytomis saglygomis, laikoma, kad jis atsisaké sudaryti pirkimo sutartj. Tuo
atveju Pirkéjas sitilo sudaryti pirkimo sutartj Tiekéjui, kurio pasitilymas pagal sudaryta pasitilymy eilg
yra pirmas po Tiekéjo, atsisakiusio sudaryti pirkimo sutartj.

10. PIRKIMO SUTARTIES SALYGOS

10.1 Pirkimo sutartis pasiraSoma su laiméjusj pasiiilyma pateikusiu Tiekéju Siose konkurso salygose

nustatytomis salygomis, vadovaujantis Taisyklémis ir Civiliniu kodeksu;

10.2 Sudarant pirkimo sutartj, negali biiti kei¢iama laiméjusio Tiekéjo galutinio pasitilymo kaina ir

esmingés salygos, taip pat Pirkéjo pirkimo pradzioje nustatytos esminés pirkimo salygos, i§skyrus
Siy salygy 8 punkte nustatytus atvejus;

10.3 Pirkimo sutartis pasiraSoma ne véliau kaip per dvi savaites nuo datos, kada V§] Lietuvos verslo

paramos agentiira atliks pirkimo dokumenty perzitra ir suteiks leidimg pasirasyti sutartj su
laiméjusj pasitilyma pateikusiu Tiekéju.

10.4 Atsiskaitymo salygos ir tvarka:

10.4.1. Pirkéjas per 10 (deSimt) darbo dieny nuo pirkimo Sutarties pasiraSymo dienos sumoka
Tiekejui 30 proc. avansa nuo bendros pasiiilymo kainos.

10.4.2. Pirkéjas sumoka Tiekéjui kitus 50 proc. nuo bendros pasiiilymo kainos likus ne daugiau
kaip 10 (desimt) darbo dieny iki robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos pristatymo
dienos

10.4.3. Likusius 20 proc. nuo bendros pasiilymo kainos Pirkéjas sumoka Tiekéjui per 10
(deSimt) darbo dieny pristacius robotizuota anglies pluoSto apdirbimo sistema, atlikus
susijusias paslaugas ir pasiraSius perdavimo — priémimo aktg. Pirkéjas per 10 (desimt) darbo
dieny nuo perdavimo-priémimo akto gavimo turi teis¢ pareiksti Tiek&jui motyvuotg protesta
raStu dél pristatytos robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos ir susijusiy paslaugy.

10.5 Pirkimo sutarties jvykdymas uztikrinamas taikant netesybas (baudas, delspinigius).

11. BAIGIAMOSIOS NUOSTATOS

11.1 Tiekéjams pasitlymy rengimo ir dalyvavimo konkurse islaidos neatlyginamos.
11.2 Pirkéjas bet kuriuo metu iki pirkimo sutarties sudarymo turi teis¢ nutraukti pirkimo procediras,

jeigu atsirado aplinkybiy, kuriy nebuvo galima numatyti. Priémes sprendimg nutraukti pirkimo
procediiras, Pirkéjas ne véliau kaip per 3 darbo dienas nuo sprendimo priémimo apie §j sprendima
pranesa visiems pasitlymus pateikusiems Tiekéjams, o jeigu pirkimo procediiros nutraukiamos
iki galutinio pasitilymo pateikimo termino, visiems pirkimo sglygas ir (arba) pirkimy dokumentus
jsigijusiems Tiekéjams. Jeigu pirkimo sglygos ir (arba) pirkimo dokumentai skelbiami vieSai
(pavyzdziui, interneto svetainéje), ten pat skelbiamas praneSimas apie pirkimo procediiry
nutraukima.



11.3 Informacija, pateikta pasitlymuose, iSskyrus voky atpléSimo metu skelbiamg informacija,
tretiesiems asmenims, i$skyrus asmenis, administruojancius ir audituojan¢ius ES struktiiriniy
fondy paramos naudojima, neskelbiami.

11.4 Pirkéjas, ne véliau kaip per 3 darbo dienas po pirkimo sutarties sudarymo, informuoja rastu visus
pasiiilymus pateikusius Tiekéjus apie pirkimo sutarties sudaryma, nurodydamas Tiekéja, Su
kuriuo sudaryta pirkimo sutartis.

12. PRIEDAI
12.1 Techniné specifikacija
12.2 Pasitlymo forma
12.3 Pavyzdinio galutinio produkto nuotraukos



1 priedas

ROBOTIZUOTOS ANGLIES PLUOSTO APDIRBIMO SISTEMOS
TECHNINE SPECIFIKACIJA

e Minimalas reikalavimai robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos funkcionalumui,
gabaritiniams matmenims, parametrams ir komplektacijai:

Eil. Nr. Sistemos parametrai Reik§mé
Robotizuota anglies pluosto apdirbimo sistema turi gebéti apdirbti o
(suformuoti ne mazesnj nei 2 mm radiusg per visg kontiiro linijg bei Itraukta j pasitlyma arba

1. ! ap 4 Ja pateikiami tai

eliminuoti visas astrias briaunas) angliniy jtvary ruo$inius. Pavyzdinio

galutinio produkto nuotraukos pridétos Priede Nr. 3 patvirtinantys dokumentai

Apdirbimo technologijos tipas: frezavimas arba alternatyvi ltraukta j pasialymg arba

2. technologija patei_ki_a\mi tai _
patvirtinantys dokumentai
Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos komplektacija
privalo sudaryti:
1. Robotizuota 7 asiy (manipuliatorius Nr. 1) darbo sistema su
sinchronizuotu pasukamu stalu (pozicionierius) (2 vnt.), skirtu
jtvary ir ruo§iniy tvirtinimui vakuuminiuose tvirtinimo
Jtaisuose;
2. Uzdara roboto darbo zona su ap$vietimu, leidZianti robotui
pasisukti ne maziau 180 laipsniy;
3. Visy asiy judéjimas servo pavary pagalba, valdymo
kontroleris, operatoriaus valdymo pultas;
4. Programiné jranga, skirta:
a. Atlikti jtvary gamybiniy formy apdirbimo, Slifavimo
operacijas, atlikti frezavimo operacijas;
b. Valdyti robota;
C. Atlikti visus biitinus paruoSiamuosius darbus,
programavimg ruosiniy apdirbimui;
5. Vakuuminiai tvirtinimo jtaisai, kuriuose jtvarai automatiskai Itraukta j pasililymg arba
3. standziai (pvz. vakuumo pagalba) tvirtintysi darbo zonoje, bei pateikiami tai

automatiskai biity | ja tiekiami ir i$ jos pasalinami. ISvengiant patvirtinantys dokumentai
visy nepageidaujamy vibracijy Slifavimo operacijos metu
(tvirtinimo jtaisai neturi trukdyti apdirbti gaminius);

6. Automatinis ruoSiniy tiekimo ir pasalinimo i§ darbo zonos
technologinis sprendimas (pvz, konvejeris, papildomas
manipuliatorius Nr. 2), uztikrinantis nepertraukiama sistemos
darba, talpinantis ne maziau 10 vnt. ruoSiniy viety.

7. Ruosiniy tvirtinimas ant sinchronizuoto pasukamo stalo
(pozicionierius) naudojant tvirtinimo elementus;

8. Valymo jrenginys, skirtas valyti org nuo anglies pluosto dulkiy
po apdirbimo/apdirbimo metu;

9. Vakuuminis siurblys, uztikrinantis stabily sistemos darba;

10. Pirminis jrankiy komplektas (apdirbimo jrankiai, canges
laikikliai), skirtas pirmam masinos paleidimui ne maziau 20
vnt. (kiekvienai operacijai, jei apdirbimas atliekamas per du
kartus skirtingais jrankiais);

11. Saugos jtaisai uztikrinti sistemos sauguma, visa sistema turi




atitikti visus keliamus saugumo reikalavimus tokio tipo
jrenginiams;

Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos manipuliatorius:

4.1 Manipuliatoriaus darbo zonos pasiekiamumas horizontaliai ne maziau nei R 1710 mm

4.2. Pozicijos linijinis pakartojamumo tikslumas ne daugiau £0,07 mm

4.3. | Manipuliatorius su kintamos srovés servo varikliais Itraukta  pasiiilyma

4.4. | Maksimali manipuliatoriaus keliamoji galia Ne maziau 20 kg

4.5. | Manipuliatoriaus montavimo tipas Grindys (pakyla)

4.6. | Manipuliatorius turi turéti sumontuotg papildoma apsaugg nuo anglies | Jtraukta j pasiiilymg arba
pluosto dulkiy poveikio, jeigu neuztikrinama pakankama apsaugos pateikiami tai
klasé tokioms darbo sglygoms (apsaugai nuo anglies pluosto dulkiy) patvirtinantys dokumentai
Valdymo kontroleris:

5.1. | Integruotas PLV (programuojamas loginis valdiklis) Itraukta j pasitilyma

5.2. | ISoriné asmeninio kompiuterio pajungimo galimybé Itraukta j pasitilyma

5.3. | Galimybé iSsaugoti programas j iSorin¢ (pvz. USB) laikmena Itraukta j pasitilyma

5.4. | Galimybé prijungti iSorinj monitoriy parametry stebéjimui, monitorius | Jtraukta j pasitilyma
duomeny steb¢jimui

5.5. | SinchroniSkai suderintas manipuliatoriaus, pozicionieriaus automatinis | [traukta j pasitilyma
ruosiniy ir gaminiy tiekimo ir pasalinimo jtaiso darbas

5.6. | Valdymo kontroleris turi valdyti visas jrengimo asis Itraukta j pasitilyma

5.7. | Galimybe robotizuota sistema prijungti prie jmonés kompiuteriy tinklo | [traukta j pasitilyma
Operatoriaus valdymo pultas, skirtas mokymui ir apdirbimo
trajektoriju kiirimui, programavimui:

6.1. | Svoris Ne daugiau 1000 g

6.2. | Kabelio ilgis Ne maziau 5 m

6.3. | Lietimui jautrus spalvotas ekranas Ne mazesnis nei 5,5 colio

6.4. | Galimybé¢ visus darbinius parametrus parinkti i§ vieno pulto Itraukta  pasiiilyma

6.5. | Galimybé iSsaugoti/importuoti programas bei kokybés parametry Itraukta j pasitlyma
ataskaitas ] iSorine (USB) laikmeng pulte

6.6. | Programuojamas meniu valdymo mygtukas Itraukta  pasiiilyma

6.7. | Integruotas avarinio sistemos stabdymo mygtukas Jtraukta j pasitilymag
Sinchronizuotas pasukamas stalas (pozicionierius) su apdirbamy
ruoSiniy tvirtinimo jtaisais:

7.1. | Pozicionieriaus dinaminé keliamoji galia Ne maziau 250 kg




7.2.

Bendras pozicionieriy kiekis abejose darbo zonose

Ne maziau 2 vnt

7.3. | Darbo asiy skaiCius Ne maziau 1 vnt
7.4. | Pozicionieriaus flanSo skersmuo Ne maziau kaip 250 mm
7.5. | Pasikartojamumo linijinis tikslumas Ne didesnis nei + 0,1 mm
7.6. | Pozicionierius su kintamos sroveés servo varikliu Itraukta  pasiiilyma
7.7. | Pozicionierius sumontuotas ant pakylos Itraukta j pasitlyma
7.8. | Darbastalio ploksté, pritvirtinta prie pozicionieriaus flanso kais¢iais ir | Itraukta j pasitilyma
varztais
7.9. | Darbastalio plokstés skersmuo Ne maziau kaip 800 mm
7.10. | Darbastalio plokstés storis Ne maziau kaip 20 mm
7.11. | Darbastalio plokstés medziaga — aliuminis Jtraukta j pasiiilyma
7.12. | Darbastalio ploksté turi turéti greito fiksavimo — pozicionavimo Ne maziau 4 vnt.
jungtis, skirtas pritvirtinti apdirbamg jtvaro ruos$inj
7.13. | Jung¢iy pozicijos pakartojamumas Ne daugiau 0,05 mm
7.14. | Jungtys valdomos automatiskai i§ valdymo kontrolerio. Itraukta j pasitilyma
8. Sistemos padas (grindys):
8.1. | Pado matmenys IXP (ilgis plotis), uztikrinantys efektyvy ir optimaly Ne daugiau 2500x3000
sistemos darbg mm
8.2. | Sistemos pado medziaga, uztikrinanti sistemos standumg (pvz. Itraukta j pasiiilyma
cinkuotas plienas)
8.3. | Sistemos grindys sandarios (kad nepatekty dulkés), neslidZios, Itraukta j pasitilyma
medziaga — rifliuotas aliuminis
9. Sistemos aptvérimas su durimis, langais, lubomis (uZdara darbo
Zona):
9.1. | Sistemos aptvérimo gabaritiniai matmenys IxPxA (ilgis x plotis x Ne daugiau
aukstis) 2500x3000x2600
9.2. | Sistemos aptvérimas pagamintas i§ aliuminio profiliy Itraukta  pasiiilyma
9.3. | Visos aptvérimo sienos skaidrios, pagamintos i§ organinio stiklo Ne maziau 6 mm storio
9.4. | Sistemos aptvérimas su serviso ir detaliy uzkrovimo durimis, durys Itraukta j pasiiilyma
turi biiti su saugos galiniais davikliais bei spynomis
9.5. | Sistema su automatiniais pakeliamais langais, su virSutinés bei Itraukta  pasiiilyma
apatinés padéties elektriniais jutikliais, apdirbamoms detaléms jdéti bei
iSimti
9.6. | Sistemos lubos su priverstinio oro filtravimo angomis bei LED Itraukta  pasiiilyma
Sviestuvais
9.7. | Sistemos aptvérimas sumontuotas ant sistemos pado Itraukta  pasiiilyma
10. Elektros valdymo spinta, operatoriaus valdymo pultas:




10.1. | Elektros valdymo spintos apsaugos klasé Ne maziau IP55
10.2. | Elektros spintoje sumontuoti visi saugos ir valdymo prietaisai Itraukta  pasiiilyma
10.3. | Avarinio sistemos sustabdymo mygtukas Itraukta j pasitlyma
10.4. | Sistema turi turéti spalvinj signalizacijos bokstelj, kuris informuoja Itraukta j pasitlyma
apie sistemos bikle (klaida; ruosinius papildyti/ nukrauti; sistema
veikia automatiniame rézime)
11. Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos frezavimo
suklys:
11.1. | Frezavimo sukliy kiekis Nemaziau 1 vnt.
11.2. | Frezavimo siklio tipas Elektrinis
11.3. | Frezavimo suklio ausinimo tipas: oras arba ausinimo skystis (auSinimo | Jtraukta j pasiiilyma
skystis privalo biti patiektas kartu su sistema)
11.4. | Nominali frezavimo stiklio galia Ne maziau 4 kW
11.5. | Reguliuojamas siiklio sukimosi greicio tikslumas Ne maziaul aps/min
11.6. | Frezavimo stklio minimalios apsukos Ne maziau 10.000
aps/min
11.7. | Frezavimo stklio maksimalios apsukos Ne maziau 36.000
aps/min
11.8.| Svoris Ne daugiau 10 kg
11.9. | Jrankio uZrakinimas / atrakinimas valdomas automatiniu bidu, Itraukta j pasitilyma
suspaustu oru
11.10] Irankio laikiklio standartas Ne prastesnis nei ISO30
ER32
11.11} Kartu su sukliu patiekiami jrankiy laikikliai ir jy laikymo Sakutés Ne maziau 8 vnt.
11.12] Irankiy sandélis (su pritvirtintomis jrankiy laikikliy laikymo Itraukta j pasitlyma
Sakutémis), skirtas saugoti jrankius, sumontuotas manipuliatoriaus
darbo zonoje.
11.13| Frezavimo griebtai turi turéti greito keitimo funkcijg, sumontuoti Itraukta j pasitlyma
manipuliatoriaus darbo zonoje.
11.14] Irankiy sandélio valdymas turi biiti sujungtas (dirbti sinchroniskai) su | Jtraukta j pasitilyma
sistema
12. Programiné jranga, suderinta su robotizuota 7 asiy darbo sistema:
12.1. | Programing jranga, skirta ruo$iniy apdirbimo programoms kurti, Itraukta  pasiiilyma
naudojant STEP, IGES, STL formato 3D modelius
12.2.| Licencijos galiojimo laikas — neribotas Jtraukta j pasiiilyma
12.3. | Programinéje jrangoje turi biiti sukurtas analogiskas fiziskai jdiegtai Itraukta j pasitlyma
jrangai postprocesorius
12.4. | Programingje jrangoje turi biiti galimybeé susikurti individualius Itraukta  pasiiilyma
apdirbimo jrankius arba juos i$sirinkti i§ esamos duomeny bazés
12.5. | Programiné jranga, skirta automatiniam programy kiairimui, skirty ne Jtraukta j pasitilyma

maziau 6 asiy manipuliatoriui personaliniame kompiuteryje
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12.6. | Programiné jranga turi buti suderinta su sitilomu manipuliatoriumi Jtraukta j pasitilyma
12.7. | Programing jranga turi turéti automatinj apdirbamos detalés krasty, Itraukta j pasiiilyma
tarpy ir pavirSiy charakteristiky atpazinimag
12.8. | Programiné jranga turi turéti galimybe valdyti papildomas iSorines asis | [traukta j pasitilyma
(pozicionieriy)
12.9. | Programiné jranga turi turéti virtualios ir realios darbo vietos Jtraukta j pasitlyma
kalibravimag
12.10| Programing jranga turi turéti automatinj susidiirimy incidenty aptikimg | Itraukta j pasitilyma
12.11| Programiné jranga turi turéti manipuliatoriaus ir iSoriniy asiy judéjimo | Jtraukta j pasitilyma
limity pazeidimy aptikimag
12.12| Programiné jranga turi automatiskai aptikti singuliarinius taskus Jtraukta i pasitlyma
13. Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos oro valymo,
dulkiy, droZliy nutraukimo jrenginys:
13.1. | Frezavimo sistema turi turéti autonominj védinimo (nutraukimo) Itraukta j pasiiilyma
Irenginj, kuris surenka frezavimo metu atsiradusias dulkes ir drozles
13.2. | Védinimo jrenginys turi atitikti Europos komisijos direktyvy Itraukta j pasitilyma
reikalavimus, keliamus tokio tipo jrenginiams
13.3. | Filtravimo sistema dirba uzdaru ciklu, isfiltruotas oras graZinamas j Itraukta j pasiiilyma
darbo zong
13.4. | Maksimalus oro srautas Ne maziau 4500 m3/val
13.5. | Variklio galia Ne daugiau 5 kW
13.6. | Dulkiy surinkimo talpa Ne maziau 100 1
13.7. | Maksimalus dulkiy / drozliy dydis Ne daugiau 25 mm
13.8. | Triuksmo lygis pagal DIN EN ISO 3744 Ne daugiau 75 dB (A)
13.9. | Reikalaujamas suspausto oro kiekis Ne daugiau 90 I/min
13.10| Svoris Ne daugiau 400 kg
13.11| Gabaritiniai matmenys IxPxA (ilgis x plotis x aukstis) Ne daugiau
2100x1100x2100 mm
14. Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos 1 darbo zonos
darbo eiga, ruoSiniy tiekimas j darbo zona:
14.1. | RuoSiniai sudedami j vakuuminius tvirtinimo jtaisus, kurie yra Itraukta  pasiiilyma
supozicionuojami ant ruosiniy tiekimo jtaiso, vakuumo pagalba
ruosinys prisiurbiamas prie laikiklio
14.2. | RuoSiniy tiekimo jtaisui (pvz, konvejeris, papildomas manipuliatorius | Jtraukta j pasitilyma
Nr. 2) judant ar stovint vakuumas ir elektriniai signalai turi biti
perduodami nepertraukiamai vakuuminiams tvirtinimo jtaisams, kad
jtvary ruoSiniai tinkamai biity supozicionuoti
14.3. | Manipuliatorius Nr. 1 paima tvirtinimo jtaisg su ruo$iniu nuo ruosiniy | [traukta j pasitilyma
tiekimo jtaiso ir padeda jj ant apdirbamy detaliy pakylos, perneSimo
metu vakuumo tiekimas neturi nutrikti.
14.4. | Padé¢jus vakuuminj tvirtinimo jtaisg ant pasukamo stalo sistema turi [traukta i pasiiilyma
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iSmatuoti vakuumo gylj ir automatiskai atpazinti apdirbama ruosinj,
bei pasirinkti apdirbimo programag

14.5.

Manipuliatorius Nr. 1 pries apdirbdamas ruosinj turi pasirinkti
tinkamg jrankj (naudodamas informacija aprasSyta frezavimo
programose)

Itraukta  pasiiilyma

14.6.

Frezavimo metu frezavimo darbo vieta turi biiti uZdara ir joje
susidarancios apdirbimo dulkés/ drozlés turi biiti surenkamos j
filtravimo/surinkimo sistemos talpas

Itraukta j pasiiilyma

14.7.

Apdirbtas ruoSinys su vakuuminiu tvirtinimo jtaisu manipuliatoriaus
pagalba perkeliamas ant ruo$iniy pasalinimo jtaiso iSlaikant vakuumg

Itraukta  pasiiilyma

14.8.

Vakuuminiai tvirtinimo jtaisai su jtvary ruosiniais ant ruo§iniy tiekimo
jtaiso gali biiti dedami atsitiktine tvarka, sistema juos turi atpaZzinti
automatiSkai

Itraukta  pasiiilyma

15. Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos, 2 darbo zonos

darbo eiga

15.1. | RuoSinys rankiniu btidu supozicionuojamas ir jtvirtinamas ant Itraukta j pasitilyma
pozicionieriaus (pasukamo stalo) darbastalio plokstés

15.2. | Rankiniu biidu uzZkraunamo ruo$inio matmenys IXPxA (ilgis x plotis X | Ne maziau 1000 x 1000 x
aukstis mm) 1200 mm

15.3. | Manipuliatoriaus frezavimo programa parenkama rankiniu biidu Itraukta  pasiiilyma
operatoriaus valdymo pulte

15.4. | Manipuliatorius prie$ apdirbdamas ruosinj turi pasirinkti tinkama Itraukta  pasiiilyma
jrankj, remiantis parasytos programos duomenimis

15.5. | Apdirbimo metu frezavimo darbo vieta turi biti uzdara ir joje Itraukta j pasitilyma
frezavimo metu susidarancios apdirbimo dulkés/ drozlés turi biti
surenkamos filtravimo sistemos j talpa

15.6. | Po frezavimo operacijos apdirbtas ruosinys (gaminys) rankiniu biidu Itraukta j pasitilyma
nuimamas nuo pozicionieriaus darbastalio plokstés

16. Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos ruoSiniy

konvejeris (ruosiniy tiekimo jtaisas):

16.1. | Konvejeris, skirtas transportuoti ruosinius jtvirtintus vakuuminiuose Ne maziau 350x150x500
tvirtinimo jtaisuose, kuriy maksimaliis gabaritiniai matmenys IxPxA mm
(ilgis x plotis x aukstis mm)

16.2. | Anglies pluosto ruosiniai jtvirtinti vakuuminiuose tvirtinimo jtaisuose, | [traukta j pasitilyma
konvejerio pagalba automatiniu biidy turi bati tiekiami j darbing zong

16.3. | Konvejeris turi turéti vakuuminiy tvirtinimo jtaisy tikslaus Itraukta j pasiiilyma
pozicionavimo / tvirtinimo taskus

16.4. | Konvejerio valdymas turi buti sujungtas su robotizuotos anglies Itraukta  pasiiilyma
pluosto apdirbimo sistemos valdymu ir gaves signalg turi
i§jungti/jjungti vakuumo tiekima kiekvienai laikikliy tvirtinimo vietai
individualiai

16.5. | Konvejerio talpa Nemaziau 10 vnt.

vakuminiy tvirtinimo
jtaisy su ruoSiniais
16.6. | Konvejeris turi biti reguliuojamo greicio Itraukta j pasiiilyma
16.7. | Vakuuminio tvirtinimo jtaiso tvirtinimo vieta turi biiti valdoma [traukta i pasiiilyma

vakuumo, siekiant uztikrinti jo tiekima
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16.8.

Vakuumas ir elektriniai signalai perduodami per konvejerio viding
konstrukcija

Jtraukta j pasitilyma

16.9. | Konvejerio su kojomis gabaritiniai matmenys IxPxA (ilgis x plotis x Ne maziau 1000x250x600
aukstis mm) mm

16.10| Kartu su konvejeriu pateikiamas vakuuminis ruosiniy jtvirtinimo Nemaziau 1 vnt.
laikiklis

17. Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos gaminiy

konvejeris (ruoSiniy pasalinimo i$ darbo zonos jtaisas):

17.1. | Konvejeris, skirtas transportuoti apdirbtus ruosinius, jtvirtintus Ne maziau 350x150x500
vakuuminiuose tvirtinimo jtaisuose, kuriy maksimaliis gabaritiniai mm
matmenys IXPxA (ilgis x plotis x aukstis mm)

17.2. | Konvejeris turi biti reguliuojamo greicio Itraukta j pasiiilyma

17.3. | Konvejeris turi duoti signalg ir sustoti, kai jis yra pilnai uzpildytas, Itraukta j pasitilyma
uztikrinti nepertraukiama sistemos darba

17.4. | Gaminiy kiekis ant gaminiy konvejerio Ne maziau 10 vnt

17.5. | Konvejerio su kojomis gabaritiniai matmenys IxPxA (ilgis x plotis x Ne maziau 1000x250x600
aukstis mm) mm

18. Papildomi reikalavimai robotizuotos anglies pluosto apdirbimo

sistemai:

18.1. | Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistema, skirta anglies pluosto, | Itraukta j pasitlyma
medzio, putplascio frezavimui 3D erdvéje

18.2. | Robotizuotai anglies pluosto apdirbimo sistemai reikalinga valdymo Itraukta j pasitilyma
itampa turi atitikti Europos Sajungoje keliamus reikalavimus

18.3. | Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistema privalo atitikti Jtraukta j pasitilymg arba

techninio reglamento ,,MaSiny sauga® ir masiny direktyvos
2006/42/EB reikalavimus, pateikiama jrangos dokumentacijg pagal CE
reikalavimus el. formoje

pateikiami tai
patvirtinantys dokumentai
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Transportavimo, instaliavimo, apmokymu ir Kiti reikalavimai:

Eil. Nr. Sistemos parametrai Reik§mé
1. Irangos pristatymas turi biiti jtrauktas j pasiiilyma. Pristatymo adresas | Itraukta j pasitilymg arba
— Taikos pr. 131A., Kaunas, Lietuva pateikiami tai patvirtinantys
dokumentai
2. Iranga turi biiti pristatyta, instaliuota, suprogramuota, paruosta darbui | Itraukta j pasitilymg arba
pagal pateiktg specifikacija ne véliau kaip per 20 savaiciy nuo sutarties | pateikiami tai patvirtinantys
pasiraS§ymo dienos dokumentai
Garantija visai robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemai po Ne maziau 24 mén.
pirmo paleidimo (priémimo - perdavimo akto pasira§ymo)
3. Irengimo ir jo priedy, programinés jrangos garantinis aptarnavimas ir Itraukta ] pasiiilyma arba
palaikymas ne trumpesnis negu 12 mén. pateikiami tai patvirtinantys
dokumentai
4. Irengimas turi turéti CE atitikties deklaracijg ir atitikti saugumo Itraukta j pasitilymg arba
reikalavimus, keliamus tokio tipo jrangai. pateikiami tai patvirtinantys
dokumentai
5. Iranga turi biiti nauja (nenaudota) Itraukta j pasitilymg arba
pateikiami tai patvirtinantys
dokumentai
6. Pateikiamos naudojimo, priezitiros instrukcijos (techniné Pateiktos naudojimo,
dokumentacija), jrankiy katalogai ir saugos instrukcijos popierine ir jrankiy katalogai ir saugos
elektronine forma instrukcijos popierine ir
elektronine forma
7. Privalo bti atlikti mokymai ne maziau kaip 4-iems dalyviams dirbti su | Jtraukta j pasitlymg arba
jranga, atlikti jos programavima ne maziau 40 val. Tiekéjas turi pateikiami tai patvirtinantys
pasiriipinti reikalingomis mokymosi priemonémis ir programine dokumentai
ranga. Tieke¢jas privalo iSduoti kvalifikacijos sertifikatus. Mokymai
turi vykti pirkéjo patalpose, adresu Taikos pr. 131A., Kaunas, Lietuva
8. Tiekéjas privalo uztikrinti jo sitilomo jrengimo aptarnavimg garantiniu | Pateikiami patvirtinantys
laikotarpiu ir jam pasibaigus. Privaloma pateikti pagrindziancius dokumentai (laisvos formos
dokumentus, kad Tiekéjas turi maziausiai 2-jy mety patirtj platinant jo | deklaracija). Jei jrangos
silloma jrangg; arba, jeigu Tiekéjas néra perkamojo jrenginio tiekéjas néra gamintojas,
gamintojas, jis privalo uztikrinti, kad Tiekéjo atstovaujamos treciosios | pateikiamas atstovaujamos
Salys turi reikalaujamg patirtj jmonés (treciosios Salies)
patvirtinimas, kad tiekéjas
yra oficialus platintojas ir,
kad pats gamintojas turi
reikiamg patirtj parduodant
jo sitiloma jranga.
9. Privalo biiti pateiktas greiciausiai besidévinéiy jrengimo daliy sarasas. | Pateiktas grei¢iausiai

Taip pat privalo buti pateiktas jrengimo daliy, kurios néra jtrauktos j
garantinio aptarnavimo paslaugg, sarasas jei tokiy yra

besidévinciy jrengimo daliy
sgrasas. Pateiktas jrengimo
daliy, kurios néra jtrauktos j
garantinio aptarnavimo
paslauga, sarasas
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PASIULYMAS
ROBOTIZUOTOS ANGLIES PLUOSTO APDIRBIMO SISTEMOS PIRKIMO JGYVENDINANT
PROJEKTA ,,PAZANGIOS, ROBOTIKA PAREMTOS, GAMYBOS SISTEMOS DIEGIMAS
ORTHO BALTIC”

2018- -

data

Vieta

2 priedas

Tiekéjo pavadinimas

Tiekejo adresas

Uz pasitlyma atsakingo asmens vardas,

pavardé

Telefono numeris

Fakso numeris

El. pasto adresas

Siuo pasiiilymu pazymime, kad sutinkame su visomis pirkimo salygomis, nustatytomis:
1) konkurso skelbime, 2018-02-22 d. paskelbtame svetainéje www.esinvesticijos.|t

2) konkurso salygose;

3) pirkimo dokumenty prieduose.

Mes sitilome §ias prekes:

Eil. Prekés pavadinimas Kiekis Mato vnt. Kaina, Eur Kaina, Eur
Nr. (be PVM) (su PVM)
1 2 3 4 5 6
1 Rob_otl_zuota_ anglies pluosto 1 komplektas
apdirbimo sistema

IS VISO (bendra pasiiilymo kaina)
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http://www.esinvesticijos.lt/

Sitiloma robotizuota anglies pluosto apdirbimo sistema visi$kai atitinka pirkimo dokumentuose
nurodytus reikalavimus ir jos savybés tokios:

Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos funkcionalumas,
parametrai ir komplektacija:

gabaritiniai matmenys,

Eil. Nr. Sistemos parametrai Reik§mé
Robotizuota anglies pluosto apdirbimo sistema turi gebéti apdirbti
1 (suformuoti ne mazesnj nei 2 mm radiusg per visg kontiiro linijg bei
' eliminuoti visas astrias briaunas) angliniy jtvary ruo$inius. Pavyzdinio
galutinio produkto nuotraukos pridétos Priede Nr. 3
5 Apdirbimo technologijos tipas: frezavimas arba alternatyvi
' technologija
Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos komplektacija
privalo sudaryti:

1. Robotizuota 7 asiy (manipuliatorius Nr. 1) darbo sistema su
sinchronizuotu pasukamu stalu (pozicionierius) (2 vnt.), skirtu
jtvary ir ruoSiniy tvirtinimui vakuuminiuose tvirtinimo
jtaisuose;

2. Uzdara roboto darbo zona su ap$vietimu, leidZianti robotui
pasisukti ne maziau 180 laipsniy;

3. Visy asiy judéjimas servo pavary pagalba, valdymo
kontroleris, operatoriaus valdymo pultas;

4. Programing jranga, skirta:

a. Atlikti jtvary gamybiniy formy apdirbimo, Slifavimo
operacijas, atlikti frezavimo operacijas;

b. Valdyti robota;

c. Atlikti visus biitinus paruosiamuosius darbus,
programavima ruosiniy apdirbimui;

5. Vakuuminiai tvirtinimo jtaisai, kuriuose jtvarai automatiskai
standziai (pvz. vakuumo pagalba) tvirtintysi darbo zonoje, bei

3. automatiskai buity | ja tiekiami ir i$ jos pasalinami. ISvengiant

visy nepageidaujamy vibracijy Slifavimo operacijos metu
(tvirtinimo jtaisai neturi trukdyti apdirbti gaminius);

6. Automatinis ruoSiniy tiekimo ir pasalinimo i§ darbo zonos
technologinis sprendimas (pvz, konvejeris, papildomas
manipuliatorius Nr. 2), uztikrinantis nepertraukiamg sistemos
darba, talpinantis ne maziau 10 vnt. ruoSiniy viety.

7. Ruosiniy tvirtinimas ant sinchronizuoto pasukamo stalo
(pozicionierius) naudojant tvirtinimo elementus;

8. Valymo jrenginys, skirtas valyti org nuo anglies pluosto dulkiy
po apdirbimo/apdirbimo metu;

9. Vakuuminis siurblys, uztikrinantis stabily sistemos darba;

10. Pirminis jrankiy komplektas (apdirbimo jrankiai, canges
laikikliai), skirtas pirmam masinos paleidimui ne maziau 20
vnt. (kiekvienai operacijai, jei apdirbimas atliekamas per du
kartus skirtingais jrankiais);

11. Saugos jtaisai uztikrinti sistemos sauguma, visa sistema turi
atitikti visus keliamus saugumo reikalavimus tokio tipo
jrenginiams;
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Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos manipuliatorius:

4.1. Manipuliatoriaus darbo zonos pasiekiamumas horizontaliai

42. Pozicijos linijinis pakartojamumo tikslumas

4.3. | Manipuliatorius su kintamos srovés servo varikliais

4.4. | Maksimali manipuliatoriaus keliamoji galia

4.5. | Manipuliatoriaus montavimo tipas

4.6. | Manipuliatorius turi turéti sumontuotg papildoma apsauga nuo anglies
pluosto dulkiy poveikio, jeigu neuztikrinama pakankama apsaugos
klasé tokioms darbo salygoms (apsaugai nuo anglies pluosto dulkiy)
Valdymo kontroleris:

5.1. | Integruotas PLV (programuojamas loginis valdiklis)

5.2. | ISoriné asmeninio kompiuterio pajungimo galimybé

5.3. | Galimybé¢ iSsaugoti programas j iSorin¢ (pvz. USB) laikmena

5.4. | Galimybé prijungti iSorinj monitoriy parametry steb&jimui, monitorius
duomeny steb¢jimui

5.5. | Sinchroniskai suderintas manipuliatoriaus, pozicionieriaus automatinis
ruosiniy ir gaminiy tiekimo ir pasalinimo jtaiso darbas

5.6. | Valdymo kontroleris turi valdyti visas jrengimo asis

5.7. | Galimybé robotizuota sistemg prijungti prie jmonés kompiuteriy tinklo
Operatoriaus valdymo pultas, skirtas mokymui ir apdirbimo
trajektorijy kiirimui, programavimui:

6.1. | Svoris

6.2. | Kabelio ilgis

6.3. | Lietimui jautrus spalvotas ekranas

6.4. | Galimybé visus darbinius parametrus parinkti i§ vieno pulto

6.5. | Galimybé iSsaugoti/importuoti programas bei kokybés parametry
ataskaitas ] iSorine (USB) laikmeng pulte

6.6. | Programuojamas meniu valdymo mygtukas

6.7. | Integruotas avarinio sistemos stabdymo mygtukas
Sinchronizuotas pasukamas stalas (pozicionierius) su apdirbamy
ruoSiniy tvirtinimo jtaisais:

7.1. | Pozicionieriaus dinamin¢ keliamoji galia

7.2. | Bendras pozicionieriy kiekis abejose darbo zonose

7.3. | Darbo asiy skaicCius
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7.4. | Pozicionieriaus flanSo skersmuo
7.5. | Pasikartojamumo linijinis tikslumas
7.6. | Pozicionierius su kintamos srovés servo varikliu
7.7. | Pozicionierius sumontuotas ant pakylos
7.8. | Darbastalio ploksté, pritvirtinta prie pozicionieriaus flanSo kai$ciais ir
varztais
7.9. | Darbastalio plokstés skersmuo
7.10. | Darbastalio plokstés storis
7.11. | Darbastalio plokstés medziaga — aliuminis
7.12. | Darbastalio ploksté turi turéti greito fiksavimo — pozicionavimo
jungtis, skirtas pritvirtinti apdirbamg jtvaro ruoSinj
7.13. | JungCiy pozicijos pakartojamumas
7.14. | Jungtys valdomos automatiskai i§ valdymo kontrolerio.
8. Sistemos padas (grindys):
8.1. | Pado matmenys IXP (ilgis plotis), uztikrinantys efektyvy ir optimaly
sistemos darba
8.2. | Sistemos pado medziaga, uztikrinanti sistemos standuma (pvz.
cinkuotas plienas)
8.3. | Sistemos grindys sandarios (kad nepatekty dulkés), neslidzios,
medziaga — rifliuotas aliuminis
9. Sistemos aptvérimas su durimis, langais, lubomis (uZdara darbo
Zona):
9.1. | Sistemos aptvérimo gabaritiniai matmenys IxPxA (ilgis x plotis x
aukstis)
9.2. | Sistemos aptvérimas pagamintas i aliuminio profiliy
9.3. | Visos aptvérimo sienos skaidrios, pagamintos i§ organinio stiklo
9.4. | Sistemos aptvérimas su serviso ir detaliy uzkrovimo durimis, durys
turi biiti su saugos galiniais davikliais bei spynomis
9.5. | Sistema su automatiniais pakeliamais langais, su virSutinés bei
apatinés padeéties elektriniais jutikliais, apdirbamoms detaléms jdéti bei
iSimti
9.6. | Sistemos lubos su priverstinio oro filtravimo angomis bei LED
Sviestuvais
9.7. | Sistemos aptvérimas sumontuotas ant sistemos pado
10. Elektros valdymo spinta, operatoriaus valdymo pultas:
10.1. | Elektros valdymo spintos apsaugos klasé
10.2. | Elektros spintoje sumontuoti visi saugos ir valdymo prietaisai
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10.3. | Avarinio sistemos sustabdymo mygtukas

10.4. | Sistema turi turéti spalvinj signalizacijos bokstelj, kuris informuoja
apie sistemos biikle (klaida; ruosinius papildyti/ nukrauti; sistema
veikia automatiniame rézime)

11. Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos frezavimo

suklys:

11.1. | Frezavimo sitikliy kiekis

11.2. | Frezavimo siklio tipas

11.3. | Frezavimo suklio ausinimo tipas: oras arba ausinimo skystis (ausinimo
skystis privalo biti patiektas kartu su sistema)

11.4. | Nominali frezavimo stklio galia

11.5. | Reguliuojamas siiklio sukimosi greicio tikslumas

11.6. | Frezavimo stklio minimalios apsukos

11.7. | Frezavimo siiklio maksimalios apsukos

11.8. | Svoris

11.9. | Irankio uzrakinimas / atrakinimas valdomas automatiniu budu,
suspaustu oru

11.10| Jrankio laikiklio standartas

11.11} Kartu su sukliu patiekiami jrankiy laikikliai ir jy laikymo Sakutés

11.12] Irankiy sandélis (su pritvirtintomis jrankiy laikikliy laikymo
Sakutémis), skirtas saugoti jrankius, sumontuotas manipuliatoriaus
darbo zonoje.

11.13| Frezavimo griebtai turi turéti greito keitimo funkcijg, sumontuoti
manipuliatoriaus darbo zonoje.

11.14] Irankiy sandélio valdymas turi biiti sujungtas (dirbti sinchroniskai) su
sistema

12. Programiné jranga, suderinta su robotizuota 7 aSiy darbo sistema:

12.1. | Programiné jranga, skirta ruo$iniy apdirbimo programoms kurti,
naudojant STEP, IGES, STL formato 3D modelius

12.2.| Licencijos galiojimo laikas — neribotas

12.3. | Programingje jrangoje turi biiti sukurtas analogiskas fiziskai jdiegtai
jrangai postprocesorius

12.4. | Programingje jrangoje turi biiti galimybé susikurti individualius
apdirbimo jrankius arba juos iSsirinkti i§ esamos duomeny bazés

12.5. | Programiné jranga, skirta automatiniam programy kiirimui, skirty ne
maziau 6 asiy manipuliatoriui personaliniame kompiuteryje

12.6. | Programing jranga turi biiti suderinta su sillomu manipuliatoriumi

12.7. | Programiné jranga turi turéti automatinj apdirbamos detalés krasty,

tarpy ir pavirSiy charakteristiky atpazinima
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12.8.

Programiné jranga turi turéti galimybe valdyti papildomas iSorines asis
(pozicionieriy)

12.9. | Programiné jranga turi turéti virtualios ir realios darbo vietos
kalibravimag

12.10| Programiné jranga turi turéti automatinj susidtirimy incidenty aptikima

12.11| Programiné jranga turi turéti manipuliatoriaus ir iSoriniy asiy judéjimo
limity pazeidimy aptikimag

12.12| Programiné jranga turi automatiskai aptikti singuliarinius taskus

13. Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos oro valymo,
dulkiy, droZliy nutraukimo jrenginys:

13.1. | Frezavimo sistema turi turéti autonominj védinimo (nutraukimo)
jrenginj, kuris surenka frezavimo metu atsiradusias dulkes ir droZles

13.2. | Védinimo jrenginys turi atitikti Europos komisijos direktyvy
reikalavimus, keliamus tokio tipo jrenginiams

13.3. | Filtravimo sistema dirba uzdaru ciklu, i$filtruotas oras grazinamas j
darbo zong

13.4. | Maksimalus oro srautas

13.5. | Variklio galia

13.6. | Dulkiy surinkimo talpa

13.7. | Maksimalus dulkiy / drozliy dydis

13.8. | Triuksmo lygis pagal DIN EN ISO 3744

13.9. | Reikalaujamas suspausto oro kiekis

13.10{ Svoris

13.11} Gabaritiniai matmenys IxPxA (ilgis x plotis x aukstis)

14. Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos 1 darbo zonos
darbo eiga, ruoSiniy tiekimas j darbo zona:

14.1. | RuoSiniai sudedami j vakuuminius tvirtinimo jtaisus, kurie yra
supozicionuojami ant ruosiniy tiekimo jtaiso, vakuumo pagalba
ruosinys prisiurbiamas prie laikiklio

14.2. | Ruosiniy tiekimo jtaisui (pvz, konvejeris, papildomas manipuliatorius
Nr. 2) judant ar stovint vakuumas ir elektriniai signalai turi biti
perduodami nepertraukiamai vakuuminiams tvirtinimo jtaisams, kad
jtvary ruoS$iniai tinkamai blity supozicionuoti

14.3. | Manipuliatorius Nr. 1 paima tvirtinimo jtaisg su ruo$iniu nuo ruosiniy
tiekimo jtaiso ir padeda jj ant apdirbamy detaliy pakylos, perneSimo
metu vakuumo tiekimas neturi nutriikti.

14.4. | Padéjus vakuuminj tvirtinimo jtaisg ant pasukamo stalo sistema turi
iSmatuoti vakuumo gylj ir automatiskai atpazinti apdirbamg ruosinj,
bei pasirinkti apdirbimo programa

14.5. | Manipuliatorius Nr. 1 prie$ apdirbdamas ruosinj turi pasirinkti

tinkama jrankj (naudodamas informacijg aprasyta frezavimo
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programose)

14.6.

Frezavimo metu frezavimo darbo vieta turi bati uzdara ir joje
susidarancios apdirbimo dulkés/ drozlés turi biiti surenkamos j
filtravimo/surinkimo sistemos talpas

14.7.

Apdirbtas ruosinys su vakuuminiu tvirtinimo jtaisu manipuliatoriaus
pagalba perkeliamas ant ruoSiniy pasalinimo jtaiso iSlaikant vakuuma

14.8.

Vakuuminiai tvirtinimo jtaisai su jtvary ruosiniais ant ruosiniy tiekimo
jtaiso gali biiti dedami atsitiktine tvarka, sistema juos turi atpaZinti
automatiskai

15.

Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos, 2 darbo zonos
darbo eiga

15.1.

Ruosinys rankiniu biidu supozicionuojamas ir jtvirtinamas ant
pozicionieriaus (pasukamo stalo) darbastalio plokstés

15.2.

Rankiniu bidu uzkraunamo ruosinio matmenys IxPxA (ilgis x plotis x
aukstis mm)

15.3.

Manipuliatoriaus frezavimo programa parenkama rankiniu biidu
operatoriaus valdymo pulte

15.4.

Manipuliatorius pries apdirbdamas ruosinj turi pasirinkti tinkama
jrankj, remiantis parasytos programos duomenimis

15.5.

Apdirbimo metu frezavimo darbo vieta turi buti uzdara ir joje
frezavimo metu susidarancios apdirbimo dulkés/ drozlés turi biiti
surenkamos filtravimo sistemos ] talpa

15.6.

Po frezavimo operacijos apdirbtas ruosinys (gaminys) rankiniu budu
nuimamas nuo pozicionieriaus darbastalio plokstés

16.

Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos ruo$iniy
konvejeris (ruosiniy tiekimo jtaisas):

16.1.

Konvejeris, skirtas transportuoti ruo$inius jtvirtintus vakuuminiuose
tvirtinimo jtaisuose, kuriy maksimaliis gabaritiniai matmenys IXPxA
(ilgis x plotis x aukstis mm)

16.2.

Anglies pluosto ruosiniai jtvirtinti vakuuminiuose tvirtinimo jtaisuose,
konvejerio pagalba automatiniu biidy turi bati tiekiami j darbing zong

16.3.

Konvejeris turi turéti vakuuminiy tvirtinimo jtaisy tikslaus
pozicionavimo / tvirtinimo taskus

16.4.

Konvejerio valdymas turi biiti sujungtas su robotizuotos anglies
pluosto apdirbimo sistemos valdymu ir gaves signalg turi
i§jungti/jjungti vakuumo tiekimg kiekvienai laikikliy tvirtinimo vietai
individualiai

16.5.

Konvejerio talpa

16.6.

Konvejeris turi biiti reguliuojamo greicio

16.7.

Vakuuminio tvirtinimo jtaiso tvirtinimo vieta turi biiti valdoma
vakuumo, siekiant uztikrinti jo tiekimg

16.8.

Vakuumas ir elektriniai signalai perduodami per konvejerio viding
konstrukcija

16.9.

Konvejerio su kojomis gabaritiniai matmenys IXPxA (ilgis x plotis x
aukStis mm)

16.10

Kartu su konvejeriu pateikiamas vakuuminis ruo$iniy jtvirtinimo
laikiklis
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17.

Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemos gaminiy
konvejeris (ruosiniy pasalinimo i§ darbo zonos jtaisas):

17.1. | Konvejeris, skirtas transportuoti apdirbtus ruosinius, jtvirtintus
vakuuminiuose tvirtinimo jtaisuose, kuriy maksimaliis gabaritiniai
matmenys IXPxA (ilgis x plotis x aukstis mm)

17.2. | Konvejeris turi biti reguliuojamo greicio

17.3. | Konvejeris turi duoti signalg ir sustoti, kai jis yra pilnai uzpildytas,
uztikrinti nepertraukiama sistemos darba

17.4. | Gaminiy kiekis ant gaminiy konvejerio

17.5. | Konvejerio su kojomis gabaritiniai matmenys IXPxA (ilgis x plotis x
aukstis mm)

18. Papildomi reikalavimai robotizuotos anglies pluosto apdirbimo
sistemai:

18.1. | Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistema, skirta anglies pluosto,
medzio, putplascio frezavimui 3D erdvéje

18.2. | Robotizuotai anglies pluosto apdirbimo sistemai reikalinga valdymo
tampa turi atitikti Europos Sajungoje keliamus reikalavimus

18.3. | Robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistema privalo atitikti

techninio reglamento ,,MaSiny sauga® ir masiny direktyvos
2006/42/EB reikalavimus, pateikiama jrangos dokumentacijg pagal CE
reikalavimus el. formoje
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Transportavimas, instaliavimas, apmokymai ir Kkita:

Eil. Nr.

Sistemos parametrai

ReikSmé

Irangos pristatymas turi biiti jtrauktas j pasiiilyma. Pristatymo adresas
— Taikos pr. 131A., Kaunas, Lietuva

Iranga turi biiti pristatyta, instaliuota, suprogramuota, paruosta darbui
pagal pateikta specifikacija ne véliau kaip per 20 savai¢iy nuo sutarties
pasiraSymo dienos

Garantija visai robotizuotos anglies pluosto apdirbimo sistemai po
pirmo paleidimo (priémimo - perdavimo akto pasiraSymo)

Irengimo ir jo priedy, programinés jrangos garantinis aptarnavimas ir
palaikymas ne trumpesnis negu 12 mén.

Irengimas turi turéti CE atitikties deklaracijg ir atitikti saugumo
reikalavimus, keliamus tokio tipo jrangai.

Iranga turi biiti nauja (nenaudota)

Pateikiamos naudojimo, priezitiros instrukcijos (techniné
dokumentacija), jrankiy katalogai ir saugos instrukcijos popierine ir
elektronine forma

Privalo bti atlikti mokymai ne maziau kaip 4-iems dalyviams dirbti su
jranga, atlikti jos programavima ne maziau 40 val. Tiekéjas turi
pasiriipinti reikalingomis mokymosi priemonémis ir programine
jranga. Tiekéjas privalo iSduoti kvalifikacijos sertifikatus. Mokymai
turi vykti pirkéjo patalpose, adresu Taikos pr. 131A., Kaunas, Lietuva

Tiekejas privalo uztikrinti jo sitilomo jrengimo aptarnavima garantiniu
laikotarpiu ir jam pasibaigus. Privaloma pateikti pagrindzian¢ius
dokumentus, kad Tieké¢jas turi maziausiai 2-jy mety patirtj platinant jo
sitilomg jranga; arba, jeigu Tiekéjas néra perkamojo jrenginio
gamintojas, jis privalo uztikrinti, kad Tiekéjo atstovaujamos treciosios
Salys turi reikalaujama patirt]

Privalo biiti pateiktas greiciausiai besidévinciy jrengimo daliy sarasas.
Taip pat privalo biiti pateiktas jrengimo daliy, kurios néra jtrauktos j
garantinio aptarnavimo paslauga, sarasas jei tokiy yra
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Kartu su pasiiilymu pateikiami Sie dokumentai:

Eil. Pateikty dokumenty pavadinimas Dokumento puslapiy
Nr. skaiCius
Pasitlymas galioja iki 2018-__ - d.

AS, Zemiau pasirases (-iusi), patvirtinu, kad visa miisy pasitlyme pateikta informacija yra teisinga ir kad
mes nenuslépéme jokios informacijos, kurig buvo prasoma pateikti konkurso dalyvius.
AS patvirtinu, kad nedalyvavau rengiant pirkimo dokumentus ir nesu susij¢s su jokia kita Siame konkurse

dalyvaujancia jmone ar kita suinteresuota Salimi.
AS suprantu, kad iSaiSkéjus auks$c¢iau nurodytoms aplinkybéms bisiu pasalintas (-a) i§ Sio konkurso
procediiros, ir mano pasitilymas bus atmestas.

Tiekéjo vadovo arba jo jgalioto asmens Vardas Pavarde
pareigos
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3 priedas

Pavyzdinio galutinio produkto nuotraukos
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V4 sopan Kappang-
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